welche ihrerfeits an dem Untergurt der Fachwerkbinder befeltigt find. Die Trans-
milfionswelle, von der die Vorgelege angetrieben werden, liegt dicht an der
Stiitzenreihe.

Die Form des Hallenbaues, belonders die dreilchiffige Halle, bietet fiir Be-
arbeitungsmalchinen Standflichen auf gewachienem Boden und auf Galerien. Es
ilt immer zweckmiBig, die [chweren Bearbeitungsmalchinen, denen die WerkItiicke
mit Hilfe eines Laufkranes zugefiihrt werden miillen, fowie diejenigen, die felbit
mit dem Kran an die groBeren [tehenbleibenden Werkitiicke herangebracht werden

Fig. 327.

Einblick in eine Werk(titte fiir Spezialmalchinen der Werkzeugmalchinen- und Wérkzeugfabrik
Ludw. Loewe & Co.-Berlin-Moabit 128).

miilfen, in eine hohere (und breitere) Mittelhalle zu [tellen und die kleineren
Malchinen auf die anfchlieBenden Seitenichiffe (auch auf die Galerien) oder auf
angereihte Hallen zu verteilen. Transmilflionen und Vorgelege finden ihre Lager an
den Stiitzen und auf den auf letzteren aufruhenden horizontalen Tragkonftruktionen.

Als ein Beilpiel einer fehr groBen mechanilchen Werkititte der Elektrizitats-
indultrie ift in Fig. 331 ein Hallenbau der Firma Brown, Boveri & Co. in Kifertal
bei Mannheim wiedergegeben.29) Wie der Lageplan Fig. 332 erkennen laBt, ift
das Gebaude nach zwei Seiten in weitem Umfange erweiterungsfahig. (Erweiterungen
find im letzten Jahrzehnt auch mehrmals vorgenommen worden) Die erforder-

%) Aus: Werkltattstechnik. 1907. S. 652. — 1 Nach Ztlchr. d. V. Dtich. Ing. 1902. S.g20. 3.3
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lichen Bearbeitungsmalchinen find fo aufgeltellt, daB die Transmiffionswellen und
die Vorgelege auf und an den Stiitzen gelagert werden konnen; [ie Itehen (in
Gruppen zulammengefaBt) beiderfeits der Stiitzenreihe — die groBten Malchinen
in der hoheren Mittelhalle. Fiir Giinge und Abitellflichen bleibt jeweils die Mitte
der Halle frei. Die Arbeltsvorgange vollziehen [ich im welentlichen von links
nach rechts (der Fig. 331). Die Werkitiicke gelangen von links iiber Schienen-
gleile (fiehe Lageplan) in die Werkititte (die auf ihrer ganzen Breite hier von
einem Gleis durchzogen wird.) Die in dem rechten Teile der Mittelhalle zufammen-
gebauten und auf dem anfchlieBenden Verfuchsfeld gepriiften Malchinen gehen
auf einem die Hallen ebenfalls durchziehenden Gleife hinaus; die Gleisanlage ift

Fig. 328.

Einblick in eine Werkftitte der Deutfchen Waffen- und Munitionsfabriken in Berlin-Wittenau.
Dreherei und Abftecherei.

auf dem Lageplan eingetragen. An Nebenriumen ift eine Werkzeugmacherei
(rechts oben im GrundriB), ein Magazin und ein Biiro (links) in die Hallen ein-
gebaut; [ie konnen nach Bedarf verlegt werden. Die Werkzeugausgabe und
mehrere kleinere Riume fiir die Betriebsverwaltung find als Anbauten der Werk-
ftitte (oben) vorgelagert.

Die Malchinenfabrik Augsburg-Niirnberg (MAN), deren Lageplan in Fig. 344
wiedergegeben ift, hat mehrere mechanilche Werkititten, die als drei- und mehr-
fchiffige Hallen mit und ohne Galerien ausgefiihrt find. Die eine derfelben dient
der Bearbeitung groBer GuBteile und dem Zulammenbau von Dampfmalchinen,
Fig. 333 und 334; [ie hat ein 15™ breites Mittellchiff und 2 je mit einer Galerie
verlehene Seitenichiffe von 85™ Breite, die in Galeriehohe an den Giebelfeiten
des Gebaudes durch eine Briicke verbunden find. Lefztere wird vom Laufkran
der Mittelhalle beftrichen. Die Malchinen find in Gruppen geordnet und fo auf-
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