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tiber die Innentreppen. Der linken Halle [eitlich angegliedert ift ein groBer Putz-
raum und ein Beizraum. Die Abfuhr der Fabrikate aus dem Beizraum kann auf
einem Schienengleis erfolgen, das auch die anichlieBende Halle durchfetzt, um
hier (unter dem Laufkran) groBere GuBltiicke aufzunehmen. Fin anderer Anbau
enthilt im ErdgefchoB die Modellausgabe und im Obergelcho8 Riume fiir

Fig. 297.
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GieBerei fiir eine Armaturenfabrik. Entw. von P. vTropp-Berlin-Halenl‘ee.1‘-’0)

die Betriebsverwaltung. Von auswirts eingehende Modelle (fiir KundenguB)
kommen iiber das vorerwihnte Gleis zur Modellausgabe. Vergl. Werkitatts-
technik. 1g09. S. 411.

Bei groBem Flichenbedarf konnen einer groBien Haupthalle, die fiir die
groBen GuBltiicke beftimmt wird, auch mehrere kleinere Seitenhallen angefiigt
- werden, wie dies Fig. 305 und 306 zeigen. Die Erweiterung einer ilteren Anlage
zeigt Fig. 307. Vergl. Stahl und Eifen 1906, S. 546.

1) Aus: Werkftattstechnik. 1909. S. g11.
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Fig. 208 (zu Fig. 207)121).
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1010. S. 415.
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Fig. 299 (zu Fig. 297) 129),
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Fig. 300 und Fig. 301 (zu Fig. 207) 123).
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WerkI[tattstechnik. 1909. S. 414.
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Fig. 302 und Fig. 303 (zu Fig: 207)124).
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Fir die Gebaudekonitruktionen in
ihren Hauptteilen werden nur Stein und
Eilen verwendet. Die Verwendung von
Holz und anderen brennbaren Stoffen ilt
auf das notwendigfte MaB belchriankt. Das
eiferne Dach wird am belten mit Ziegeln
gedeckt; Pappdeckung verwendbar, Metall-
deckung ausgelchloffen. Der Fuflboden
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125) Aus: Werkftattstechnik. 1gog. S. 412
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Verlchiedene GieBereiquer{chnitte.

Fig. 307.

o

Nsen || maabs - N

Mo " o <]
{5 ‘}e/m(/z\. .
; /

. .
o

T

[

clara/ymres
i . 7

?4‘?"‘

K3y N Hoken-
1 Se

| lr:)‘\r\al e,
- }%’V Mm \"_,‘f. AT o ARSI B

49

J
~

*

/e zmymw/z/;

2. u» —‘j:i!flw/a.ﬂ#,m .
R

-

Uasch. ond ]
Boaerayme. *

dovier
Garaterobe,

GrundriB und Querfchnitt einer durch Anbau vergr6Berten GieBerei,

=

der GieBerei bleibt
‘bei der Eigenart der
Formarbeit unbe-
feltigt; er [oll etwa 1 =
tief aus lofem Sand
beltehen. Hoher
Grundwalieripiegel ilt
ungiinftig. Fir die
natiirliche Belichtung
(direkte Sonnenftrah-
len auf den Arbeits-
flachen [térend) [ind
Lichtflichen in Dach
und Winden von zu-
fammen etwa 1/, der
bebauten Grundflache
erforderlich. Heizung
ift nur in geringem
Umifange notig — lo-
weit nicht durch die
notwendige Ventila-
tionein [tarkerWarme-
verlult eintritt. (Uber
Heizung der GieBerei
vergl. auch Neue Gie-
Berei-Anlage der Har-
tung A.-G. in Berlin-
Lichtenberg von Zi-
vilingenieur 7#. Ehr-
hardt-Berlin,Stahlund
Eifen. 1910. S. 1005)



