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Ichicht bildet den FuBboden, Fig. 287, 200, 291 u. a. Fiir andere Gegenltinde
muB ein Rahmen oder ein Formkalten als iuBere UmlichlieBung der GuBform
verwendet werden. KaftenguB. Die Herltellung ganz groBer GuBltiicke macht
den Einbau der Form in eine GieBgrube (Dammgrube) nétig, die oft mit einem
zylindrifchen oder aus Zylinderabichnitten gebildeten Mauerwerksmantel hergeltellt
wird. Ausfithrung als Senkbrunnen oder in einer Baugrube. Um in gréBeren
Gruben auch Formen fiir kleinere bzw. weniger breite GuBltiicke heritellen zu kénnen,
erhalten die erfteren Falze zum Einletzen einer Teilungswand. Vergl Fig. 202.

Die [chweren Formkalten werden auBerhalb der GieBerei auf einem Freilager
bereitgehalten und jeweils unter Benutzung von Laufkranen und anderen Trans-

Fig. 291.

EingieBen der gel[chmolzenen Eilenmalfen in die Formen.

portmitteln herbeigelchafft. Die Ausiparung von Hohlriumen in den GuBitiicken
(z. B. in den Zylindern der Kraftmalchinen, in Rohren und Siulen) erfordert die
Einlage eines Kerns. Die Kerne werden als Einzelkdrper in der Kernmacherei
hergeltellt. ‘

Die aus Mauerwerk, Lehm und anderen plaftiichen Stoffen beltehenden Formen
(und Kerne) miilfen getrocknet werden. Sie werden zu diefem Zwecke von Feuern
(bewegliche Trockendfen) umitellt oder — foweit [ie felblt beweglich find — in
Trockenkammern gebracht. Die Trockenkammern find kleine Riume von
2m—250™ Hohe zwilchen warmehaltenden Steinwinden; fie werden malfliv iiber-
deckt und meilt an eine Umfallungswand der GleBerex (Seitenlchiff) angelehnt.
Sie werden durch’ offene Koksfeuer (neuerdings auch mit Gas- und Halbgas-
Feuerungen) beheizt. Die offenen haben Planrolte (in Hohe des Kammerbodens,
der etwas vertieft ift), die gewdhnlich von auBen befchickt werden. (Frifchluft
tritt von auBen unter die Rolte) Die Heizgale treten unmittelbar in die Kammer
ein, erwidrmen und trocknen die hier aufgeltellten Formen und Kerne und ziehen
in Wandkaniilen bzw. in Schorniteinen ab. Die Kammern find durch eine am



