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zubereitet wird. Die bei den einzelnen Arbeiten der Aufbereitung verwendeten
Malchinen werden von kleineren Motoren bzw. von einer Transmillion angetrieben.

Die Herftellung der Holzmodelle erfolgt in einem befonderen Raume bzw.
einem nahe der GieBerei zu erftellenden Gebiude, der Modelltifchlerei; der
Aufbewahrung der fiir den ununterbrochenen: Betrieb einer GieBerei wichtigen
Modelle dient ein Modell-Lager, das gewdhnlich auch ein befonders feuerlicheres

Fig. 290.

Einblick in die EilengieBerei der Malchinenfabrik R. Wolf-Magdeburg-Salbke; links Kupolofen
Im Vordergrund GieBkaften und Modelle 117).

Gebiude erforderlich macht. In groBeren GieBereien wird zur Erleichterung des
Verkehrs mit dem Modell-Lager ein Raum vorgelehen, in dem die Modelle aus-
gegeben werden und wieder zur Riickgabe gelangen. Vergl Fig. 208. Unver-
brennliche hiufiger verwendete Modelle werden auch dauernd in Nebenraumen
der GieBerei gelagert.

Die GuBform fiir einfache plattenformige Gegenftinde ergibt [lich durch
Abdriicken des Modells in den Formfand. In dem groBten Teile der GieBerei ilt
deshalb die Bodenfliche mit einer bis etwa 1= hohen Sandichicht belegt; die Sand-

117, Nach einem von der Firma Mafchinenfabrik R. Wolf- Magdeburg-Salbke zur Verfiigung geftellten Bildltock.



