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Der GrundriB einer groBeren Schmiede der Malchinenfabrik Amme, Giesecke
& Konegen A.-G. in Braunichweig, Fig.317, zeigt diele Anordnung. Es [ind mehrere

Fig. 322.

Fig. 321.

FO.

Dampfhammer mit einfeitigem Stéinder.
Nach Ausf. der Sichs. Malchinenfabrik
vorm. R. Hartmann A.-G.-Chemnitz.

Brettfallwerk
(Malchinenhammer).

Wandherde mit je 2 Feuern und vier freiftehende Fig. 323 (zu Fig. 322).
mit je 4 Feuern aufgeltellt. Den Feuern wird '
Wind mittels eines Geblifes und einer im FuB-
boden verlegten Windleitung zugefiihrt. Die Ab-
gale werden iiber den Feuern durch veritellbare
Rauchhauben und anfchlieBende Rohrleitungen,
die in gemauerte Bodenkanidle iibergehen, abge-
faugt. Der Saugzug wird durch einen groB8en
Exhauftor erzeugt, der den mitgerillenen Kohlen-  pyndamentkorper fiir ein Brett-
ftaub in einem Staubfinger [ammelt. fallwerk.

c) Mechanifche Werkltitte.

Die Bearbeitung guBeilerner und Ichmiedeeilerner (in der GieBerei oder der
Schmiede hergeftellter und vorbearbeiteter) Werkitiicke und die unmittelbare An-
fertigung von Werkitiicken aus dem Lager entnommener Rohftoffe (Eifen, Kupfer
und andere Metalle) erfolgt durch Drehen, Frifen, Hobeln, Bohren, Stanzen und
andere Arbeitsvorginge; [ie erfordert in der ganzen Metallindultrie einen befon-
deren Raum, der ihrer Eigenart moéglichit angepaBt ilt — die mechanilche
Werkititte (auch als Montagewerkitatte bezeichnet, wenn [ie neben der Einzel-
bearbeitung auch oder vorwiegend zum Zulammenbau von Malchinen und anderen
Konitruktionen dient).

Fiir die Durchfiihrung der Arbeitsvorginge werden in weitem Umfange
Werkzeugmalchinen (Bearbeitungsmalchinen) verwendet, die von Transmilfions-
wellen aus mittels Vorgelege oder durch einzelne mit der Malchine zulammen-
gebaute Motoren und unmittelbar angetrieben werden. Die Malchinen werden
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(zur Vereinfachung der Uberwachung, zur Erleichterung des Materialtransportes
oder aus anderen Griinden) in Gruppen gleicher oder dhnlicher Art zufamrhen-
geltellt. Aufftellung der Malchinen und Lage der Transmilflionswellen ftehen in
Abhingigkeit. Die Malchinen miillen fo geltellt werden, daB die Entnahme der
Arbeitskraft von der Transmiflionswelle bequem und ficher angeordnet werden
kann. Die Transmiflionswellen miilfen [o (an Winden, Stiitzen, Decken) befeltigt
und gelagert werden, daB eine zweckmiBige Malchinenitellung moglich ilt.

Ausgang des Bauentwurfes fiir eine mechanifche Werkititte ilt das Fliachen-
bediirfnis der aufzultellenden Malchinen. Der Summe der (am beiten in einer
Tabelle zufammengeltellten) Grundflichen wird ein Zulchlag fiir Ginge, Ablagen
von Werkitiicken, Transportwege u. a. gemacht.

Der Zulchlag ilt natiirlich fehr verichieden; er [chwankt etwa zwilchen 30?/,
und 1007/, je nach dem die Arbeit an der einzelnen Malchine gro8ere und kleinere
Flichen fiir Bedienung ulw. verlangt. Zur Bemellung dieler Flichen ilt eine genaue
Kenntnis der Malchine, insbefondere ihrer Form erforderlich.

Steht die Grundfliche feit, fo muB {iber die Raum- bzw. Gebiudegeltalt
Beltimmung getroffen werden. Die mechanilchen Werkititten laflen fich in Ge-
fchoBbauten, in Flachbauten oder in Hallenbauten einrichten. Die Enticheidung
wird gewohnlich aus mehreren Erwigungen zu treffen [ein: hohe Grunditiicks-
preife dringen zum GelchoBbau, der fiir nicht zu [chwere Malchinen verwendbar
ilt; groBes Gewicht der aufzultellenden Malchinen weiflt auf Flachbau oder den
Hallenbau hin oder auf eine Verbindung beider Formen. Fiir den Zulammen-
bau groBer Malchinen und Konltruktionen aller Art ilt der Hallenbau am belten
geeignet. In den Fig. 324—338 lind fiir alle Gebiudeformen Beilpiele gegeben.

Die mechanifche Werkftatte erfordert einen groBeren (oft fehr groBen) Raum,
der durch Seiten- oder Deckenlicht gut beleuchtet ilt. Der Raum mufl gut zu-
ginglich fein; fiir die Zubringung von Rohftoffen und Werkitiicken find meilt
(Schmalipur) Bahnen, Aufziige und Krane erforderlich. Nebenriume fiir Werk-
meifter und Betriebsleiter, Werkzeugausgabe, Materiallager, Kleiderablagen u. a.
find anzugliedern oder werden in den groB8eren Raum eingebaut. Der Auffichts-
beamte muB von [einem Arbeitsplatz aus die ganze Werkititte iiberfehen konnen
— erhohte Lage der Meilterbude (wie in Fig. 300 rechts und Fig. 319 im Hinter-
grund) ilt deshalb zweckmiBig; Ausnutzung des Unterraums als Lager. In der
Werkzeugmacherei werden die zahlreichen Werkzeuge und die [ich jeweils ab-
nutzenden Teile der Werkzeugmalchinen hergeftellt, ausgebellert und gelcharft;
die Werkzeugausgabe vermittelt die Auslieferung und Riicklieferung von Werk-
zeugen und MeBinftrumenten. In einem Revilionsraum werden die Fabrikate auf
Richtigkeit der Ausfithrung gepriiit.” :

Die zweckmaBigite Aufftellung der Bearbeitungsmalchinen im GelchoBbau
ilt die langs der Fenfterwdnde. Hier [ind fie am belten belichtet. Die Malchinen .
konnen gewohnlich in zwei oder drei (auch mehr) Reihen (parallel der Fenlter-
wand) geltellt werden (Fig. 324, 325, 326, 327 u. a.); die Raumtiefe wird wegen
des meift groBen Lichtbediirfnilles gewohnlich nicht tiefer als etwa 18= — dabei
it zweileitige Belichtung angenommen. Vergl. 1. Kapitel. Fiir den Verkehr inner-
halb der oft langen Arbeitsfile (und fiir Zwilchenlager) bleiben die weniger gut
belichteten Mittelflichen frei. Wo Handarbeit an Werkbinken erforderlich ilt,
werden letztere dicht unter den hoheren Fenlterbriiltungen angeordnet. DaB es
fiir dielen Fall befonders vorteilhaft ilt, einlpringende Mauerveritirkungen zu ver-
meiden, ilt [chon im 1. Kapitel hervorgehoben. Es konnen dann, wie Fig. 12,
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320 u. a. zeigen, die Werkbinke ohne Unterbrechung (auch ohne Verkropfungen
und einfpringende Winkel) aneinandergereiht werden. Die Lagerbocke der Trans-
milfion laffen lich [owohl an den Stiitzen wie an den Decken feltmachen; ebenfo
konnen dort Elektromotoren fiir Gruppenantrieb angehangen werden. Vergl. oben

Fig 324. Fig. 325.
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Skizze fiir die Stellung von Werkzeug- -F
malchinen in einem GelchoBbau.

Transportanlagen und Verkehrs-
mittel. Die Verwendung von Lauf-
kranen ift gewohnlich auf [olche
geringer Konltruktionshéhe be-
fchrankt, Fig. 262.

Die Wahl des Flachbaues als
Gebaudeform fiir die mechanilche
Werkltitte gewdhrt im allgemeinen
groBere Freiheit in der Anordnung
der Bearbeitungsmalchinen infofern,
als hier die Anzahl ihrer Reihen 32
und die GroBe der Ginge (der
Freiflichen) nicht [o wvon der
Raumbreite bzw. von der Riick-
ficht auf Belichtung beltimmt wird,
als beim GelchoBbau. Die Belich-
tung durch Oberlicht (Dachlicht)
geltattet beliebiges Nebeneinander-
reihen — wenn nur die Moglichkeit 3chnitt und GrundriB einer mechanifchen WerkItitte
verbleibt, die fiir die Dachkonltruk- in einem GefchoBbau.
tion erforderlichen Stiitzen (Stiitzen-
reihen) aufzultellen. Bei der verhéltnismaBig geringen Bela[tung, die die Dachdecken
verurfachen, ilt es auch moglich, die Felder zwilchen den Stiitzenreihen verichieden
grof zu machen, und [ie den MalchinengroBen leichter anzupallen. Zu beachten
bleibt dabei nur, daB das Dachgeriilt den Anhang von Transmillionswellen und
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Vorgelegen an moglichit vielen Stellen aufnehmen muB und daB auch bei
. zahlreichen Riemeniibertragungen das durch die Dachdecke einfallende Licht nicht

zu ftark vermindert werden darf.

Fig. 326.
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Die Fig. 328 zeigt die Dreherei einer Kugellagerfabrik unter einem Sigefhed-
dach. Zwilchen je zwei Reihen dicht aneinander geriickter Bearbeitungsmalchinen
liegt ein Gang als Freifliche; die zahlreichen Vorgelege hingen an Unterziigen,

Handbuch der Architektur. 1V. 2, 5.
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welche ihrerfeits an dem Untergurt der Fachwerkbinder befeltigt find. Die Trans-
milfionswelle, von der die Vorgelege angetrieben werden, liegt dicht an der
Stiitzenreihe.

Die Form des Hallenbaues, belonders die dreilchiffige Halle, bietet fiir Be-
arbeitungsmalchinen Standflichen auf gewachienem Boden und auf Galerien. Es
ilt immer zweckmiBig, die [chweren Bearbeitungsmalchinen, denen die WerkItiicke
mit Hilfe eines Laufkranes zugefiihrt werden miillen, fowie diejenigen, die felbit
mit dem Kran an die groBeren [tehenbleibenden Werkitiicke herangebracht werden

Fig. 327.

Einblick in eine Werk(titte fiir Spezialmalchinen der Werkzeugmalchinen- und Wérkzeugfabrik
Ludw. Loewe & Co.-Berlin-Moabit 128).

miilfen, in eine hohere (und breitere) Mittelhalle zu [tellen und die kleineren
Malchinen auf die anfchlieBenden Seitenichiffe (auch auf die Galerien) oder auf
angereihte Hallen zu verteilen. Transmilflionen und Vorgelege finden ihre Lager an
den Stiitzen und auf den auf letzteren aufruhenden horizontalen Tragkonftruktionen.

Als ein Beilpiel einer fehr groBen mechanilchen Werkititte der Elektrizitats-
indultrie ift in Fig. 331 ein Hallenbau der Firma Brown, Boveri & Co. in Kifertal
bei Mannheim wiedergegeben.29) Wie der Lageplan Fig. 332 erkennen laBt, ift
das Gebaude nach zwei Seiten in weitem Umfange erweiterungsfahig. (Erweiterungen
find im letzten Jahrzehnt auch mehrmals vorgenommen worden) Die erforder-

%) Aus: Werkltattstechnik. 1907. S. 652. — 1 Nach Ztlchr. d. V. Dtich. Ing. 1902. S.g20. 3.3
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lichen Bearbeitungsmalchinen find fo aufgeltellt, daB die Transmiffionswellen und
die Vorgelege auf und an den Stiitzen gelagert werden konnen; [ie Itehen (in
Gruppen zulammengefaBt) beiderfeits der Stiitzenreihe — die groBten Malchinen
in der hoheren Mittelhalle. Fiir Giinge und Abitellflichen bleibt jeweils die Mitte
der Halle frei. Die Arbeltsvorgange vollziehen [ich im welentlichen von links
nach rechts (der Fig. 331). Die Werkitiicke gelangen von links iiber Schienen-
gleile (fiehe Lageplan) in die Werkititte (die auf ihrer ganzen Breite hier von
einem Gleis durchzogen wird.) Die in dem rechten Teile der Mittelhalle zufammen-
gebauten und auf dem anfchlieBenden Verfuchsfeld gepriiften Malchinen gehen
auf einem die Hallen ebenfalls durchziehenden Gleife hinaus; die Gleisanlage ift

Fig. 328.

Einblick in eine Werkftitte der Deutfchen Waffen- und Munitionsfabriken in Berlin-Wittenau.
Dreherei und Abftecherei.

auf dem Lageplan eingetragen. An Nebenriumen ift eine Werkzeugmacherei
(rechts oben im GrundriB), ein Magazin und ein Biiro (links) in die Hallen ein-
gebaut; [ie konnen nach Bedarf verlegt werden. Die Werkzeugausgabe und
mehrere kleinere Riume fiir die Betriebsverwaltung find als Anbauten der Werk-
ftitte (oben) vorgelagert.

Die Malchinenfabrik Augsburg-Niirnberg (MAN), deren Lageplan in Fig. 344
wiedergegeben ift, hat mehrere mechanilche Werkititten, die als drei- und mehr-
fchiffige Hallen mit und ohne Galerien ausgefiihrt find. Die eine derfelben dient
der Bearbeitung groBer GuBteile und dem Zulammenbau von Dampfmalchinen,
Fig. 333 und 334; [ie hat ein 15™ breites Mittellchiff und 2 je mit einer Galerie
verlehene Seitenichiffe von 85™ Breite, die in Galeriehohe an den Giebelfeiten
des Gebaudes durch eine Briicke verbunden find. Lefztere wird vom Laufkran
der Mittelhalle beftrichen. Die Malchinen find in Gruppen geordnet und fo auf-

12%



Fig. 329 und Fig. 330.
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Werk(titten der Spiralbohrer und Werkzeugma[chineﬁfabrik R. Stock & Co.-Berlin-Marienfelde. Querfchnitt und GrundriB.



8
geltellt, daB8 ihre Transmilflionen und Vorgelege an der Reihe von Mittelltiitzen
bzw. an den Umfallungswinden gelagert werden konnten; fie kénnen bei der ge-
wihlten Stellung [imtlich von Laufkranen bedient werden. Die groBten Werk-

Fig. 331 .
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Werkititten der A.-G. Brown, Boveri & Co.-Mannheim-Kafertal. Querfchnitt und GrundriB.
Vergl. auch Fig. 104.

zeugmalchinen haben Einzelantrieb durch Elektromotoren. Fiir den Verkehr und
zum Abftellen der Werkitiicke find breite Flichen zwilchen den Mafchinen frei-
gelallen; der in Fig. 333 (GrundriB) linke Teil der Grundifliche iit fiir den Zu-
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fammenbau befltimmt und ganz frei von feftitehenden Malchinen. Im linken
Seitenlchiff, Fig. 334, Schnitt E—F, [tehen an der AuBenwand (gut belichtet) Werk-
bianke der Malchinenbaulchlofferei. Kleinere Flichen in den duBeren Ecken der
- Seitenlchiffe lind mit Schrinken fiir die Kleiderablagen und mit Walchtrogen be-
fetzt. Dort liegen auch die drei auf die Galerien fiihrenden Treppen. Der Raum
unter einer derfelben ilt als Magazin ausgenutzt — davor die Werkzeugausgabe.
Die zu bearbeitenden GuBltiicke kommen von rechts, Fig. 333, in die WerkItitte
und unter die Krane (die groBen Stiicke auf Gleilen). Die fertigen Malchinen
gehen von links (mit Kranen auf Eilenbahnwagen verladen) ab.

Die Bodenflichen der Galerien [ind hier fiir einzelne andere Fabrikations-
zweige verwendet, die mit dem Bau von Dampfmalchinen (fiir die' das groBe
Werkitittengebaude im wefentlichen befltimmt ift) in_keinem unmittelbaren Zu-
fammenhang [tehen. Die Galerien [ind durchgehend mit Laufkranbahnen verfehen;

Fig. 332 (zu Fig. 331).

Lageplan.

Laufkrane find aber nur infoweit verwendbar, als nicht Transmillionen und Vor-
gelege das Feld beletzen; wie weit dies gelchieht, zeigen die Schnitte C—D und
E—F Fig. 334. Fiir den Werkmeilter ilt in einer Seitenhalle (Fig. 333, unten) ein
Platz vorgelehen, von dem aus die ganze Werkititte iiberfehen werden kann.

Eine zweite WerkItitte derfelben Fabrik, Fig. 335 und 336, ift im welentlichen
fiir GroBmalchinen beltimmt. Sie belteht aus einem hoheren Teile und einem
niederen. Beide [ind dreilchiffige Hallen mit 12= breiter Mittelhalle und zwei je
10= breiten Seiten(chiffen. Die erltere hat je zwei QGalerien iibereinander, die
zweite nur je eine Galerie. Die Aufitellung der Malchinen ilt die gleiche wie
in der vorbelchriebenen Werkititte fiir Dampfmalchinenbau. Die groB8en Be-
arbeitungsmalchinen [tehen im Mittellchiff und [ind von deren Laufkranen beftrichen.
Die oberen Galerien des hoheren Gebaudeteiles dienen Lagerzwecken.

Eine dritte Werk(titte der MAN, Fig. 337, belteht aus 4 je 8m breiten, unter
[chwachgeneigtem Satteldach zulammengereihten Hallen, die bei ihrer geringen
Hohe den Charakter des Flachbaues haben. Sie ilt fiir die Bearbeitung zahlreicher
kleiner Malchinenteile (vorwiegend durch Drehen) beftimmt. Die gleichartigen
Bearbeitungsmalchinen find wieder in Reihen aufgeltellt, die den Stiitzen (und
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AuBenwianden), an denen die Vorgelege gelagert find, gleichlaufen. Die Trans-
millionswellen find in Bodenkandlen verlegt, um iiber den Vorgelegen Platz fiir
Laufkrane zu laffen. 130) ,

Fig. 334 (zu Fig. 333).
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.Zwei Querfchnitte: C—D und E—F.

SchlieBlich gibt Fig. 338 eine mechanilche Werkitatte groBter Ausdehnung
mit zwei hohen Mittelhallen von je 12= Breite und beiderfeits 4 bzw. 5 Seiten-
hallen von je 8= Breite. Die Mittelhallen find nur zum Teil fiir den Zulammen-

bau benutzt.

130) Vergl. zu den vorgenannten drei Werkitatten den Auffatz: Das neue Werk Niirnberg der Vereinigten Mafchinen-
fabrik Augsburg und Malchinenbaugefellfchaft Niirnberg A.-G. in Ztlchr. d. V. Dtfch. Ing. 1g08. S. 1201.
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Fig. 335 und Fig. 336.

7 e, ETET

U

Querlchnitte einer Werkftitte fiir Gro8malchinenbau der MAN -Niirnberg.

Fig. 337.

s

Querfchnitt durch eine Dreherei der MAN -Niirnberg.
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Fig. 338.
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Die mechanifche Werkititte der Schnellprelfenfabrik von Kinig & Bauer-Niederzell bei Wiirzburg.
Schnitt und GrundriB131),

1%1) Aus: Zeitichrift des Vereins Deuticher Ingenieure. 1903. S. 551.



