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Verwendung anderer Fordermittel hinderlich lind. Wie die Fig. 285 zeigt, find
Hindernille diefer Art mit Rohrleitungen verhaltnismaBig leicht zu iiberwinden-
Der Wert der Rohrleitungen fiir Forderungen im Innern von Gebiuden liegt in
dem geringen Raumbediirfnis und der groBen Schmiegfamkeit. Der Betrieb ift
fehr einfach, zuverlillig und gefahrlos. Keine Staub- und Geraulchbelaltigung-

k) Seil- und Rohrpoftanlagen.

: Zur Beforderung von Schriftitiicken, Druckfachen, Geld, Warenproben und
Kleinwaren aller Art auf kiirzere Strecken [ind mehrere Konltruktionen ausgebildet
worden (zuerlt in Amerika und England), die unter dem Namen Rohrpoft, Seilpoit

Fig. 286.

Biiroraum mit Seilpolt Syltem Greifauf. Aufgabe und Empfangsftation in
Tifchhohe am Fenfterpfeiler. Nach Ausf. der Firma Lamfon-Mix & Geneft,
Berlin-Schoneberg 112),

und Drahtpolt von der Firma Lamfon-Mix & Geneft-Berlin-Schoneberg, gebaut
werden. Sie [ind vorwiegend fiir den Verkehr im Innern der Gebiude, aber auch
zur Verbindung getrennt liegender Gebiude verwendbar.

Rohrpolt. Die Gegenitinde werden in einen kleineren biichfenférmigen
Behilter eingelchloflen, welch letzterer mittels Druckluft (400== Walferfaule) durch
Rohre von etwa 60—80=m Fufleren Durchmeller gelchickt werden. Die Rohre
(auch in Kurven) konnen frei auf die Wand oder unter die Decke gelegt werden.
Der Betrieb ilt fiir Itarken Verkehr kontinuierlich oder wird bei feltener Benutzung
automatilch unterbrochen. In mehreren Stahlwerken (Rheinifche Stahlwerke-Duis-
burg, Gewerkichaft Deuticher Kaifer in Hamborn-Bruckhaufen, Bochumer GuBf{tahl-

112) Nach einem von der Firma Rohr- und Seilpoftanlagen, Berlin-Schoneberg zur Verfiigung geftellten Bild[tock.
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verein, Dortmunder Union) dient eine Rohrpoitanlage dem Verfand von (heiBen)
Stahlproben zwilchen Stahlwerk und Laboratorium. Die Firma Krupp-Effen be-
nutzt eine 2000= lange Anlage (Rohrdurchmeffer 57==, innere NutzmaBe der
Biichfen 150/40==) zur Beférderung von Telegrammen zwilchen Reichspoltamt
und Hauptverwaltungsgebéude.

Seilpoft. Syftem ,Greifauf“ befonders fiir Beforderung von Schriftitiicken.
Forderweg ift durch zwei iibereinanderliegende leichte Fithrungsichienen feltgelegt,

die (an Wand oder Raumdecken aufgehangen, in beliebigen Steigungen, auch engen .

Kurven) Empfangs- und Sendeltation einzelner Riume verbinden. Durch ein von
einem kleinen Elektromotor angetriebenes endlofes Forderfeil bewegt, laufen auf
dem Schienenweg 1—4 ganz.kleine Wagen mit einer Greifvorrichtung. Die letztere
5ffnet und fchlieBt fich (durch befonders eingeltellte Schienen und Anichlige be-
tatigt) jeweils nur an einer beltimmten Station, 148t dafelbit zunichft den geforderten
Gegenitand fallen und nimmt fodann einen neuen dafelbft bereitgelegten Gegen-
ftand mit. Die nicht fiir die betreffende Station beltimmten Wagen laufen an
diefer voriiber ohne Gegenftinde abzugeben oder mitzunehmen. Fig. 286 zeigt
einen Biiroraum, in dem -eine Aufgabe- und Empfangsitation in- Tifchhéhe (am
Feniterpfeiler) eingebaut/ift. Fithrungsichienen find an der Raumdecke aufgehangen.

Drahtpolt. Ein einfaches und billiges Fordermittel fiir ganz leichte Gegen-
itinde (befonders Schriftitiicke) ilt ein auf einem ftraff gelpannten horizontalen
Draht laufender kleiner Hingewagen. Die Forderkraft wird durch Ziehen an einer
Gummilchnur gewonnen und reicht aus, um den Wagen iiber eine gerade Strecke
von ca. 100= von der einen zur anderen Station zu [chicken.

5. Kapitel.
Einzelne Werkftatten.
a) GieBerei.

Die GieBerei ilt die fiir die Formgebung durch Schmelzen und GieBen be-
ftimmte Werkititte — GelbgieBerei fiir Melling und Bronze, StahlgieBerei (GuB-
ftahlwerk) fiir fchmiedbares Eifen. Als EifengieBerei wird das fiir die Verarbeitung
von nicht fchmiedbarem Filen beftimmte Gebdude bezeichnet.

Fifen ift im Altertum vereinzelt und bis gegen Ende des Mittelalters in kleinen Mengen durch
unvollkommenes Schmelzen von Eifenerzen auf Herdfeuern mit von Hand betriebenen Geblifen
in Form von teigartigen mit Schlacke durchfetzten Klumpen (Wolf, Luppe), gewonnen worden.
Die Schlacke wurde durch Hammer(chlige entfernt. Das Eifen war [chmiedbar, Schmiedeeifen.
Eine gewerbsmiBige Herftellung von Eifen in groBeren Mengen wurde erft moglich, als man an-
gefangen hatte, Walferkraft fiir den Beirieb von wirkfameren Geblifen zu benutzen. Man konnte
nunmehr die zur Eifenerzeugung dienenden Ofen iiber das bis dahin fibliche MaB hinaus vergroBern.
In dem groBeren Ofen (Hochofen) entlftand unter der Wirkung groBerer Windmengen und [tirkerer
Windpreffungen eine hohere Temperatur. In der hoheren Temperatur bildete fich (ohne daB man
es von vornherein erwartet hatte) fliiffiges Eilen.113)

GréBerer Gehalt an Fremdkorpern (Kohlenttoff, Silicium, Phosphor u. a.) als Folge der hoheren
Temperatur bzw. der reicheren Reduktion diefer Stoffe aus den Erzen und der dadurch veranlaBte

113) Niheres [iehe: Ledebur, Handbuch der Eifenhiittenkunde, Leipzig 1906, ferner Osann, Lehrbuch der Eilen- und
StahlgieBerei, Leipzig 1912.



