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fiir Gruppenantrieb erfordern eine Aufitellung im Zulammenhang mit der Trans-
millionswelle bzw. in der Nihe derfelben (auf dem FuBboden ftehend, oder an
Stiitzen, Winden, Decken angehangen, vergl. Fig. 216 und 212). Die Kabel find in
befonderen Kanilen im FuBboden eingebettet (felten) oder frei an Wanden und unter
Decken angehangen. Bei Durchquerung grdBerer Freiflichen (StraBe, Werkhof)
werden fiir Luftleitungen Leitungsmalte erforderlich. Fiir die in den Erdboden ein-
zubettenden Leitungen [ind Kabelkandle erwiinicht. Wo in folchen Fillen auBer
den Stromleitungen (fiir Kraft- oder Beleuchtungszwecke) auch Walfer-, Gas- und
andere Rohre zu verlegen find, wird wohl auch ein begehbarer Kanal in die Erde
eingebaut, der alle diefe Leitungen in iiberlichtlicher Anordnung aufnimmt, Fig. 228.

Die Ubertragung und Verteilung der Energie durch Druckwalfer oder Druck-
luft erfolgt in Rohrleitungen, deren Fithrung und Lagerung fiir die Geltaltung der
Baukonftruktionen von geringer Bedeutung ilt.

b) Heizung, Liiftung, Kihlung, Entnebelung und Entftaubung
der Werkititten.

Die Anlagen zur Erwdrmung, Liftung, Kiihlung, Entftaubung und Entnebe-
lung der Fabriken haben inlofern eine groBe Bedeutung, als sie nicht nur fiir
Wohlbehagen und Erhaltung der Arbeitsfahigkeit der hier tatigen Menlchen nétig
find, fondern auch vielfach bei der eigenartigen Natur der zu verarbeitenden
Stoffe die Arbeitsvorginge erit ermdglichen oder felblt in unmittelbare Mitwirkung
treten. So ilt z. B. die Giite der Arbeit in manchen Nahrungsmittelfabriken von
der Raumtemperatur, in Spinnereien und Webereien von dem Feuchtigkeitsgehalt
der Raumluft abhdngig. Dazu kommt weiter, daB einzelne Riume oft in Ver-
bindung mit der Beheizung und Liiftung gekiihlt, entnebelt oder entltaubt werden
miillen. Die Anlagen [ind deshalb_vielgeftaltig und verlangen in Entwurf und
Einzelkonftruktion ein ndheres Eingehen auf die Raumbenutzung als vergleichs-
weile bei Schulen oder Verwaltnngsgebiuden. Es ift daher immer geboten, Ichon
aus Griinden der Wirtlchaftlichkeit, den Entwurf auf vorfichtiger Ermittelung des
Bedarfs und in Beachtung von Gebiudekonltruktion, Klima, Rohitoff, Arbeits-
verfahren ulw. aufzultellen. Auch fiir kleine Fabriken kann hierbei der Rat und
die Mitwirkung Sachkundiger nicht entbehrt werden.

Heizungs- und Liiftungsanlagen find ausfiihrlich in Teil IIl, Band 4 des Hdb.
dargeltellt. In Folgendem [oll ergdnzend und nur mit wenigen Beilpielen auf
folche Geftaltungen hingewielen werden, die lich aus der Eigenart der in Fabriken
vorliegenden Verhiltniffe ergeben.

Eine kiinftliche Erwdrmung ift fiir die meilten Riume einer Fabrik erforder-
lich; in Werkltitten, in denen die Arbeiten [elbit mit Wirmeentwicklung verbunden
find, z B. in Schmieden, bleiben die Anforderungen an die Leiltungsfihigkeit
einer Heizung gering; in einigen Raumen kann die Heizung ganz entbehrt werden,
z. B. in Lagern, deren Lagergut unter Frolt nicht leidet. Werkftitten mit nicht
fitzenden Arbeitern verlangen eine Erwirmung von 12—15° C und [olche mit
fitzenden Arbeitern eine Erwirmung von 19—20° C, gemellen in 1,5= iiber FuBboden.

Von den an obengenannter Stelle behandelten Syltemen und Konltruktionen
konnen auch fiir Fabriken die zwei Gruppen in Betracht kommen: 1. Anlagen
mit Heizkorpern, die in den zu beheizenden Riumen aufgeltellt werden und die

Raumluft ortlich bis auf die erforderliche Temperatur erwirmen, 2. Anlagen, mit
denen den Riumen durch ein Kanal- bzw. Rohriyltem Luft zugefuhrt wird, die in

einer Heizkammer erwarmt ift.
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Bei der erfteren kann der Warmetrager Warmwaller oder Dampf (Hochdruck
oder Niederdruck) fein: bei der zweiten ilt die Luft der Wirmetriger. Welche
Form vorzuziehen ift, ergibt fich im einzelnen Falle aus wirtichaftlichen, hygieni-
fchen und betriebstechnilchen Erwigungen.

Im allgemeinen wird fich die Heizung mit Heizkérpern fiir Riume der Ge-
IchoBbauten, auch der Flachbauten, die Luftheizung fiir ausgedehnte und hohe
Riume (Hallenbauten) eignen. Die Heizkorper und die Luftaustrittséffnungen
follen moglichft gleichmiBig verteilt fein. Die erfteren find an den Stellen der
Itarkeren Abkiihlung anzuordnen und [tehen gewdhnlich vor den Fenlterbriiftungen

Fig. 220.

Lufterhitzer und Bléifer einer Luftheizungsanlage, hoch iiber FuBboden eines
Hallenbaues aufgeltellt. Nach Ausf. der Firma R. O. Meyer-Berlin 87).

giinltig, wenn hier nicht durchlaufende Werkbinke aufzuftellen find. In Riumen
groBerer Hohe und folchen mit Oberlicht ilt auch auf eine Aufteilung der Heiz-
korper in der Senkrechten zu achten, um Zugericheinungen (durch fallende kalte
Luft), gegen die fitzende Arbeiter fehr empfindlich find, zu vermeiden. Die friiher
haufiger gebauten Hochdruckdampfheizungen mit unmittelbarer Raumerwirmung
" find [eltener geworden, weil die hohe Temperatur der Heizkérper und deren ge-
ringere Regulierfihigkeit leicht Uberhitzungen und Verichlechterung der Atemluft
zur Folge haben, auch die Betriebslicherheit hinter der anderer Syfteme zuriick-
bleibt. Wo Hochdruckdampf billig zur Verfiigung fteht (was in Fabriken hiufig
der Fall ift) wird er neuerdings in anderer unten noch zu erwihnender Form
verwendet. Nur die fogenannte Kreislaufheizung hat wegen ihrer groBen Ein-
fachheit einige Verbreitung gefunden. Fs ilt dies ein in [ich gelchloffenes Syftem,
mit hochgefpanntem Dampf beliebigen Druckes als Warmetriger, bei dem die
glatten Leitungsrohre zugleich die Heizkorper bilden.

#7) Nach einem von der Firma R. O. Meyer-Hamburg zur Verfiigung geftellten Bildftock.
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Viel verwendet werden die Dampfniederdruckheizungen, weil fie einfacher
und betriebsficherer als Hochdruckanlagen dabei anpaflungsfihig an die ver-
fchiedenen Anforderungen einer Fabrikheizung find. Wirmetrdger ift Dampf

niederer Spannung, der befonderen Dampfentmcklem oder einer Dampfkraftanlage
— am billiglten als Abdampf entnommen

wird. Hiernach find Frilchdampf- Fig. 230.

heizungen und Abdampfheizungen :

zu untericheiden. 7 ”’”ﬁ/?”{ e /Z-I/ﬂffﬁ/yl.
GroBere hygienilche, auch betriebs- o S it

technilche und [lelblt wirtichaftliche Vor- :

teile bietet die Verwendung von Warm-
walfer, das ebenfalls in befonderen Kef- N )
feln oder als Nebenprodukt (z. B. als , s b \l!/arm/y?.
Kondenfat oder als erwirmtes Kiihl- /7720747 7% [ J
waller) oder unter Verwendung von Ab- 7, LameNenkalorifer
hitze (z B. eines Gliihofens) und auf ‘
andere Weile in Warmwalferbereitern
gewonnen wird. Es erfiillt ein Leitungs-
netz und durchitromt die Heizkorper
zufolge des Gewichtsunterfchiedes zwi-
fchen den erwiarmten aufiteigenden und .
den abgekiihlten zuriicklaufenden Walfer- naym/ 4 7
malfen. Da hierbei die Umlaufkraft des
Wallers von der Vorlauftemperatur ab- 7
hingig ilt und nur durch Steigerung 7
derfelben erhoht werden kann, diefe aber
in engen Grenzen bleiben muB (um die /
Vorziige der geringeren Heizkorpertem-
peratur nicht aufzugeben), fo ilt die Aus-  Heizapparat. (Lamellenkalorifer mit Motor und
dehnungsmég]ichkeit dieler Schwer- Ventilator) auf einer Wandkonfole.
kraftwarmwalferheizungen eine be-
fchrinkte. GroBte Entfernung der Heizkérper von der Wirmequelle etwa 100=39).
Fiir Anlagen mit groBeren Entfernungen it in der Einfchaltung von Kkleinen
Schleuderpumpen, die von Elektromotoren oder Dampfturbinen (deren Abdampf
in den Warmwalferbereitern verbraucht wird) angetrieben werden, ein bequemes
und fehr wirklames Mittel gegeben, den Walferumlauf beliebig zu fteigern und
auch fiir ganz geringe Temperaturunterichiede (auch fiir niedrige Anfangs-
temperaturen im Vorlauf) wirklam zu machen. Damit ift gleichzeitig die Mdglich-
keit groBerer Anpallung, fowohl an die Temperatur der zur Verfiigung [tehenden -
Wirmequelle als an die jeweils herrichende AuBentemperatur bzw. an die im Raum
verlangte Leiftung gegeben. Bedingung [ind ausreichende Rohrquerichnitte. Die
Pumpenwarmwallerheizung ift fiir jede praktifch mdgliche Ausdehnung der
Anlage verwendbar.

Die in amerikanifchen Fabriken f[eit langem gebriuchliche Luftheizung ift
in neuerer Zeit verbelfert und damit aligemeiner verwendbar geworden. Sie ilt
fowohl da am Platze, wo neben dem Warmebedarf die Notwendigkeit der Liiftung
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8) Vergl.: Hiittig, Heizungs- und Luftungsanlagen in Fabriken. Mit belonderer Beriicklichtigung der Abwirme-
verwertung bei Wirmekraftmalchinen. Leipzig 1915. O. Spamer.



vorliegt, als auch da, wo eine groBe Luftmenge in Umwilzung immer von neuem
erwarmt werden muB. ;

Die Hauptteile der Luftheizungsanlagen [ind der Lufterhitzer und die Ver-
teilungskandle. Die Lufterhitzer find Gebilde von diinnwandigen? eifernen oder
metallenen, zur Vermeidung der Staubablagerung fenkrecht geftellten, von innen
meilt durch Dampf erhitzten Hohlk6rpern, zwilchen denen die zu erwirmende
Luft hindurch gefiihrt (gepreBt) wird. Die Zwilchenriume zwilchen den einzelnen,
vom Wirmetriger durchitromten Gliedern [ind fo gebildet, daB die in diinnen
Schichten aufgeteilte Luft bei ihrem Durchgang ralch moglichit viel Wirme auf-
nehmen kann. Von den zahlreichen Formen der Erhitzer leien die Lamellen-

Fig. 231:

Luftverteilungskanile. Nach Ausf. der Firma R. O. Meyer-Berlin 89).

kalorifere von Prof. Junkers genannt. Sie beltehen aus zahlreichen, durch diinne
Kupferbleche (Lamellen) verbundenen Kandlen kleinlten Querichnittes, die in einem
Abftande von etwa 50 == parallel oder konzentrilch angeordnet [ind und vom Warme-
trager (hier Dampf) durchitromt werden. Andere Formen haben die Rhombikus-
lufterhitzer#9). Bei dielen werden durch die eigenartige Reihung von guBeilernen
Saulen rhombilchen Querichnittes gerade durchlaufende leicht zu reinigende Luft-
wege gleichen Querichnittes gelchaffen. (Vergl.: Margolis, Die Bewertung von
Lufterhitzern unter beflonderer Beriicklichtigung der Rhombikuslufterhitzer. Ge-
fundheitsingenieur 1916 Nr. 19.)

Die Fig. 229 und 230 zeigen gelchloffene Luftheizapparate, die in dem zu be-
heizenden Raume [elbft aufgeltellt find. In beiden Anordnungen kann den Appa-
raten von auBen Frifchluft zugefiihrt werden. Zur Einpreflung der Luft wird ein

#) Nach einem von der Firma R. O. Meyer- Hamburg zur Verfiigung gefltellten Bildltock. — %) Rhombikusluft-
erhitzer der Deutlchen Radiatoren-Verkaufsftelle Wetzlar a. d. Lahn.
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von einem Elektromotor oder einer Dampfturbine angetriebenes Gebléle (Ventilator)
verwendet. Der Abdampf der Turbine kann als Heizmittel des Erhitzers ver-
wendet werden.

Die Luftheizung bietet zugleich die Moglichkeit, die aus gemeinichaftlicher
Heizkammer in die einzelnen Riume zu fendende Luft dadurch [taubfrei zu halten,
daB man fie (vor ihrer Erwirmung) durch Filter oder durch Luftwilcher [chickt.
Zugleich kann hiermit der Feuchtigkeitsgehalt der Luft nach Bedarf geregelt
werden. Fin weiterer Vorteil des Einbaues der Luftwalcher ilt die Moglichkeit,
die Luft an heiBen und trocknen Sommertagen je nach der Temperatur des zur
Verfugung ftehenden Wallers um einige Grade zu kithlen. Auch untey Mitwir-
kung eines [ogenannten Kiihlturms (wie diefer bei der Riickkiihlung von Waller
fiir Kondenlationsanlagen der Dampfmalchinen vermendet wird) kann Luft gekiihit
(und gefeuchtet) und in die Arbeitsriume durch Geblile eingedriickt werden. Die

Fig. 232.

Luftverteilungsrohre. Nach Ausf. von Prof. Junkers- Aachen.

Leitungskanile der erwirmten bzw. gewalchenen und gekiihlten Luft [ind, foweit
fie in Mauerwerk mit Mortel hergeltellt werden, mit belonders glattem (poliertem)
Putz zu verlehen und im iibrigen o auszubilden, daB fie von Staubablagerungen
frei bleiben. Die Verteilungsleitungen in den zu erwirmenden Riumen werden
aus glatten verzinkten Stahlblechen und mit glatten Wandungen hergeltellt. Wie
die einzelnen gelchloffenen Heizapparate iiber Kopf und nicht raumiperrend an-
geordnet werden, fo werden auch die Hauptverteilungsrohre hoch iiber den Nutz-
flichen aufgehangen; fie lalfen aus zahlreichen gut verteilten Offnungen die Warm-
luft (bzw. die Kiihlluft) nach abwdrts austreten; durch Abzweigungen kann der
Austritt auch dicht iiber den FuBboden oder an jede andere Stelle verlegt werden.
! Bei der Wahl des Syftems einer Fabrikheizung I[teht die Erdrterung der
Wirtichaftlichkeit meift an erfter Stelle. Diele ilt befonders nach den Betriebs-
koften zu beurteilen; die Anlagekolten treten dabei zuriick, da allein die Brenn-
ftoffkolten weniger Jahre bereits die Summe der Anlagekolten erreichen. Von
befonderer Bedeutung ilt die Regulierfahigkeit der Erwdrmung. Ift diele nicht im
Wirmetriger vorhanden, fo kann bei gelinder Witterung leicht eine Uberwirmung
eintreten, welche dann gewohnhch durch Offnen der Fenlter ausgeglichen wird.
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Urlache von Verlulten. Die Regelung ift bei einer Warmwallerheizung
leichter als bei einer Dampfheizung, weil bei der erfteren fchon die Temperatur des
Wirmetragers (des Waflers) der AuBentemperatur jeden Tages angepaBt werden
kann. Generelle Regelung. Dazu kommt nun noch, daB auch die [tindigen
Warmeverlulte der eine mittlere Oberflichentemperatur von etwa 85° er-
reichenden Warmwallerleitungen geringer [ind, als die einer Dampfleitung von

Fig. 233a.
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Luftheizung fiir eine Wagenhalle 91),

100° mittlerer Oberflichentemperatur. Nach den Erliuterungen zu einem (preuB.)
minifteriellen RunderlaB betr. die Anweilung zur Hetitellung und Unterhaltung
von Zentralheizungs- und Liiftungsanlagen vom 29. April 1909 ergibt fich der
durchichnittliche tagliche Koksverbrauch bei einer Warmwallerheizung zu 45 k=
fiir je 100 ®= beheizten Raumes. Die Berechnung gilt fiir Dampfniederdruck und
bei Verwendung von guBeifernen Warmwaller- bzw. Niederdruckdampf-Glieder-
keffeln, die im Wirkungsgrad den Hochdruckkelfeln gleich find, deren Anlage-

1) Nach einem von der Firma R. O. Meyer- Hamburg zur Verfiigung geftellten Bildftock.
Handbuch der Architektur. IV. 2, 5. % 8
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kolten aber durchichmittlich nur ein Drittel der einer Hochdruckanlage betragen.
Anders wird das Rechnungsergebnis fein, wenn auch Bedarf an Hochdruckdampf
fir andere Zwecke des gleichen Betriebes vorliegt oder wenn die Verwendung
von Hochdruckkeffeln die Feuerung mit billigeren Brennitoffen zulat. (GuBeiferne
Gliederkelfel find im welentlichen an Koksfeuerung gebunden, wahrend Hoch-
druckkelfel mit jeder Kohle gefeuert werden kénnen) Der Unterichied in den
Brennltoffpreifen muB jedoch groB fein, weil auch die Anlage wie die Betriebs-
koften der Hochdruckanlage gréB8er flind.

Fig. 234.
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Luftheizung fiir einen GelchoBbau 92).

Noch anders konnen fich die Verhiltnille in Hinficht auf die Wirtichaftlich-
keit der Heizungsanlage geltalten, fobald in einer Fabrik die Verbindung des
Kraft- und des Wairmebetriebes moglich ilt, oder wenn Wirme gleichfam als
Neben- oder Abfallprodukt (als Abhitze z. B. von Gliihdfen) zu gewinnen ift. In
einer folchen Verbindung kann die wirtichaftliche Lofung gefunden werden, wenn
fie die gute Ausnutzung der Hochdruckkeflelanlage durch gleichmiBige Belaltung
der letzteren, Verbilligung der Kraftmalchinen durch teilweile Erfparnis von teuren
Nebenanlagen (Kondenfation) u. a. im Gefolge hat.. Solche Lofungen ergeben fich

%) Nach einem von der Firma R. O. Meyer- Hamburg zur Verfiigung gefteliten Bildftock.
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aus dem Umltande, daB auch die belten Wairmekraftmalchinen nur eine geringe
(fchlechte) Warmeausnutzung des Brennftoffes geltatten, weil weit mehr als die
Hilfte durch Strahlung an die Luft fowie durch Ubergang an das fiir Kiihlung
(Kondenfation) verwendete und nutzlos ablaufende Waller verloren geht. In
manchen Fillen ift es moglich, das aus der Kondenfationsanlage einer Dampf-
malchine abgehende erwirmte Waller in einer Warmwallerheizung zu verwenden
und es [ogar, nachdem es durch die Heizkoérper Wirme an die Raumluft abge-
geben hat, wieder als ,Kiihlwalfer« in diefelbe Kraftanlage zuriickzugeben. Eine
andere hiufiger ausgefiihrte Nebennutzung von Wirme einer Kraftmalchine befteht
darin, daB der in einer Hochdruckkeflelanlage erzeugte Dampf nur mit einem
Teil feines Uberdruckes (z. B. 24atm) in der Malchine Arbeit verrichtet und dann

Fig. 235.

Abfaugung von Diampfen in einer MetallgieBerei. Nach Ausf. der
Firma Danneberg & Quandt-Berlin O.

als Abdampf in der Heizungsanlage verwertet wird. Auch auf diefe Weile kann
die Wirmeausnutzung gefteigert und der Kraftbetrieb gleichzeitig mit dem Heizungs-
betrieb verbilligt werden. Allerdings find folche Verbindungen nur f[elten in voll-
kommener Art moglich, weil der Kraft- und der Wirmebetrieb weder der GroBe
nach noch ortlich und zeitlich (Sommer und Winter) zufammenfillt. Die Unter-
fuchung, wie weit die Vereinigung méglich ilt, gehort zu den [chwieriglten Auf-
gaben der Heizungstechnik und erfordert die Mitwirkung des Kraftmalchinen-
konftrukteurs. :

~ Neben den Betriebskolten, die im Vorftehehenden in den Vordergrund geftellt
find, find natiirlich auch die Anlagekoften zu beriicklichtigen. Der groBte Teil
derfelben fillt bei den Dampfheizungen wie bei den Warmwallerheizungen der
erften Gruppe auf die Heizkorper. Da die Warmeabgabe der Heizfliche beim
gleichen Wirmetrager annihernd mit dem Temperaturunterichied zwilchen Heiz-
fliche und Raumluft wichit, o wird der einzelne Heizkorper und damit die ganze
Anlage um fo billiger, je hoher die Temperatur des Wirmetrdgers (Dampf oder
Waller) gewihlt werden kann. Die Heizkérper der Hochdruckheizungen find.

8*
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billiger, als die der Niederdruckheizungsanlagen und diefe wieder billiger als die
der Warmwalferanlage. Eine Warmwalferheizung, bei welcher der HeizkGrper-
berechnung eine mittlere Wallertemperatur von 75° zu Grunde gelegt werden
kann, erfordert groBere Anlagekolten, als eine folche mit einer mittleren Waller-
temperatur von 85°. Dagegen bleibt aber bei geringeren Temperaturen der Verlult
in den Leitungen niedriger, die Aufwendung fiir Anheizen wird geringer.

In hygienilcher Hinfichtift der geringeren Temperatur des Warmetragers fowohl
bei Dampf wie bei Warmwaller der Vorzug zu geben. Das gilt allgemein auch
mit Riickficht auf die Betriebslicherheit.

Die FEntnebelungsanlagen bezwecken, groBe, die Raumbenutzung [torende
Dampfmengen, welche bei den Arbeitsvorgingen entitehen und die fich mit der

Fig. 236.

Staubabfaugung in einer Formerei. (Danneberg & Quandt.)

Raumluft milchen, diefer wieder zu entziehen. Die Entziehung erfolgt durch Ein-
leitung (unter Druck) von gréBeren Mengen ungefattigter Warmluft, die die fein
verteilten Dampfteilchen aus der Luft auffaugen. Die fo gelattigte Luft wird ab-
gefaugt oder durch die AuslaBéffnungen (Dachreiter, Feniter u. a.) abgefiihrt. Er-
forderlich ift, daB durch die eingepreBte Luft in dem Raum ein Uberdruck entiteht,
der die Zultrémung nicht vorgewérmter kalter AuBenluft verhindert. In der GroB--
kuttelei des ftadtilchen Schlachthofes Dresden wird die vorgewarmte Luft mit einem
von einer 10?s Dampfmalchine angetriebenen Ventilator mit 69000 =2 [tiindlicher
Leiltung zugefiihrt. Die Koften der Anlage betrugen 8800 Mark. Fiir einen
Firbereiraum von 400m=2 Bodenfliche und 3000=3 Inhalt betrugen die Anlage-
koften 4700 Mark, die Betriebskolten fiir 200 Arbeitstage und zehnltiindige Arbeit
1500 Mark (nach Hiftig, Heizungs- und Liiftungsanlagen).

Von groBerer Bedeutung flind die Anlagen zum Abfaugen von [chddlichen
Galen, Dampfen und von Staubluft. Diefelben beltehen im welentlichen aus einem
Exhauftor, der in oder auBerhalb des Raumes aufgeltellt wird. Angelchloffen ift
an dielen eine Rohrleitung mit Verzweigungen, welch letztere die zu befeitigende
Abluit an der Entitehungsftelle anfaugen und entweder unmittelbar oder mittelbar
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(nach Abicheidung von Staub) ins Freie fithren. Sie [ind in zahlreichen Fillen
zur Ableitung der Rauchgale offener Feuer (Schmieden, vergl. Fig. 310, 314 u. a.), der
Abdampfe in GelbgieBereien, Beizereien, Firbereien ulw., des Staubes in GieBereien,
Spinnereien, Mithlen, Holzbearbeitungswerkltitten u. a., ausgefiihrt worden. Fig. 235
zeigt eine MetallgieBerei und die Abfaugung von GieBdimpfen — rechts drehbare
Saugleitungen mit Saughauben, die jeweils unmittelbar iiber die Formkiften ein-
geltellt werden kénnen. In Fig. 236 wird der beim Ausklopfen von Formkalten
entltehende Staub unter einer in Holz hergeltellten Saughaube aufgefangen. Fig. 237
gibt den Einblick in eine Holzbearbeitungswerkititte, in der die Holzabfille (Spane

Fig. 237.

Spéneabfaugung in einer Holzbearbeitungswerk(titte.
(Danneberg & Quandt.)

und Staub) abgefaugt werden. Wichtig fiir die Finzelkonltruktion der Ableitungs-
rohre ift, daB fie luftdicht find, daB die Kriimmungen in [chlanken Linien verlaufen
und daB fie in [pitzen Winkeln von nicht mehr
als etwa 15° zulammengefiihrt werden. Fig. 238
zeigt eine fehlerhafte und eine richtige Ausfiihrung.,

Die mit ihren Verunreinigungen abgelaugte
Raumluft kann in eizelnen Fillen ins Freie (iiber
Dach) ausftromen. Vielfach ift fie jedoch zuvor
von den mitgefithrten feften Beltandteilen zu be-
freien, um letztere unfchidlich zu machen (z B.
Staub) oder aber um fie zur Wiederverwendung
zu gewinnen (z. B. Holzlpine als Brennftoff). Wo

: Sen geniigend Raum zur Verfiigung fteht, wird zur Aus-

F::tl::)lagc?hrgg:ilgg ?:deinr;:hé'ﬁ fcheidung von Staub und dergleichen eine Staub-
[taubungsanlage. kammer eingebaut, in der die mit geringer Gelchwin-

digkeit durchitreichende Luft ihre Staubteilchen zu

Boden fallen 1aBt. Geringeren Platz beanfprucht der Zentrifugalitaubfinger, ein
. groBeres aus Eifenblech hergeltelltes GefiB, in dem der einflieBende ftaubbeladene

Fig. 238. \
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Luftltrom zu einer kreifenden Bewegung gezwungen wird. Fig. 239. Dabei werden
die Staubteilchen, auch Spdne und andere fefte Korperchen, an die GefiBwand
gedriickt und fallen (aus dem Luftftrom ausgelchieden) in einen trichterférmigen
Anfatz, aus dem [ie nach unten entfernt werden konnen, wahrend die gereinigte
Luft nach oben entweicht. In einer verbelferten Ausfiihrung ift das GefiB im
Innern Ichneckenférmig geltaltet, fo daB die kreilenden Luftitrome fich nicht treffen
und kraftverzehrende Wirbelbildungen ausgelchloffen find.

Fig. 230.

-
pEEngE

- RERNEE

Fliehkraftftaubfinger (Spineabfcheider) an der Wand eines Ge-
fchoBbaues.  AuBenliegender Laftenaufzug. Holzdrahtvorhinge
(Sonnen(chiitzer) vor den Fenftern.

Die Fliehkraftitaubabfauger fetzen natiirlich geniigende Schwere des einzelnen
Staubteilchens voraus; wo der Staub zu leicht ift, um durch Anpreflungen an die
Wandung ausgeichloflen zu werden, muB die verftaubte Luft durch Stoff-Filter
gepreBt (groBer Kraftverbrauch) oder aber einem feinen Sprithregen (NaB-Filter)
ausgefetzt werden, der die feinften Staubteilchen niederfchligt. Bei einer Ver-
bindung von Fliehkraftausicheider und NaSfilter werden die gréberen Staubteilchen
im trockenen Verfahren, in dem oberen Teile die feiniten Teilchen im NaBver-
fahren ausgelchieden 93).

) Vergl.: Ernft Danneberg, Neuzeitliche Liiftungs-, Entltaubungs- und Luftheizungsanlagen in GieBereibetrieben.
GieBereizeitung 1912, Heft 1,




