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_ fern gdfeuchtigkeit durch gute Ilolierung ferngehalten wird. Einen befonders

felten™ (aber teuren) StabfuBbodenbelag aus Hartholz auf ilolierten Lagerhélzern
und auf Blindboden zeigen Fig. 104 und 195. FEr beflteht aus 24 ™= [tarken Riemen
von amerikanifchem Ahornholz auf Kiefernholz-Blindboden. Ahorrholz ift fehr
widerltandsfahig, Iplittert nicht und nutzt fich bei regelmiBig dichtem Gefiige
gleichmiBig ab. Der Boden it vollitindig eben; leichtere Mafchinen kénnen ohne
Fundament aufgeltellt werden.

Fir GelchoBbauten werden Zementeitrich, auch Terrazzo (Rillebildung zu
beachten), Fliefen, Klinker, Stein- und Holzpflafter verwendet. StabfuBboden in
Alphalt, auBerdem auch Stabholzbelag auf einer nagelbaren, [challdimpfenden
und fuBwarmen Zwilchenichicht ift gleichfalls verwendbar. Wegen [einer befon-
deren Vorziige (fugenlos, fuBwarm, [taubfrei, undurchlilfig, fchalldimpfend) wird

in den meilten Fallen auch f[ogenannter Steinholz (Xylolith)-Boden in Betracht zu
ziehen [ein.

3. Kapitel s
Betriebseinrichtungen.

a) Kraftleitungen (Transmillionen).

Die Rohltofige winnung fowohl wie der VeredelungsprozeB (Warenheritellung

bedingt die Wirkung von Kriften, von mechanilcher, elektrifcher, chemilcher Ener-
- gie — auch in Form von Druckwalfer und Druckluft. In allen Fabriken ift me-

chanilche Energie erforderlich, die entweder in einer eigenen Kraftanlage (Kraft-
malchine — Krafthaus) gewonnen oder von auBen (dann meift nach ihrer Um-
fetzung in elektrifche Energie) zugefiihrt wird. :

Die Energie muB innerhalb der Fabrik an zahlreiche Verbrauchsftellen ver-
teilt werden. Die Art, wie dies gelchieht, ift beftimmend fiir die Lage der Riume
und die Geftaltung ihrer Baukonftruktionen.

Die unter Drehbewegung von der Kraftmalchine ausgehende Energie wird
entweder unmittelbar auf eine angelchloffene Werkzeugmalchine u. a. iibertragen
oder mittels Riemen, Seile, Ketten an eine Welle, die Transmiffionswelle, und
von diefer an verichiedene Malchinen weitergegeben, Fig. 196. Die Transmilfions-
welle belteht aus einzelnen Wellenftiicken von ca. 4—T= Linge, die miteinander
verbunden (gekuppelt) [ind, Fig. 197; fie ilt in kleineren Abltinden gelagert und
tragt zur Aufnahme der Kraft Riemenlicheiben, Seillcheiben oder Zahnrider. Sie
gibt mit diefen auch Kraft an andere (meilt) parallel laufende Wellen ab. Der
Durchmelfer der Welle beltimmt fich aus ihrer Belaltung (Riemenzug), aus dem
Gewicht der Kuppelungen, Riemenlcheiben ufw., fowie aus den Abitinden der
Lager. Die Lagerabltinde fiir Wellen von 30== bis 150 == Durchmelfer betragen
etwa 1,50™ bis 350=. Die Lagerkorper ruhen auf Sohlplatten und diefe in
Lagerbocken, auf Wandkonlolen, auf Siulenkonfolen (konfolartig an Win-
den und Stiitzen befeltigte Lagerbocke), in Mauerkalten oder in Lagerbiigeln.

Die Sohlplatte Fig. 198 nimmt den Lagerkorper unmittelbar auf und ift mit
ihrer Unterlage (Mauerwerk) verankert. Die Anker hiingen nach Fig. 199 an ein-
gemauerten Ankerplatten. Bei den Lagerbdcken in [tehender Anordnung, Fig. 200,
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_ift der Lagerfitz ein dhnlicher wie bei den Lagern auf den Sohlplatten, die Ver-
ankerung des Lagerbockes im Mauerwerk desgleichen. Die [ehr hdufig verwen-
dete hingende Anordnung, Fig. 201—203, bedingt einen LagerfuB, der an Balken
oder Unterziigen (Decken) befeltigt und demgemiaB in verichiedener Einzelaus-

Fig. 196.

Finblick in eine Werk[titte der Deutfchen Waffen- und Munitionsfabriken in Berlin-Wittenau:
mehrere Transmiffionswellen zum Antrieb von Kugel-Poliermafchinen.

bildung ausgefithrt wird. Bei Beltellungen genaue MaBangaben! Soll bei Durch-
fiihrung der Welle durch eine Mauer diele fiir die Lagerung benutzt werden, fo
wird eine kaftenformige Auskleidnng in die Mauerdffnung eingebaut, Fig. 204.
Obere und feitliche Rippe des Mauerkaltens fichert delfen fefte Einlagerung; Ver-

Schema einer aus zwei miteinander gekuppelten Wellenftiicken beftehenden
Transmiffionswelle; Kupplung dicht neben einem Lager 71).

ankerung nicht immer erforderlich. Wandkonfolen werden mittels Wandanker
und Ankerplatten an die Wand angehangen, Fig. 205. Ankerlocher (mit Spiel-
raum) im Mauerwerk auszulparen. Siulenkoniole werden entweder mit durch
die Siulen hindurchgehenden Kopfichrauben, Fig. 206, oder mit Schellen, Fig. 207,

71) Nach einem von dem Eifenwerk Wiilfel-Haonover-Wilfel zur Verfiigung geltellten Bildltock.



97

an der Saule befeltigt. Vergl. auch Fig. 210. Die beiden Anordnungen erfordern
natiirlich entfprechende Geltaltung des Siulenichaftes. Die Siulen miiffen im
Konlollitz mit gehobelten Leiften und (zwecks vertikaler Verltellbarkeit) mit ling-
lichen Schlitzen fiir die Befeltigungsichrauben veriehen fein. Die Anordnung mit

Fig. 108.

Stehlager (fiir eine Transmil’fionswelle) auf einer Sohlplatte72).

Fig. 199 (zu Fig. 108).

5%

Verankerung der Sohlplaite im Mauerwerk 73),

Schellen, deren eine Hilfte an dem Konlolkérper angegollen ift, erfordert (fiir
eine gute Ausfilhrung) ebenfalls eine entfprechende Formung des Siulenichaftes.
Letzterer ift im Sitze des Konfols auf der Drehbank genau zu bearbeiten; Ein-
haltung des Durchmelfers ift bei allen Siulen notwendig. Das Biigellager, Fig. 208,

*) und ) Nach einem von dem Eifenwerk Wiilfel in Hannover-Wiilfel zur Verfiigung gefltellten Bildltock.
Handbuch der Architektur. IV. 2, 5. 7
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befteht aus zwei (guBeifernen oder fchmiedeeilernen) Briicken, einer Verbindung
beider und dem Lagerkorper, der auf diefes Verbindungsitiick aufgelegt bzw. in
dieles eingelegt ilt. :

Die Lagerkorper aller vorgenannten Anordnungen find in kleinen Grenzen -
verftellbar, damit die beim Einbau unvermeidlichen Ungenauigkeiten der Lager-
unteritiitzungen fiir die Lagerung der ganzen Transmillionswelle ausgeglichen
- werden. Der bei Temperaturichwankungen nétige Ausgleich in der Langsachfe
der Welle wird durch den Einbau von lingsbeweglichen Kuppelungen (Ausdeh-
nungskuppelungen) erreicht. Durch Einbau von Ausriickvorrichtungen konnen
Verbindungen zwifchen den Wellenitringen geloft und damit Teile der rotieren-
den Wellenleitungen ftillgefetzt werden.

Fig. 200.

Lagerbock in ftehender Anordnung 7).

Die Wellen liegen zweckmiBig [o hoch iiber dem FuBboden, daB darunter
mindeltens freie Kopfhohe verbleibt, wenn nicht der Raum nur fiir Transmiffionen
beltimmt ift. Fiir Werkftitten mit zahlreichen von Wellenziigen angetriebenen
Maichinen kann die Anlage eines Untergelchofles zur Aufnahme der Transmil-
fionen (Transmilfionskeller) zweckmaBig fein — z B. unter Holzbearbeitungs-
werkItitten, Spinnereien, Webereien u. a, Fig. 209 und 210. Fig. 211 zeigt eine
Weberei, in der die Transmilfionen in das MittelgelchoB gelegt find und Energie
nach oben (durch die Decke) und nach unten abgeben.

Die Strécke, auf die die Energie durch (rotierende) Wellen fortgeleitet wird,
ift natiirlich belchrinkt. In langen Werkititten wird man deshalb den Wellen-
antrieb (die Stelle, an der die Welle die Energie von der Kraftmalchine iiber-
N ¥

74) Fig. 200—202 Ausf. des Eilenhiittenwerkes Wiilfel in Hannover-Wiilfel.
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nimmt) moglichlt in die Mitte der Welle legen, Fig. 212, vergl. auch Fig. 300,
301, 305 und 396.

Bei mehrgelcholligen Werkititten mit Wellenleitungen in verichiedenen Ge-
fchoffen kann die Kraftverteilung durch Einfchaltung eines fchmalen hohen Rau-

Fig. 201.

Hingelager (Hangebock).

mes erfolgen, der meilt mehrere Gelcholfe des Gebiudes durchfetzt, Fig. 213 und
214, von diefem Raume nehmen die verichiedenen Transmx[honswellen ihren Aus-
gang, indem fie mittels einer Riemenicheibe, -
Seillcheibe oder dergleichen die ihnen von
der Kraftmalchine iibermittelte Energie auf-
nehmen. Der Raum ilt hdufig als Seilgang
bezeichnet worden; [eine Lage zur Kraft-
malchine bzw. zum Malchinenhaus ilt durch
die Eigenart der Energieiibertragung bedingt.
Er ilt gewdhnlich von malliven Winden um-
fchloffen und bildet fofn vielen Fillen eine
zum Zwecke des Feuerichutzes erwiinichte
Trennung der Arbeitsriume — z. B. in Miih-
len, Spinnereien und Webereien. Dabei bleibt
aber zu beachten, daB der hohe Raum felbit
durch Feuer, das auf [einer Sohle entlteht
oder durch Oolgetrinkte Seile fortgetragen
wird, fehr gefihrdet werden kann. Durch-
: brechung mit Tiiren ift deshalb nur an wenigen
Stellen zulillig; Zuginglichkeit der Wellenlager durch Treppen, Leitern, Steigeilen.
Von den einzelnen Wellenleitungen (liber Kopf und unter FuBboden)
wird die Kraft entweder direkt (durch Riemen, Seile, Ketten, Zahnrider) auf die

7*

Hingelager unter Walzeilengebilk.
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kraftverbrauchenden Malchinen iibertragen — oder (haufiger) durch Vermittelung
eines belonderen vor oder iiber der einzelnen Malchine laufenden Wellenftiickes,
dem Vorgelege, Fig. 215 und 216. Das Vorgelege erhilt Energie von der Haupt-
transmilfion und gibt fie (meilt durch Riemen) an [eine zugehérige Malchine
weiter; dabei ift es moglich, durch Verichieben des Treibriemens auf ver{chiedene .
der Vorgelegewelle aufgeletzte Scheiben die Umlaufgelchwindigkeit zu andern,
bzw. durch Auflegung des Riemens auf eine Losicheibe die Malchine [till-
zufetzen. (Die Losicheibe ilt mit der Vorgelegewelle nicht felt verbunden — [ie

Fig 203. 2 = i

—

Konsolhingelager unter einem Eifenbetonbalken 75).

ilt lole — fie fteht [till, wahrend diele fich ftindig dreht) Auch der Drehungs-
finn kann mit Hilfe des Vorgeleges geindert werden. Das Vorgelege macht fo-
mit die einzelne Malchine (der es vorgelegt wird) in ihrer Bewegung felbltindiger
und infofern unabhingig von der Transmilfionswelle, als fie auch [tillgefetzt wer-
den kann, wihrend diefe umlduft. Es wird zweckmaBig auch [o geltaltet, daB es
mit feiner Malchine leicht verfetzt werden kann. Die Vorgelege werden an den
Raumdecken, den Winden oder an befonderen (iiber den zugehdrigen Malchinen
aufzuftellenden und an Raumitiitzen ulw. zu befefltigenden) Geriilten aufgehangen
Fig. 215 und 216 zeigen die Aufhdngung eines Vorgeleges an zwei U-Eilen, die
auf den Unterflanichen zweier Unterziige aufliegen und dort (durch Klemm-
fchrauben) feftgeklemmt find. Diele Anordnung geltattet fowohl Quer- als Langs-

) Nach Ausf. der Berlin-Anhalt. Mafch.-A.-G., Dessau.
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verichiebung innerhalb des betreffenden Deckenfeldes; fie ift dort von belonderem
Wert, wo, durch die Betriebsverhiltniffe veranlaBt, die anzutreibenden Malchinen
ihre Stellung ofters wechfeln miiffen. Die Deutiche Kahneifen - Gelellichaft

Fig. 204.

Welleﬁlager in einem Mauerkaften 7).

Jordahl & Co.-Berlin fertigt Schienen, Transmillionstriger, Fig. 217, an, die am
Unterflanich eines Deckentrigers oder eines Unterzuges befeltigt werdenfund an
denen ‘mittels Schraubenbolzen Vorgelege u. a. an beliebiger Stelle angehangen

werden konnen.
Fig. 205.
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Wandkonfol fiir ein Wellenlager mit Verankerung.

An holzernem Gebilk find Vorgelege (wie auch Hingelager und andere An-
hinge) leicht zu befeltigen. Leichtere Verichiebbarkeit aller Anhinge kann auch
dadurch gelichert werden, daB man ftarke Holzbohlen an den Unterflanfchen der

j Nach Ausf. der Berlin-Anhalt. Malch.-A.-G., Delfau.
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Eilengebilke (bzw. an den Unterfeiten der Holzbalken) befeftigt und auf diefen
dann die Anhinge. Schwierig ift die Befeftigung unter Eifenbetondecken. Wenn
irgend moglich follten in Eilenbetonkonitruktionen Ausiparungen gemacht werden,
durch welche die fiir die Anhidnge notigen Klammern und Anker hindurchge:

Lagerkonfol an einer guBeifernen Hohlfaule Lagerkonfol, an dem (verftﬁrkteiu) Stiitzen[chaft
verankert 77). . durch Schellen befeftigt 75).

fteckt werden konnen. Bewdhrt hat fich auch die Einlage von Diibeln und Hiillen
zum nachtriglichen Einhidngen von Ankern. Vorr den zahlreichen Formen
geben die Fig. 218—224 einige Beilpiele. Nach Fig. 218 und 219 hat die Firma
Wayp & Freitag beim Bau der Werkltitten Ulrick Gminder in Reutlingen in dem

Fig. 208.

Lagertriger (Biigellager) an der AuBenwand eines Gebidudes 79).

Eilenbetongebalk kurze Rohrhiillfen mit Innengewinde eingelegt, an denen [pater
Holzbohlen oder [chwaches Kantholz angelchraubt wurde. Die Rohrhiillen [ind
am oberen Ende flach ausgelchmiedet. Sie [ind vor Beginn der Stampfarbeit
auf "das untere etwa 3= ftarke Schalbrett durch eine Schraube proviforilch felt-

#7), %) und 7°) Nach Ausf. der Berlin-Anhalt. Malch.-A.-G. Deffau.
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geklemmt, um [ie wihrend der Einbringung des Betons in den Schalkaften in
dieler Lage zu erhalten. Vor Entfernung der Schalung muB die Schraube natiir-
lich wieder gelolt werden. Um an méglichit vielen Stellen Anhinge befeltigen
zu konnen, find zahlreiche folcher Einlagen gemacht worden. Ahnlich find die

Fig. 209. Fig. 210 (zu Fig. 209).

I ——de G

ePinn-und \Websaal.

Querlchnitt durch einen | Arbeitsraum ?

der Mech. Baumwolllpinnerei und We-

berei Kempten; Untergelcho8 fiir Trans- -
miflionen 89), Einblick in den Transmiffionskeller.

Diibelhiilfen, die an beliebigen Stellen einbetoniert werden, und in die von unten
(oder von der Seite) Ankerichrauben [o eingefiigt werden, daB fie bei Drehung
um 90°, Fig. 220 und 221, oder durch wagrechte Verichiebung an einer eingeengten
Stelle der Hiille mit ihrem oblongen Kopf, Fig. 222 und 223, feltfitzen bleiben

i

Fig. 211.
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i
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Querfchnitt durch die Weberei Dreyfus-Miihlhaufen. Transmiffionen im
] - erften ObergelchoB 81).

Beller als die Diibelhiilfen, die den Anhang nur an beltimmten Stellen geltatten,
find durchlaufende, neben den Bewehrungseifen eingelegte Hiillen, wie z. B. die
Ankerlchiene der Deutichen Kahneifen Gelellichaft Jordahl & Co.-Berlin, Fig. 224.
Diele durchlaufenden Hiillen konnen als [tatifch vollwertige Bewehrungsichienen

%) Aus: Dr. Ing. Baum, Entwicklungslinien der Textilindultrie. Verlag Krayn-Berlin. — $Y) Aus: Morfch,
Der Eifenbetonbau. S. 423.
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gelten, wenn [ie wie die von Baurat Manz eingefithrte L-Schiene, Fig. 225—227,
mit den iibrigen Eileneinlagen zulammen von den Biigeln der Eifenbetonkonitruk-

Fig. 212.

Ein auf einer Stiitzenkon(truktion aufgebauter
Elektromotor zum Antrieb einer Transmif[ion:
die nach zwei Seiten verlaufenden Wellen find
unmittelbar und [tarr mit dem Motor gekup-
pelt. Stromleitungen und kleine Schaltapparate
(mit der Dachftiitze zufammen) [ind eingehauft.

Fig. 214 (zu Fig. 213).

Schnitt.

Fig. 213.

Riementrieb in einer Spinnerei vom
Schwungrad einer Kraftmalchine aus
nach 5 Gelchoffen. Ausf. der Berlin-
Anhalt. Malch.-A.-G. (BAMAG) Def(fau.

tionen gefaBbt werden. In Fig. 225 ilt die Lage innerhalb der Biigel kenntlich
und durch Punktierung angedeutet, daB einzelne Biigel auch iiber den oberen
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in den Beton gut eingreifenden Ankerflanich der Schienen abgebogen werden
konnen. An L-Schienen wird der Anhang in einfachiter Weile mittels Haken-
fchrauben an jeder beliebigen Stelle des fertigen Balkens von unten her einge-
hangen. An der betreffenden Stelle ilt der Beton nur abzuftemmen. Wie die

Fig. 215.

Vorgelege; an einer GelchoBdecke angehangen.

Deckung der Eileneinlagen nach dem Einhidngen des Hakeneilens erfolgt, zeigt
die Fig. 225.

Bei jedem einzelnen Raum, in dem Transmillionen und Vorgelege eingebaut
werden [ollen, ift es ratlam, die Lage und Befeltigungen derlelben [chon bei dem
Entwurf der Wand-, Stiitzen- und Deckenkonftruktion zu erwagen.

Fig. 216 (zu Fig. 215).

Befeltigung von Transmillionswellen und Vorgelegen.

Mit der immer haufiger durchgefiihrten elektrilchen Kraftverforgung der
Fabriken wird die Einleitung der noétigen Energie mittels langer, von der Kraft-
malchine direkt angetriebener Transmillionswellen [eltener; an die Stelle langer
Wellenleitungen, Riemen, Seile und dergl. treten Kabel. Diele fithren den.Strom
Elektromotoren zu, die entweder mit einzelnen Werkzeug-, Arbeits- und anderen
Malchinen gekuppelt [ind und diefe unmittelbar antreiben — Einzelantrieb
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(Fig. 385) — oder auf kiirzere Transmillionswellen arbeiten, von denen aus jeweils
eine Gruppe von (Werkzeug-) Malchinen wieder mittels Vorgelegen angetrieben

Befeltigung von Lagerbdcken
an einer Eifenkonftruktion 82).

Transmiffionstriger der Deutlchen
Kahneilen-Gelelllchaft Jordahl & C».,
Berlin.
Fig. 221.

Fig. 220. Fig. 222. Fig. 223.
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: Diibelhiilie mit verengtem Schlitz $4).
GuBeilerne Diibelhiille Syftem Waldan ‘
der Firma Eftlinger-Karlsruhe 83).
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Anker{chiene der Kahneifen-Gefellfchaft
Jordahl & Co.-Berlin 85).

wird — Gruppenantrieb. Fig. 389. Bei Einzelantrieb. ift der Elektromotor
mit der anzutreibenden Malchine zu einer Einheit zulammengebaut. Die' Motoren

%2) Fig. 218 —224 aus: Dr. Ginther, Die Befeltigung :von Transmilfionen in Eilenbetonbauten. WerkItattstechnik.
1014. S. 221. — $8)8) und ) Aus: Werkltattstechnik. 1014. S. 351.
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Blechfattel zum
Verlegen der
L-Schiene 8¢,

8 Balkenstegbrerle
Y. Sdfravbenabstand

L-Schiene in Eifenbeton zur Be-
feftigung von Anhidngen nach
Bauart Manz-Stuttgart.

Fig. 228.

i {370

!’zﬁ*

Begehbarer Kanal (unter Gebiuden und Freiflichen) zur Aufnahme von Licht- und Kraftltrom-
leitungen, Heizr6hren, Druckwallerrohren, Schmutzwalferleitungen u. a.

%¢) Nach einem von der Deutschen Kahneifen-Gefellfchatt, Berlin, zur.Verfiigung geftellten Bildltock.
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fiir Gruppenantrieb erfordern eine Aufitellung im Zulammenhang mit der Trans-
millionswelle bzw. in der Nihe derfelben (auf dem FuBboden ftehend, oder an
Stiitzen, Winden, Decken angehangen, vergl. Fig. 216 und 212). Die Kabel find in
befonderen Kanilen im FuBboden eingebettet (felten) oder frei an Wanden und unter
Decken angehangen. Bei Durchquerung grdBerer Freiflichen (StraBe, Werkhof)
werden fiir Luftleitungen Leitungsmalte erforderlich. Fiir die in den Erdboden ein-
zubettenden Leitungen [ind Kabelkandle erwiinicht. Wo in folchen Fillen auBer
den Stromleitungen (fiir Kraft- oder Beleuchtungszwecke) auch Walfer-, Gas- und
andere Rohre zu verlegen find, wird wohl auch ein begehbarer Kanal in die Erde
eingebaut, der alle diefe Leitungen in iiberlichtlicher Anordnung aufnimmt, Fig. 228.

Die Ubertragung und Verteilung der Energie durch Druckwalfer oder Druck-
luft erfolgt in Rohrleitungen, deren Fithrung und Lagerung fiir die Geltaltung der
Baukonftruktionen von geringer Bedeutung ilt.

b) Heizung, Liiftung, Kihlung, Entnebelung und Entftaubung
der Werkititten.

Die Anlagen zur Erwdrmung, Liftung, Kiihlung, Entftaubung und Entnebe-
lung der Fabriken haben inlofern eine groBe Bedeutung, als sie nicht nur fiir
Wohlbehagen und Erhaltung der Arbeitsfahigkeit der hier tatigen Menlchen nétig
find, fondern auch vielfach bei der eigenartigen Natur der zu verarbeitenden
Stoffe die Arbeitsvorginge erit ermdglichen oder felblt in unmittelbare Mitwirkung
treten. So ilt z. B. die Giite der Arbeit in manchen Nahrungsmittelfabriken von
der Raumtemperatur, in Spinnereien und Webereien von dem Feuchtigkeitsgehalt
der Raumluft abhdngig. Dazu kommt weiter, daB einzelne Riume oft in Ver-
bindung mit der Beheizung und Liiftung gekiihlt, entnebelt oder entltaubt werden
miillen. Die Anlagen [ind deshalb_vielgeftaltig und verlangen in Entwurf und
Einzelkonftruktion ein ndheres Eingehen auf die Raumbenutzung als vergleichs-
weile bei Schulen oder Verwaltnngsgebiuden. Es ift daher immer geboten, Ichon
aus Griinden der Wirtlchaftlichkeit, den Entwurf auf vorfichtiger Ermittelung des
Bedarfs und in Beachtung von Gebiudekonltruktion, Klima, Rohitoff, Arbeits-
verfahren ulw. aufzultellen. Auch fiir kleine Fabriken kann hierbei der Rat und
die Mitwirkung Sachkundiger nicht entbehrt werden.

Heizungs- und Liiftungsanlagen find ausfiihrlich in Teil IIl, Band 4 des Hdb.
dargeltellt. In Folgendem [oll ergdnzend und nur mit wenigen Beilpielen auf
folche Geftaltungen hingewielen werden, die lich aus der Eigenart der in Fabriken
vorliegenden Verhiltniffe ergeben.

Eine kiinftliche Erwdrmung ift fiir die meilten Riume einer Fabrik erforder-
lich; in Werkltitten, in denen die Arbeiten [elbit mit Wirmeentwicklung verbunden
find, z B. in Schmieden, bleiben die Anforderungen an die Leiltungsfihigkeit
einer Heizung gering; in einigen Raumen kann die Heizung ganz entbehrt werden,
z. B. in Lagern, deren Lagergut unter Frolt nicht leidet. Werkftitten mit nicht
fitzenden Arbeitern verlangen eine Erwirmung von 12—15° C und [olche mit
fitzenden Arbeitern eine Erwirmung von 19—20° C, gemellen in 1,5= iiber FuBboden.

Von den an obengenannter Stelle behandelten Syltemen und Konltruktionen
konnen auch fiir Fabriken die zwei Gruppen in Betracht kommen: 1. Anlagen
mit Heizkorpern, die in den zu beheizenden Riumen aufgeltellt werden und die

Raumluft ortlich bis auf die erforderliche Temperatur erwirmen, 2. Anlagen, mit
denen den Riumen durch ein Kanal- bzw. Rohriyltem Luft zugefuhrt wird, die in

einer Heizkammer erwarmt ift.



