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Der beim Kochen fich bildende Wrafen wird mit Hilfe des patentirten Wrafen-
Verzehrungsapparates entweder unter den Roft gefithrt oder behufs Condenfation
in den Wafferkeffel iibergeleitet (vergl. Fig. 21), von wo aus der geringe noch
iibrig bleibende, nicht zur Condenfation kommende Theil durch ein verzinntes
Rohr x abgefiihrt wird. Im letzteren Falle wird gleichzeitig das Waffer im Waffer-
keffel erwdrmt und kann dann als Spiilwaffer benutzt werden.

Die Einmauerung der Damcke{chen Keflel gefchieht in folcher Weife, dafs
diefelben durch das ftarke Herdgehdufe frei getragen werden und mit dem Mauer-
werk nicht in Beriihrung kommen. An Stelle gemauerter Feuerziige werden
fchmiedeeiferne Zungen angewendet, welche eine grofsere Keffelheizfliche ermog-
lichen. In den Rauchcanilen find Schieber an-
gebracht, die fich durch daran befindliche Splinte Fig: 45
in verfchiedenen Hohen reguliren laffen. e

Fir die Feuerftelle werden ftarke gufs-
eiferne Feuerkaften und entweder {chmiedeeiferne
Predboenf'{che (Fig. 25) oder gufseiferne Flez-
Jcher'{che Roftftabe (Fig. 26) verwendet; hier-
durch werden die fonft permanenten Reparaturen

Piedboenf’{cher Roft.

an diefen Herdtheilen auf ein Minimum be- Fig. 26.
fchrankt. Seeaaae
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Da gewéhnliche Chamotte-Mauerung neben und iiber { — S ——
der Heizthiir durch ungefchickte Handhabung von Stérhaken - ﬁ,b = 3

etc. leicht befchidigt wird, werden bet den Damcke {chen
Herden grofse Chamotte-Fagonftiicke von 65 X 40 X 23cm
(bis zu 90kg Gewicht) angewendet, welche der Form des Flet/cher {cher Roft.
Herdes und der Feuerung genau angepafit find.

Der Damcke{che Keflelherd ift mit einem f{chmiedeeifernen Mantel umkleidet,
woran die Heizthiiren und fonftigen Armaturftiicke befeftigt find und der durch
Verankerung mit dem Mauerwerk ein ftabiles und folides Ganze bildet. Hierdurch
wird auch das Losbrennen der Heiz- und Reinigungsthiiren, fo wie das Entftehen
fchddlicher Fugen und Riffe im Mauerwerk in Folge der grofsen Hitze vermieden,

c) Dampfkochherde.

Wie fchon in Art. 6, S. 5 zum Theile angedeutet worden ift, werden beim
Kochen der Speifen mittels Wafferdampf zwei Syfteme befolgt, und zwar:

1) das iltere Egeflorf'iche Verfahren, wobei der Dampf direct mit den zu
kochenden Speifen in Beriihrung gebracht wird, dort fich condenfirt, und wobei
man auf diefe Weife Fleifch und Suppe kocht, manche Gemiife etc. zubereitet,
ohne das Condenfationswaffer abzuleiten, bei anderen Gemiifen jedoch das letztere
abfihrt — Verfahren mittels Kochdampf;

2) ein Syftem, wobei der Dampf zwifchen den Winden doppelwandiger Koch-
gefifse die in letzteren befindlichen Speifen zum Kochen bringt, und wobei man bei
grofserer Spannung des Dampfes braten und folche Speifen bereiten kann, die einer
hoheren Temperatur, als der des Waffers bediirfen — Verfahren mittels Heizdampf.

Das letztere Verfahren fchliefst fich den feither vorgefiihrten Kocheinrichtungen
am meiften an, da im Wefentlichen nur die Art der Heizung eine andere ift; defs-

halb wird im Folgenden auch das in zweiter Reihe erwihnte Princip zuerft be-
fprochen werden,

24.
Wrafen-
verzehrung.

25
Herdkorper
und
Feuerung.

26.
Ver-
fchiedenheit.



