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Abflufs und (wenn man ganz ficher conftruiren will) mit Ueberlauf; endlich eine
Vorrichtung zum Warmen der Badewafche.

Je nach Bediirfnifs oder Anfichten kann der eine oder andere Theil wegfallen,
z. B. die Sicherheitspfanne, die Zuleitung von warmem Waffer zur Douche etc.
Selten nur wird man fich mit einer Einrichtung begniigen, die blofs ein kaltes
Bad zu nehmen geftattet; fiir folche Fille benutzt man alsdann héiufig transportable
Douche-Apparate.

a) Baderaum und Badegefafs.

Ueber die {pecielle Disponirung des Baderaumes oder Badezimmers wird im
IV. Theile diefes »Handbuches« (bei Befprechung der in Frage kommenden Ge-
bdudearten) das Erforderliche noch gefagt werden. An diefer Stelle mag nur
ganz allgemein angefiihrt werden, dafs bei der Wahl desjenigen Raumes, der die
Bade-Einrichtungen aufnehmen foll, auf die Moglichkeit bequemer und billiger Waffer-
Befchaffung und -Abfithrung, fo wie bequemer und gefahrlofer Benutzung deffelben
Riickficht zu nehmen ift.

Bei Wohnhiufern ift in erfterer Beziehung die Nidhe der Kiiche erwiinfcht, in letzterer die N#he
der Schlafzimmer und die Heizbarkeit; beides lifit fich nicht immer vereinigen. In letzterem Falle ift
die Lage des Badezimmers neben dem Hauptfchlafzimmer, von diefem aus direct (nicht erft nach Paffi-
rung ungeheizter Corridore, die zu Erkiltungen Anlafs geben) zuginglich, anzuftreben; bei folcher An-
ordnung kann der Baderaum zugleich als Toiletten-Zimmer benutzt werden.

Unter allen Umftdnden ift eine moglichft vor Froft gefchiitzte Lage des
Baderaumes wiinfchenswerth; zum mindeften mufs derfelbe 1o gelegen fein, dafs
die nach und von demfelben fiihrenden Leitungsrohre an froftfreier Stelle ange-
bracht werden konnen. Es wird ferner gefordert, dafs das Badezimmer wihrend
der Dauer feiner Benutzung erwadrmbar fei, fei es durch eine befondere Heizung
oder einen fog. Badeofen, fei es von einem benachbarten Raume aus.

In Wohnhiufern bietet die Lage des Badezimmers zwifchen bewohnten Zimmern noch den Vortheil
temperirter Winde dar, an denen fich die Dimpfe des Badewaffers nicht in folchem Mafse niederfchlagen,
wie an kalten.

Bei befchrinktem Raume fcheidet man wohl auch den fiir die Aufftellung einer Bade-Einrichtung
nothwendigen Platz durch einen Vorhang vom Schlafzimmer ab, oder man ftellt die Badewanne in eine
befondere Nifche, welche auch fonft noch fiir das Baden befondere Vortheile darbietet und fich mit an-
deren Rinmen combiniren lifft. In derartigen Fillen follte die Bade-Einrichtung
nicht ofter als einmal im Tage benutzt werden, weil fonft die entwickelten
feuchten Diinfte {chiddlich werden konnten.

Die Grofse der erwihnten Nifche (Fig. 128) hiingt von den Abmeflungen
der Badewanne und von der Stelle ab, an der die Hahn-Garnitur angebracht
wird, wovon noch fpiter die Rede fein foll. Man hat folche Nifchen 1,s bis
2,2 m lang, 0,9 bis 1m tief und ca. 2,5m hoch zu machen.

Beim Fiillen der Badewanne mit warmem Waffer fowohl,
als auch wihrend der Benutzung des Bades werden viele
feuchte Diinfte entwickelt, die fich im Baderaume verbreiten.
Es ift defshalb geboten, beim Fiillen des Badegefafses mit
warmem Waffer vorfichtig vorzugehen und fiir eine kraftige
Liiftungseinrichtung des Baderaumes Sorge zu tragen.

Ferner wird beim Gebrauche des Bades, insbefondere
wenn eine Douche damit verbunden ift, viel Waffer verfpritzt,
worauf bei Conftruction der Winde und des Fufsbodens ge-
bithrend Riickficht zu nehmen ift.
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Die Winde des Baderaumes werden in der unmittelbaren Nihe des Bade-
gefafses in einfachfter Weife entweder mit Wachstuch behdngt oder durch einen
Oelfarbenanftrich auf Kalkputz oder durch einen glatten Cementputz gefchiitzt,
Eleganter ift eine Tifelung mit gebrannten und glafirten Fliefen und mit Marmor-
platten; befonders elegant, obwohl koftfpielig, ift eine Wandverkleidung mit ge-
malten Majolica-Fliefen,

Der Fufsboden eines Baderaumes foll der Feuchtigkeit widerftehen, foll fich
leicht rein und trocken halten laffen und foll endlich in den ihn beriihrenden
Fiifsen des Badenden kein unangenehmes Kiltegefiihl erzeugen. Es ift fchwierig,
fimmtlichen Bedingungen gleichzeitig Geniige zu leiften.

Den erftgedachten Bedingungen und auch der weiteren Anforderung des
guten Ausfehens entfprechen Steinplatten, Terazzo, Fliefen efc. am beften; weniger
zu empfehlen find, weil unanfehnlich, Eftriche von Cement oder Afphalt, fo wie
Belege von Zink- oder beffer Bleiblech. Einige diefer Bodenconftructionen werden
durch die Niffe fehr glatt und {chliipfrig, wefshalb man genéthigt wird, den
Fifsen eine Teppichunterlage zu bieten. Am wenigften widerftandsfahig ift das
Holz, allein den Fiifsen am angenehmften.

Dabei wahrt das Holz den Charakter des Wohnlichen am meiften, wefshalb man in den Badeftuben
der Wohnhiufer dem holzernen Fufsboden meift den Vorzug giebt und ihn nur in der Nihe des Bade-
gefifses vor der Niffe fchiitzt. In einfachfter Weife gefchieht dies durch einen Wachstuchbelag; doch
empfiehlt fich eine Platte aus Kautfchuk, Bleiblech oder einem anderen der genannten Materialien mehr.
Bleiblech ift in einer Dicke von 2,5 mm anzuwenden und auch noch ein angemeflenes Stiick an den Win-
den hoch zu fithren,

Die in Art. 100 erwihnte Anordnung einer Nifche fiir die Badewanne bietet fiir die Entwifferung
des Fufsbodens befondere Vortheile. Man fetzt in diefem Falle, was fich ibrigens auch fonft empfiehlt,
unter die Wanne eine fog. Sicherheitspfanne aus Zink oder beffer aus Blei (fiehe Fig. 128), die an der
tiefften Stelle ein Abflufsrohr erhilt; vor die Nifche fchiebt man einen breiten Tritt, welcher iiber den
Rand der Sicherheitspfanne greift und nach derfelben Gefille hat. Beim Benutzen der Douche kann man
die Nifche durch einen Vorhang aus wafferdichtem Zeug fchliefsen. Fiir den Privatgebrauch geniigen in
der Regel folche Einrichtungen.

Befteht der Fufsboden durchgehends aus Holz, ohne jede Verkleidung etc,,
fo mufs die Badewanne unbedingt auf Fiifse oder auf Lager geftellt werden,
damit unter derfelben die Luft circuliren kann; doch geniigt in viel benutzten
Baderdumen auch diefe Mafsregel nicht. In folchen Fillen ift einer der erwahnten
Eftriche iiber einer Unterwélbung des Baderaumes und mit Gefille nach einem
Punkte hin anzuwenden. Auf den Eftrich kommen durch Backfteine unterftiitzte
Lager und auf diefe ein gehobelter Lattenroft zu liegen; letzterer wird aus ein-
zelnen aufhebbaren Tafeln von ca. 1 bis 1,5 m Lénge und 60cm Breite zufammen-
gefetzt 69).  Alles Holzwerk (am beften Eichenholz) ift dreimal mit heifsem Lein-
olfirnifs zu trinken. Die Latten find mit Schrauben auf den Unterlagen zu
befeftigen, weil Nagelkopfe mit der Zeit vortreten.

Auf elegantes Ausfehen kann eine folche Anordnung keinen Anfpruch
machen; diefem Bediirfnifs entfpricht beffer die Fufsbodenbildung des Douchen-
Saales im Friedrichsbad zu Baden-Baden. Dafelbft ift der Boden aus fein ge-
rippten, mit vielen kleinen Léchern durchbrochenen Thonfliefen hergeftellt, welche
auf untergelegten, gebrannten Thonklstzchen ruhen; hierdurch wird eine Art

60) Mit Riickficht auf Ventilation werden noch weiter gehende Anforderungen in einem Auffatz der »Zeitfchrift fiir
praktifche Baukunft (1881, S. 226)« geftellt.
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fteinernen Roftes gebildet (der durch Thermalwaffer erwirmt wird), durch welchen
das Waffer fehr rafch abfliefst. '

Fiir den Gebrauch von Bidern kommen hauptfichlich zwei Arten von Bade-
gefifsen in Betracht: das Badebaffin und die Badewanne; die Gefifse fiir
Fufs- und Sitzbider follen an diefer Stelle nur bellauﬁg Erwdhnung finden.

Das Badebaffin ift ein in der Grundform meift rechteckiger Behilter, der
entweder aus einem Steinblock (z. B. aus carrarifcthem Marmor) oder aus Cement-
mauerwerk, welches eine innere Wandverkleidung von Cementputz, Thonfliefen
oder Marmorplatten erhilt, hergeftellt wird und deffen Boden ftets etwas tiefer
als der Fufsboden des Baderaumes gelegt wird, fo dafs zum Ein- und Ausfteigen
eine oder mehrere Stufen angeordnet werden miiffen.

Die Badebaffins find in der Regel grofser als die Badewannen; fie erfordern
meift eine Unterwdlbung; ihrer vertieften Lage wegen, deren Vorthexle iibrigens
ziemlich problematifch find, laffen fie fich nicht immer unterbringen; in Wohn-
hdufern macht dies in der Regel Schwierigkeiten. Wegen der {chlechten Wiarme-
leitungsfiahigkeit des Materials fithlen fich im Winter die Winde der Badebaffins,
wenn f{ie nicht fortwihrend in Benutzung f{ind, kalt an, was fiir den Badenden
unangenehm ift; fie erfordern defshalb entweder eine befondere Erwidrmung der
Wandungen oder ein grofseres Quantum heifsen Waffers, als die Badewannen.

Aus diefen Griinden findet man Badebaffins wohl in Badehdufern; dagegen
find fie fir Wohngebiude weniger geeignet. In letzteren findet man fie wohl nur
bei fehr luxuriéfen Bade-Einrichtungen und dort, wo man den Prunk der Erfchei-
nung dem wahren Comfort voranftellt,

Die verbreitetften Badegefifse find die Badewannen, auf welche fpecieller
eingegangen werden foll,

1) Form. Da die Befchaffung des fiir ein Bad nothwendigen warmen
Waffers Geld- und Zeitaufwand verurfacht, fo mufs man, allerdings ohne Beein-
trachtigung des Zweckes, den Bedarf an Badewaffer auf ein thunlichft geringes
Quantum herabzufetzen fuchen. Dies ift durch gefchickte Geftaltung der Bade-
wanne moglich. W

Die Form derfelben foll der fitzenden, bezw. halb liegenden Stellung, welche
der menfchliche Korper im Bade einnimmt, thunlichft angepafit werden. Defshalb
erhalten die Badewannen oft eine von oben nach unten und eine vom Kopf-
zum Fufsende fich verjiingende Geftalt, Die Wandung am Kopfende ift bald
ftark, bald wenig geneigt; im erfteren Falle wird die Bodenlinge der Wanne
eine verhaltnifsmifsig geringe, und der Korper kann immerhin eine mehr ge-
ftreckte, flache Lage einnehmen. Das Bediirfnifs nach einer vollftindig ausge-
ftreckten Lage ift beim Wannenbad kaum vorhanden. Eine cylindrifche Geftaltung
des Wannenbodens kann zur Waffererfparnifs etwas beitragen.

Das Kopfende der Wanne wird im Grundrifs gewohnlich halbkreisformig
abgerundet; das Fufsende wird entweder eben fo geftaltet (Fig. 129), oder es
werden nur die Ecken abgerundet (Fig. 130). Die Kopfwand wird bisweilen
erhoht, was zwar fiir das Anlehnen bequem, aber nicht unbedingt nothwendig ift.
Eine folche Ueberhhung mufs unterbleiben, wenn eine horizontale Abdeckung
des oberen Wannenrandes (Fig. 131), welche viele Annehmlichkeiten bietet,
und eine Holzverkleidung derfelben zur Anwendung kommt. Anftatt diefer Ab-
deckung erhilt die Wanne mitunter (bei Ausfiihrung in Zink) einen horizontal fich
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Fig. 129. Fig. 130.
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Gufseiferne Badewannen des Eifenwerkes Lauchhammer. — 13y n. Gr.

Royal Porcelain Bath von Fokn Finck & Co. in London. — 3¢ n. Gr.

Fig. 132.

[ D)

Zinkwanne von ¥. & W. Kirkwood in Leith.

ausbreitenden Rand (Fig. 132). Werden
folche Anordnungen nicht getroffen, fo follte
der obere Wannenrand wulftformig geftaltet
werden, um das Ein- und Ausfteigen zu er-
leichtern, In Deutfchland wird gewdhnlich
von einer Holzverkleidung abgefehen, und
man f{pricht hdufig von deutfcher Fagon,
wenn der Rand horizontal verlduft, dagegen
von franzofifcher, wenn er gefchweift ift,

2) Grosse. Die lichten Dimenfionen der Badewannen bewegen fich etwa

innerhalb folgender Grenzen:



obere Binge - nori v W i o S s bist s m
Bodenldinge . . . AR o s e
grofste obere Breite am I\opfende E S e SIS
grofste obere Breite am Fufsende . . 0, » 0>
grofste untere Breite am Kopfende . . 0,5 » 04>
grofste untere Breite am Fufsende . . 04 » 05>
HORe "2 50 o iy @ R e 0,6 »
eventuell :
Hohe am Kopfende . . . . . . . 06 » 032>
Hohe am Fufsende . . . . . . . 05 » 04>

Eine fiir die meiften Fille ausreichende Wannengrofse diirfte die von 1,75 m
oberer Linge, 0,7sm oberer Breite am Kopfende und 0,5s™ oberer Breite am Fufs-
ende fein.

Die fiir ein Bad erforderliche Waffermenge ift je nach Form und Grofse der
Wanne verfchieden; fie fchwankt zwifchen 180 bis 3001

3) Material. Sieht man von den fchon erwdhnten gemauerten und fteinernen
Badegefifsen ab, fo werden zur Herftellung von Badewannen Holz, verfchiedene
Metalle und Steingut (Porzellan) verwendet.

Die frither viel verwendeten holzernen Badewannen find wenig zu empfehlen.
Hilt man fie trocken, fo werden fie bald undicht; dagegen faulen fie rafch, wenn
fie feucht gehalten werden.

Wegen ihrer Billigkeit find die Zinkwannen (aus Zinkblech Nr. 16) am meiften
im Gebrauch. Sie kommen im Handel in fehr verfchiedener Ausﬁattung vor; “ihre
Politur ift nicht von grofser Dauer; der Boden ift durch ein Holzfutter zu verfteifen.

Zinnwannen {ind theuerer als Zinkwannen, haben aber einen befferen und dauer-
hafteren Glanz. Wannen. von verzinktem Eifenblech erhalten bisweilen einen
kupfernen Boden. Die gufseifernen, innen emaillirten Wannen haben fich recht
gut bewihrt.

Letztere werden von ZHenry Conolly in London in 3 3 Grofsen von 1,52 m (= 5 Fufs engl.), 1,67 m
(= 5'2 Fufs engl.) und 1,63 m (= 6 Fufs engl.) Linge in den Handel gebracht. In Deutfchland wer-
den folche Wannen in Lauchhammer fabricirt; die beziiglichen Mufter find in Fig. 129 u. 130 dargeftellt
worden,

Die beften Metallwannen find jene aus Kupfer; fie werden gewdhnlich aus
Kupferblech’ von 10kg Gewicht pro 1am angefertigt. In England werden fie ver-
zinnt und innen emaillirt; von befonderer Schonheit find vernickelte Kupferwannen.
Kupferwannen find aufserordentlich dauerhaft und konnen nach langjdhriger Be-
nutzung wieder wie neu hergeftellt werden. Sind fie nicht mehr reparaturfihig,
fo hat das Metall immer noch ca. Ys des urfpriinglichen Werthes.

Sehr reinlich und dauerhaft find die englifchen Steingutwannen (Porzellan-
wannen). Fiir offentliche Bade-Anftalten und fiir Krankenhdufer find fie allen an-
deren vorzuziehen; fiir den Privatgebrauch find fie allerdings etwas fchwerfillig,

und die Bereitung eines einzelnen Bades erfordert in folchen Wannen ldngere Zeit
oder viel heifses Waffer, um die Wandungen auf eine angenehme Temperatur zu
bringen. ' :
Derartige Wannen werden von den englifchen Firmen Ru/ford und Finch & Co. geliefert. Fig. 131
zeigt Grundrifs, Schnitt und Seitenanficht des Royal Porcelain Bath des zuletzt gedachten Etabliffements.
Der f{chwierigen Herftellung wegen werden diefe Wannen nur in einer beftimmten Grofse und Form an-

gefertigt; erftere ift verhiltnifsmifsig gering, letztere fehr durchdacht. Emaillirte Steingutwannen liefert
jetzt auch R. Noske in Hamburg-Ottenfen.
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Es ift bereits in Art. 99 angedeutet worden, dafs jede Badewanne mit ent-
fprechenden Vorkehrungen fiir Zuflufs von kaltem und warmem Waffer und fiir
Ableitung des gebrauchten Badewaffers, fo wie mit einem Ueberlaufrohr verfehen
fein mufs. Von den betreffenden Einrichtungen wird noch im Folgenden unter c.
und d. eingehend die Rede fein; an diefer Stelle follen nur in Betreff der Einfiihrung
des warmen Waffers einige allgemeine Bemerkungen aufgenommen werden.

Fir den Badenden find die durch offenes Einftromen des heifsen Walffers in
die Wanne fich entwickelnden Diampfe, welche rafch den ganzen Baderaum erfiillen,
unangenehm und liftig. Eine folche Dampfbildung ift unausbleiblich, fobald, wie
dies frither allgemein iiblich war und auch jetzt der grofseren Einfachheit wegen
noch oft vorkommt, der betreffende Zapfhahn iiber dem oberen Rande der Bade-
wanne angebracht ift und das Waffer aus diefer Hohe in die Wanne ftiirzt, Man
kann fich allerdings bei folcher Anordnung dadurch helfen, dafs man zuerft etwas
kaltes Waffer in die Wanne fliefsen lifft und das warme Waffer mittels eines an
den zugehorigen Zapfhahn angefetzten Rohres unter dem Spiegel des kalten Waffers
einfithrt.

Fiir beffere Bade-Anlagen ift indefs einer folchen Einrichtung die Einfithrung
des Waffers am Boden der Wanne entfchieden vorzuziehen. Auch hierbei ift die
letztere zundchft bis etwa 8cm iiber der Miindung des Warmwafferrohres mit kaltem
Waffer zu fiillen; alsdann offnet man den Warmwafferzuflufs und lifft immer wieder
kaltes Walffer eintreten, fobald fich Dampfe zu entwickeln beginnen. In f{olcher
Weife fihrt man fort, bis der gewiinfchte Warmegrad und Wafferftand erreicht ift,

Derlei Vorfichtsmafsregeln find bei den {pdter zu befprechenden Circulations-
ofen und folchen Einrichtungen nicht n6thig, bei denen die Erwidrmung des Waffers
in der Wanne felbft gefchieht; dies ift ein Vorzug der betreffenden Anordnungen,
dem indefs auch gewiffe, noch zu ertrternde Nachtheile gegeniiberftehen,

b) Befchaffung des warmen Waffers.

Sieht man von dem primitiven Verfahren, wobei die Wanne durch Hinzu- und
Wegtragen des Waffers in kleineren Gefdfsen bedient wird, ab, fo laffen fich drei

Methoden der Be(chaffﬁng warmen Badewaffers unterfcheiden :

1) Erhitzung des Waflfers in einem befonderen Apparat, Zufiihrung deffelben
in die Wanne und Mifchung dafelbft mit kaltem Waffer;

2) Fiillung der Wanne bis zur gewiinfchten Hohe mit kaltem Waffer und
Erwdarmung des letzteren durch geeignete Vorrichtungen;

3) Erwirmung des in die Wanne eingelaffenen kalten Waffers mittels ein-
ftromender Wafferdampfe,

Bei der erften Methode befinden fich die erforderlichen Apparate entweder
aufserhalb des Baderaumes (Warmwaf{ferleitung) oder innerhalb deffelben (Bade-
ofen). Die zweite Methode erfordert entweder einen Wafferheizapparat, worin das
Waffer nach Art der Warmwaflerheizung (fiir welche die Wanne das offene Re-
fervoir bildet) circulirt (Circulir-Badedofen), oder einen Heizapparat, der feft in,
bezw. an der Wanne angebracht ift (heizbare Badewannen). Die dritte Me-
thode (mittels einftromenden Dampfes) wird bei kleineren Anlagen nur dann An-
wendung finden, wenn Wafferdampf fiir andere Zwecke (zum Betrieb von Mafchinen,
fiir Kocheinrichtungen, Wafch-Apparate, Heizzwecke etc.) erforderlich ift; es wird



