folchen mit ungewdhnlicher
iiblichen Abmeffungen

|

Belaftung rechtfertigen; bei Treppen von den meift
ergeben fich aus praktifchen Riickfichten Trdger von fo

grofsem Gewicht, dafs da-

durch eine Materialver-
N {chwendung bedingt ift;
e - =
‘ iy auch das Ausfehen einer

derartigen Treppe ift kein

e
Hmp‘[reppe

fird= glnftiges.

Q
!Lmugﬂchr Der Fufs der unter-
il Essen, | ften Wange ift in gleicher

-
i zu fichern, wie dies be-
‘ s el eV (ofo) ((Sy ey

angedeutet worden ift.

Weife gegen Verfchieben

Die gegenwartig hoch
entwickelte Schmiedeeifen-
technik geftattet in ein-
facher und nicht zu koft-
{pieliger Weife eine Ver-
zierung  der f{chmiede-
eifernen Treppen iiber-
haupt, insbefondere ihrer
Wangen, gleichgiltig, ob

diefelben zur Seite der

Stufen oder unterhalb der-
felben angeordnet {ind.
Verf{chiedene Anftalten
betreiben die  Anferti-
gung von fchmiedeeifernen

PR S

27) Insbefondere verd

Berlin hervc

gehoben zu werden, welche auf diefem Gebiete

ient in diefer Bezichung die Eifenconftructions-

Treppen in mehr oder
weniger reicher kiinftleri-
fcher Durchbildung als
befonderen Gefchafts-
g ST
An Wangen mit
glatten Stegen, bezw.
_ Stehblechen werden Ro-
fetten, Arabesken, Blatt-
werk, Zierleiften, fculpirte
1 Gefimsglieder  (insbefon-
dere diejenigen von Mann-
Jfiadt & Cie. in Kalk 1%%)
und anderes Zierwerk an-
gefchraubt (Fig. 368 wu.

. Gr. 370 Eber Gittertragern

und Kunftfchmiede-Werkftatt von Zd. Puls in

dezu bahnbrechend vorgegangen ift.

128) Siche dariiber Theil III, Bd. 2, Heft 2 (Art. 187, S. 288 u. 289) diefes »Handbuches«,

99.
Verzierung
der

Wangen.



