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1) Unten liegende Wangen.

Aechnlich, wie bei den gufseifernen Treppen mit unten liegenden Wangen (fiehe
Art. 78, S. 112), mufs auch bei folchen aus Schmiedeeifen fiir die Herftellung der
fog. Stufendreiecke geforgt werden. Wenn man auch hier fiir leichtere Treppen
die Wangen aus hochkantig geftellten Flacheifen, bezw. Blechftreifen ausfithrt, fo
kann man in vierfacher Weife verfahren.

a) Man fchneidet den die Wange bildenden Blechftreifen derart aus, dafs Tritt-
und Setzftufen ohne Weiteres verfetzt werden kénnen (Fig. 351 122). Ift der Blech-
ftreifen nicht lang genug, um eine ganze Wange daraus herzuftellen, fo ftofst man
swei oder noch mehrere Bleche an einander und verlafcht die Stolse (gl sz ot
Zur Verfteifung der Bleche kann entweder an der Unterkante oder an den loth-
rechten und wagrechten Begrenzungen der Stufendreiecke ein fiumendes Bandeifen
aufgenietet werden.
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159 n. Gr.

§) Wenn man lingere Bleche in folcher Weife ausfchneidet, fo geht viel
Material verloren. Will man dies vermeiden, fo {chneide man fiir jede einzelne
Stufe ein entfprechend geformtes Blech(tiick aus und vereinige die zu einem Treppen-
laufe gehorenden Blechftiicke durch ein aufgenietetes Bandeifen, welches als Lafche
wirkt, mit einander (Fig. 353 **?).

¢) Man bildet die Stufendreiecke durch zwei
Flacheifen % und 7z (Fig. 35429, welche einerfeits
auf das die Wange bildende Flacheifen w aufge-
nietet werden, andererfeits an der Ecke ftumpf zu-
fammenftofsen und dafelbft durch ein Knotenblech
mit einander verbunden find.

p) Man fetzt die Wangen aus je zwel
Flacheifen & (Fig. 355) zufammen, die fo viel
Zwifchenraum frei laffen, dafs die beiden Band-
eifenftiicke @, welche das Stufendreieck bilden,
swifchen erfteren gefafft und damit vernietet werden

konnen.

1jgp n. Gr.

122) Nach: Nowv. annales de la conft. 1887, Pl. 43—44.
123) Nach: ROMBERG's Zeitfchr. f. pract. Bauk. 1855, TRafi s
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Fig. 356 124 zeigt, wie behufs Befeftigung
von aus Eifenblech herzuftellenden Setzftufen kurze
Winkeleifenftiicke an die Wangen angenietet find.
Die Trittftufen werden vorn durch die Setzftufen,
feitlich durch die Wangen und rickwarts durch
befondere, an die Wangen befeftigte Winkeleifen
getragen; bei grofserer Breite der Treppe werden
zwifchen letzteren und den Setzftufen noch Quer-

ftege £ angeordnet.
Die durch Fig. 356 dargeftellte Conftruction ift franzofi-
fchen Urfprunges und defshalb daran auch das gleiche Verfahren,

die Treppe unverbrennlich zu machen, erfichtlich, wie dies fiir
Fig. 337 bereits in Art. 93 (S. 133) befchrieben worden ift.

In Fig. 354 find Tritt- und Setzftufen durch Schieferplatten gebildet; letztere ruhen in einem Falz
der erfteren, Um die Trittftufen auf den Stufendreiecken und zugleich die Gelinderftibe befeftigen zu
konnen, find die Knotenbleche Z oben winkelformig umgebogen; die Gelinderftibe endigen unten als
Schraubenbolzen, durchdringen die Setzftufen und die wagrechten Flanfche der Knotenbleche, und unterhalb
der letzteren werden die Schraubenmuttern aufgefetzt.

Fig. 356 124).
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A d93' 5 Sind Flacheifen nicht tragfihig genug oder ift deren Anwendung aus ander-
n Cl’“r'cl“g £ 27 Sy oe A = k % = "
gebildete  Weitigen Griinden ausgefchloffen, fo eignen fich vor Allem einige Formeifen zur

Wangen.  Herftellung der in Rede ftehenden Treppenwangen: fiir leichtere Treppen ungleich-

Fig. 357. Fig. 358.

124) Nach: Nowv. annales de la confl. 1887, Pl. g1—42



