Flaches und Trapezgewinde. 225

flichen des Schraubenkopfes legt. Fiir jedes der Sperrklstzchen
" sind drei Muttergewindelécher in der Unterlegplatte vorgeschen,
die um je 40° auseinander liegen. Demzufolge sind 18tel Drehun-
‘gen statthaft. Die feinste Verstellung gewiihrt also die obige
Einrichtung von Penn.

§ 86. -

Flaches und Trapezg'ewinde. Pressschrauben.
Erweiterte Schrauben.

Das flache und das trapezische Gewinde kénnen bei Be-
festigungsschrauben auch benutzt werden, jedoch ist das erstere
hierzu wenig geeignet, da es eine grossere MutterhGhe bean-
sprucht, um so viel Gewindegiinge in die Schraubenmutter hinein-
zubringen, als wegen der Kleinheit des Flichendrucks erforder-
lich ist. Die Trapezschraube wiirde dagegen ganz gut auch fiir
Befestigungsschrauben geeignet sein, da sie bei demselben Ver-
hilltniss von s : d hinsichtlich der Mutterhéhe gerade so zu be-
handeln ist, wie das oben behandelte Gewinde Fig. 214.  In der
That kann man sich das Gewinde Fig. 253 aus dem in Fig. 214
dadurch entstanden denken, dass unter Belassung der Gewinde-

Fig. 252, : Fig. 253.
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tiefe ¢ und der Steigung s der eine Basiswinkel auf 09, der andere
auf 45° abgeindert worden ist. Die hauptsiichlichste Verwendung
- finden die obigen beiden Gewindeformen bei Windwerken, Pressen,
Walzenlagern, Bremsvorrichtungen u. s. w. bei Schrauben, die man

als Pressschrauben zusammenfassen kann.
Reuleaux, der Konstrukteur. 15




226 Pressschrauben.

In den gewthnlichen Fillen berechne man fiir dieselben den
Kerndurchmesser d;, nach Formel (72). Soll aber die Schraube
mit dem moglichen Minimum' am Durchmesser ausgefiihrt werden,
8o sorge man zunichst dafiir, dass die Schraubenmutter immer
genau ringsum, nie einseitig auf die Gewindegiinge presse und
kann alsdann unbesorgt die Spannung © im Querschnitt des Kerns
doppelt so gross nehmen, & =5 kg, als oben geschah. Man erhilt:

%=wvﬂ......u(w
j H =443
Die Gewindetiefe nehme man dann fiir beide Gewindeformen
girind o1ds
w08
woraus fiir die flachgingige Schraube
d d,
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und fiir die Trapezschraube
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Formel (84) findet auch fiir die scharfgingigen Schrauben
der Federgehinge der Lokomotiven passende Anwendung, da bei
diesen die Bedingung des guten Auflagers sehr gut erfiillt ist.

Damit die Mutter sich nicht festreibe und nicht zu sehr ab-
niitze, soll der Fliachendruck p zwischen den Gewindegingen 1/, kg
nicht ohne Noth iibersteigen. Diese Bedingung wird gemiiss (73)
eingehalten, wenn die Zahl » der in die gusseiserne oder bronzene
Mutter fallenden Géinge (auch wenn d, nach dem Gefiihl bestimmt
und ¢ beliebig gewihlt sein sollte) nicht kleiner genommen

wird als:
1 d d
n=§@70—3ﬂ
oder . (86)
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Wenn ¢ = 1/;,d, so kommt hieraus
P
P=85G =4dBs. .. . (8D)

Beispiel. Fir einen Druck von 25000kg ergibt sich, die erwihnten
Vorsichtsmaassregeln vorausgesetzt, aus (84) die Kerndicke d; = 0,5 V 25 000
= 0,5.158 =79 o~ 80 mm. Die Gangtiefe t folgt nun nach (85):t=—10,
worauf d = 100 mm. Aus (87) kommt nun, da wir oben © = 5kg ein-
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gefuhrt, als Minimalzahl der in die Mutter zu verlegenden Schrauben-
gange: n = 3,5.5 = 17,5, was bei Benutzung des flachen Gewindes die
Schraubenmutterhihe h — ns — 17,5.20 = 350 mm, und bes derjenigen
der Trapezschraube h — 17,5 .43 .10 A~ 233 mm ergibt. .

In manchen Fillen wird der Durchmesser einer Schraube
grosser genommen, als bei der normalen, bis hierhin allein be-
trachteten Schraube von derselben Belastung; dies geschieht z. B.
bei einzelnen Stopfbiichsen, Rohrenverbindungen u. s. w. Eine
solche Schraube kann man eine erweiterte Schraube nennen, ge-
geniiber der normalen, bisher betrachteten Schraube. Als eine
Regel fiir die Gewindedimensionen kann festgehalten werden, dass
man der erweiterten Schraube denselben Gewindequerschnitt und
dieselbe Mutterhohe geben soll, wie der gleichbélasteten und aus
demselben Material bestehenden (oder ,gleichwerthigen“) Normal-
schraube, indem in diesem Falle die Abniitzungen beider sehr
nahe gleich gross ausfallen. Erweiterte Schrauben kommen' auch
bei Pressen zur Anwendung, indem bei diesen manchmal die
Schraube wegen der Beanspruchung auf Strebfestigkeit dicker
genommen werden muss, als Formel (84) angibt. :

§ 87.

Verschraubungen. Flantéchenverbindung'en.

In den Schraubenverbindungen oder Verschraubungen kann
unterschieden werden, ob die Kraft, welche die Verbindung zu
trennen strebt, die Schrauben in der Achsenrichtung oder quer
za  derselben belastet. Querbelastung, welche wesentlich den
Schraubenschaft auf Abscheeren beansprucht, ist in den Ver-
schraubungen Fig. 254 bis 256 vorhanden. Wenn angenommen

Fig. 254. , Fig. 255,




