
Tabellen der günstigsten Geschwindigkeiten.

Setzt man in Gleichung (17) fiir Metermaß

„2 = 4 ($) .p, ........ (17)

je den Enddruck: pa = 10, L; und . so folgt:

für große Hochdruck'maschinen f_.Pl : '4 02 = 10 101%

für große Niederdruckmaschinen ‚% :“ 022 t? = 18p, %

mit welchen Werthen die nachstehenden Tabellen für die günstigsten

Geschwindigkeiten berechnet sind.

Als untere Grenzen der Füllung sind jene angenommen,

bei welchen der Enddruck gleich dem Gegendruck (po : 1 '2 Atm.

' bei Hochdruck-, und 0'2 Atm. bei Niederdruckmaschinen) wird.

Die Füllung darf nie kleiner sein, als '

L=£_o

1 P1.

Um einen Anhalt für die Umdrehungszahlen zu geben, ist

diese für l = 1 m Hub aus

ln:30v

beigesetzt.

Endingen Ueber Dampfmaschinen etc. 8
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Tabelle V.

der günstigsten Geschwindigkeiten großer Hochdruckmaschinen.

Länge des Kolbenhubes 1 m.

 

 

 

 

 

  

 

 

  
 

 

 

 

  

 

 

  

  

 

 

 

 

 

  
     

Dnnépäääung Füllungen An—

„bäinaleäiäim 0-10 0.15 0-20 0-30 0-40 merk““g

. „ä°‘s‘ifiä'ä —') — — —- — . „
2 Atm. „md‚ehu„ge„ __ _ _ _ _ 3 3

per Min.:n 3-5

3 „ ” ‘ _ " _ 3'465 5%
„ — —- — —- 104 9 8 3

4 5 _ _ _ 3-46 4-00 ä‘fg-E»

' ” 'n _ _ _ 104 120 335

„ v — _ _ 3-87 4-47 ‚gg-1%

° ” n _ _ _ 116 134 ggf}

6 5 _ _ 3-46 4-24 4-90 _g‘gä

” n | _ _ 104 138 147 E % g

7 v } _ _ 3-74 4-58 5-30 335

” „ } _ _ 112 137 159 3% g

8 1) | _ 3-46 4-00 4-90’ 5-65 3355;

” n y _ 104 120 147 169 5%?

5 _ 3-70 4-24 5-20 6-00 55%

9 ” 91 _ 111 127 156 180 %°ä%

v _ 3-87 4-47 5-47 6-32 ägä

10 ” n _ 116 134 164 189 g„"

17 346 4-05 4-70 5-74 6-63 ”ää

“ ” „ 104 121 141 173 199 5%
; r=. s     

*) So kleine Füllungen sind bei den nie1leren Dampfdrücken des End-

druckes wegen nicht zulässig.
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Tabelle VI.

der günstigsten Geschwindigkeit3n großer Niederdruckmaschinen.

Länge des Kolb9nhubes 1 m.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

  
 

   

 

  

 

  

   

 

 
 

 

 

   

 
  

  

 

   
     

Damäfi'i?äälung ; Füllungen An-

im Cylinder 1 | merknng

über das Vacuum 0'10 0'15 0'20 0'30 [ 0'40

Bolbenwe
.

0-5 Atm. ä‘i;£:iaiä “*) _ _ “ 571 90
perMin.=n _ _ _ _

v _ _ _ 2-00 2-32

0.75 ” n _ T _ 60 70

10 v _ | _ 190 232 268

” n _ 4 _ 57 70 80

v _ 1 _ 2-12 2-60 3-00

1% ” n _ _ 63 78 90

v _ 2-00 282 2°84 3-30-

”’ ” n _ 60 70 85 99

v 190 232 2-68- 8-30 3-80
20 „

n 7 70 80 99 114

72 2-12 260 “3-00 3-70 4-24

2'5 ” n 63 78 90 111 127

v 232 2-85 3-30 4-00 4-60

“ ” n 70 85 99 120 138

v 251 3—08 3-55 4-85 5-00.

85 ” n 75 92 106 130 150

5' 2-68 3-30 380 4—58 5-30

4.0 ” n ‚80 99 114 137 159 1

| il        

 

") So kleine Füllungen sind bei den niederen Dampfdrücken des End-

drnckee wegen nicht zulässig.
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