Tabellen der giinstigsten Geschwindigkeiten.

Setzt man in Gleichung (17) fir Metermal

e RS (17)
je den Enddruck: py=p, l—l‘ wed so folgt:
fir grofe Hochdruckmaschinen f_Pl =4 12 = 10 pl%
firr lgroﬂe Niederdruckmaschinen F.I% —0-22 2= 18p, %

mit welchen Werthen die nachstehenden Tabellen fiir die giinstigsten
Geschwindigkeiten berechnet sind.

Als untere Grenzen der Fillung sind jene angenommen,
bei welchen der Enddruck gleich dem Gegendruck (p, = 12 Atm.
~ bei Hochdruck-, und 02 Atm. bei Niederdruckmaschinen) wird.
Die Fiillung darf nie kleiner sein, als

Nl
l 2
Um einen Anhalt fir die Umdrehungszahlen zu geben, ist
diese fir / = 1 m Hub aus

In=30v
beigesetzt.

Radinger, Ueber Dampfmaschinen etc. 8
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Tabelle V.
der giinstigsten Geschwindigkeiten grofier Hochdruckmaschinen.

Linge des Kolbenhubes 1 m.
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#) 8o kleine Fillungen sind bei den niederen Dampfdriicken des End-
druckes wegen nicht zulissig.
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Tabelle VI.
der giinstigsten Geschwindigkeitén groler Niederdruckmaschinen.

Lange des Kolbenhubes 1 m.
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*) So kleine Fillungen sind bei den niederen Dampfdriicken des End-
druckes wegen nicht zuléissig.
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