Tabellen der groBten zuldssigen Kolbengeschwindigkeiten.

In den folgenden Tabellen erscheinen die theoretischen
Werthe ohne Einfihrung einer Sicherheit, welcher durch Verrin-
gerung der Geschwindigkeit oder durch Annahme eines hoheren,
als zu erwartenden Gegendruckes, in beliebigem MafGe Rechnung
getragen werden kann. Durch die Hinweglassung der fiir die
praktischen Ausfihrungen néthigen Uebersicherheit erscheinen
somit in den Tabellen die hochsten, je zu erreichenden Kolben-
geschwindigkeiten.

" Die Grundgleichiing 7, fir Metermal lautet:
1 P
(P1—po) = s (1 5 j—?) i v,

Fir Hochdruekmaschinen ist hier der Gegendruck
mit po = 12 Atm. iiber das Vacuum, und das auf den, einzelnen
Quadratcentimeter entfallende Gewicht der hin- und hergehenden

Theile mit § — 028 Kilogr. fiir kleine, und f’il = -4 Kilogr., als
fir mittlere und grofe Maschinen (Grenze bei Hub I — -7 m)
bestehend, in Rechnung genommen. (Vergleiche die Gewichts-
tabelle im Anhang III.) Fir ganz kleine oder besonders schwer
construirte grofe Maschinen, oder bei Ankuppelung von ander-
weitigen Gestingen, gelten die Werthe der Tabelle nicht, indem

dann 1?) grofler, als hier eingesetzt, wird.
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Tabelle I.
Makimal-Kolbengeschwindigkeit der Hochdruckmaschinen,
5 =y
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Tabelle II.
Maximal - Kolbengeschwindigkeit der Niederdruckmaschinen.

z
== 5.
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BeidenCondensationsmaschinen, d. i insheson-
dere Niederdruckseiten der Verbundmaschinen, wurde der Gegen-

druck mit 0-2 Atm. (60°8 ¢ Quecksilbersiiule, und der Werth
1?’ = 0-28 Kilogr. fiir kleine, und ;-’i =0-22 Kilogr. fir mittlere
und grofie Ausfihrungen (Grenze: Hub ! = ‘9 m) angenommen,
wobei das Luftpumpengestiinge aber nicht mit eingerechnet er-
scheint.

Auch fir Hohl- und sonst besonders leicht construirte Ge-
P

stinge gelten die Werthe nicht, indem dann 7

kleiner wird, als

hier zu Grunde liegt.

Bei Allen ist das Verhiiltniss der Pleuelstangen- zur Kurbel-
linge wie 5:1 gesetzt, und die Zahlen der Tabelle gelten nur
fir diesen Werth.

Die grofiten zulissigen Geschwindigkeiten wurden dabei nach
Gleichung (7,) berechnet, und zwar:
fir Hochdruckmaschinen: Tabelle I:

bis Hub I=-Tm (p,—p,) =%(1 + ;—)%2 v* =58 (p,—po).1,
tber,, l=-Tm (p;—po)= ;( 14 %) v? =42 (p,—po);
fir Niederdruckmaschinen: Tabelle II: :
bis , I="9m (p,—po)=-1}5(1+%-)%2 v’ =83 (p,—po).I,
ther, 1=9m (n—p)=7g(1+5) =75 —p).

Dabei darf die Fillung nie kleiner werden als:

aus Ricksicht fir den Endgegendruek . ... . . —ll'— P
1
aus Ricksicht fiir die Massenbeschleunigung l—l‘ f % G o =
1 0.

s e




