Schaufeln, Trommeln, Scheiben und Réder an rotierenden Kraft- und Arbeitsmaschinen.
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hierbei nur der Wirkung der Fliehkraft ausgesetzt. Dem Ubelstand, daf die scharfen
Kanten oft anrissen, half man durch Wegfrisen und Abrunden derselben nach Abb. 2245
ab, wobei sich iibrigens auch rechnerisch eine groflere Widerstandsfahigkeit ergibt, da
der Abstand der am stirksten beanspruchten Kante von der Nullinie des Einspannquer-
schnitts abnimmt.

Dem Schwalbenschwanz iiberlegen erwies sich der Hammerful3, F’_“ “"4""*
Abb. 2246, weil der schrige Flankendruck wegfillt. Dadurch, daf
man dem Fufl den Querschnitt der Rohstange gab, von der die einzeln
fertig zu frisenden Schaufeln abgeschnitten wurden, Abb. 2247, liel3
sich eine weitere Verstirkung erreichen. Hochsten Beanspruchungen
sind die langen Schaufeln der Niederdruckstufen sehr grofier Tur-
binen ausgesetzt.
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steht. Auf eine

allmihliche und sorgfiltige Uberfiihrung des Einspannquerschnitts in die eigentliche
Schaufel ist besonderer Wert zu legen. Auch sollen die Schwerpunkte simtlicher Fub-
und Schaufelquerschnitte auf einer radial gerichteten Geraden liegen, um Nebenbean-
spruchungen auf Biegung durch die Fliehkraft vorzubeugen. Die Inanspruchnahme
der Schaufeln in der letzten Stufe bedingt die obere Grenze der Leistung der Turbinen-
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Abb. 2250. Altere Schaufel- Abb. 2251. Befesticung der  Abb. 2252, Befesti_guﬂ.‘-’
befesticung mnach Parsons. Briinner Maschinenfabrik. von Brown, Boveri und

Co., Baden - Mannheim.

einheiten, deren Steigerung also eng mit der Verbesserung der Schaufeln und ihrer Be-
festigung zusammenhangt. p :
Schwalbenschwinze und HammerfiiBe verlangen an einzelnen Schciben'dle AuS"
bildung kriftiger Krinze, Abb. 2263 und 2270. Das wird durch die Befestigung flel
Bergmannwerke, Abb. 2249, vermieden, bei welcher die gegabelten SChaufelfuB\f;
den Scheibenrand umklammern, Biegespannungen am FuB aber durch cheANasen 1
beschriinkt werden, die sich gegen die niedrigen Seitenrinder der Scheibe stiitzen.
Parsons begniigte sich bei der Ausbildung der vielstufigen, mit geringeren UD.Jfa‘“g;
geschwindigkeiten arbeitenden Uberdruckturbine in der ersten Zeit damit, die aus




