1252 Riemen-, Stahlband- und Seiltriebe.
oder der zur Ubertragung von U notige Seildurchmesser:
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Ist die Leistung N in Pferdestéirken bei n Umdrehungen in der Minute gegeben, so er-
hélt man mit:

15N _75:60-100N _75-60-100N o\ N
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den Seildurchmesser in Zentimetern:
IN N
d— 10,51/ oder d—10,6 V : (709)
v-a a-n

wobei der Wellenabstand @ in Metern einzusetzen ist.

Die Rechnung fithrt, wie die unten stehenden Beispiele zeigen, bei kleinen Achs-
abstinden zu stirkeren Seilen und groBeren Scheibendurchmessern als die erste Art,
aber zu einem viel sichereren und zuverlissigeren Betrieb bei méBigem VerschleiB. Be-
trichtliche Achsabstinde verlangen dagegen verhéltnisméBig diimne Seile.

Bei der Berechnung der Forminderungen und der Biegebeanspruchung diirfen
nicht die vollen fiir Stahl iiblichen Werte der Elastizititszahl eingesetzt werden, weil
die schraubenformig gewundenen Drihte das Seil als Ganzes wesentlich nachgiebiger
machen. Nach dem Vorschlage von Bach beriicksichtigt man diesen Umstand durch
eine Berichtigungszahl £, so dal: .

1)
g, = B- ~ip (710)
wird. f ist auBer vom Baustoff von der Art des Schlages des Seiles abhingig; fiir Trans-

3 :
missionsseile fand Bach [XXVI, 2] im Durchschnitt p = Vielfach bezeichnet

man den Wert * _ o, der zwischen 7001000 bis §001660 em?/kg liegt, kurz als Dehnungs-
zahl der Drahtseile.

Die groBe Festigkeit und die miaBigen Liingeninderungen, die die Seile beim Betriebe
erfahren, gestatten mit hohen Beanspruchungen zu rechnen und begriinden die giinsti-
gen Wirkungsgrade 7, die Seiltriebe
bei groBen Achsentfernungen auf-
weisen. 1 erreicht bei sorgfaltiger Aus-
fithrung an einfachen Trieben 96 bis
979/,; fiir Zwischenstellen zieht man
je 1,5%/, ab.

Konstruktive Durchbildung
der Scheiben. Rillenformen zeigen
die Abb. 2157 bis 2159. LaBt man das
Seil unmittelbar auf dem gulieisernen
Kranz aufliegen, so dreht man den
Grund zweckmiBigerweise so aus, dall
das Seil auf einem Drittel seines Um-
fangs gestiitzt wird. Besser ist es, die Rillen zur Vergroferung der Reibung und zur
Schonung des Seiles mit quer dazu gestellten Lederscheiben, Abb. 2158 oder 'cwC‘]l
nach Ausfithrungen der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau A.G., Dessau, 1if
Pappel- oder Weidenholzstiicken auszufiittern, die mib Leinolfirnis durchtriinkt, S0
in die Rinne von schwalbenschwanzformigem Querschnitt eingetrieben werden, dab
die Fasern in der Scheibenebene liegen. Zum Einsetzen des Holzes ist die Rinne an
einer Stelle erweitert; die letzten Stiicke werden verleimt oder durch Keile oder eun-

Abb. 2157 bis 2159. Rillenformen
an Drahtseilscheiben.




