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. zweckmiBig sein. Fiir die Nabenwandstirken von Hohlschnecken, die auf besondere
Wellen aufgesetzt werden, Abb. 1992, nimmt man 0,5...0,6%.

6. Gestaltung und Ausfihrung der Schneckentriebe.

Die giinstigsten Bingriff- und Betriebsverhiltnisse treten bei Schneckensteigungen
swvischen 150 und 189 und bei mehr als 30 Zahnen am Schneckenrade auf, Werte, die
nuan durch geeignete Wahl der Gangzahl bei moglichster Einschrinkung des Schnecken-
durchmessers geringer Gleitgeschwindigkeit halber einzuhalten sucht. Groflere Steigungen
fithren zu stark unsymmetrischen Eingriffeldern, in deren langem Schenkel mit un-
giinstigen Gleit- und Schmiegungsverhéltnissen zu rechnen ist, weil dort die Eingrifflinien
sehr flach und dementsprechend die zugehorigen Zahnprofile steil verlaufen. Kleinere
Stteigungen beeintrichtigen die Wirkungsgrade. Niedrige Zahnzahlen am Schneckenrade
lredingen Unterschneidungen, die durch richtige Einstellung der Fras- und Betrieb-
schnecke eingeschrankt werden konnen.

Die Teilung, aus den zu iibertragenden Kriften berechnet, wird nach den vorhandenen
Werkzeugen und Maschinen in englischen Zollen, Millimetern oder unter Benutzung eines
¢7zahnigen Rades bei der Bearbeitung im ModulmaB gewithlt. Das Verlangen, die
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Mchsentfernung a = — T in Millimetern zu bekommen, 148t sich durch geeignete Wahl

dos Schneckenteildurchmessers d erfilllen. Vgl. Beispiel 12 und 13.

Der Forderung eines kleinen Durchmessers d entspricht die Ausfithrung der un-
imittelbar aus der Welle geschnittenen Vollschnecke am besten.

Um fiir Rechts- und Linkslauf geeignete Schnecken zu bekommen, wird ihre Lénge
gewohnlich symmetrisch zur Mittenebene ausgefithrt. Bei nur einer Umlaufrichtung
st aber nicht ausgeschlossen, die Schnecke dem unsymmetrischen Eingriffeld ent-
ssprechend auf der Hinterseite kiirzer, auf der Vorderseite langer zu halten.

Abb. 1987 bis 1989 zeigen verschiedene Befestigungsarten von Bronzekrinzen auf
gufeisernen Radscheiben. In Abb. 1987 ist fiir das richtige Aufsetzen ein seitlicher An-
«chlag vorgesehen und die Mitnahme des Rades
Hurch eingepafite Bolzen erreicht. In Abb. 1988
ist der Kranz warm aufgezogen oder mit Festsitz
sufgepreBt und durch Pafischrauben gesichert.
‘Auch nach Abb. 1989 mit Bronze umgossene,
idann aber volle Radscheiben werden ausgefithrt,
aveil Rader mit Speichen oder Aussparungen
anter den hohen Spannungen, welche die beim
[Erkalten schrumpfenden Kréinze erzeugen, sich -] -
iverziehen oder.bre.cher.l. Abb. 1987 bis 1989, -

AuBerst wichtig ist der sorgfiltige Zu- Befestigung von Schneckenradkrinzen.
sammenbau und die dauernde Erhaltung
der richtigen Lage der Schnecke und des Rades zueinander. Wie schon oben erwihnt,
\mubB die Betriebschnecke genau dieselbe Lage wie die Friisschnecke bei der Bearbeitung
lhaben. Wenn sich, wie es ofter vorkommt, Schneckentriebe gleicher Art in einem
|Falle sehr gut, in einem anderen nicht bewihren, so ist das meist auf fehlerhaften Zu-
sammenbau zuriickzufithren Schon geringe Abweichungen: beziiglich der Achsentfer-
nung, Stellung der Achsen oder der Mittelcbenen haben namentlich bei langen Schnecken
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