Stirnrider mit Stufen-, Schrig-, Pfeil- und Kurvenzihnen. 1087

Bl pse mit den Halbachsen e = D/2sin y und f = D/2 geschnitten. Ersetzt man die Kurve
e D

im Scheitel € durch den Kriimmungskreis mit dem Halbmesser: p = i =g
A %

&

« wiirde die Zahnzahl, die der Normlteilung ¢, oder dem Modul m entspricht 2’ = qiri; P
S Wi

wim, withrend an der Stirnflache, welche
die Stirnteilung ¢, = 7 - m/siny aufweist,
lie Beziehung D = z-m/siny besteht.
Entfernt man aus den beiden Gleichungen
D, so folgt die Zahnzahl des zu ver-
vendenden Frasers:
U (583)
Zahlenbeispiel 2. Ein Rad mit z = 24
Jihnen, das y = 759 aufweisen und mit
dmem Friiser vom Modul 10 bearbeitet
yerrden soll, bekommt einen Teilzylinder-
durchmesser :
z-m  24-10

= = — 24847 mum,
siny sin 75°

elrwe hopfhohc von 10 mm, also einen T
AulBendurchmesser von 268,47 mm und
¢inie FuBhohe von 11,7 mm. Bei der Be-
akeitung wiirde ein Friser fir:
) 2 24 5
= sin? y "~ 0,966% A4
Jilhne zu benutzen sein. Bei Verwen-
lumg des achtteiligen Satzes, Seite 1061,
yire er durch den fiir 26, im 15 teiligen durch den fiir 25 Zihne zu ersetzen. Das
L)_ugnffeld schlieBt mit der Mittenebene des Getriebes einen Winkel "= 74930,
e aus tg B’ = tg B - siny = tg 759 - sin 75° folgt.
Finger- und Scheibenfraser werden naoh Abb. 1924 parallel zur Radachse mit
e Geschwindigkeit ¢ 7uge>tellt wihrend sich der Radkorper mit del Geschwindigkeit v

Abb. 1924. Frasen von Schrigzihnen mittels Form-
frasers.

lerart dreht, daf} sich 5 wie tg y verhalten.

Schneckenfraser, Abb. 1925, mit einem
steigungswinkel von ¢ miissen um ¢" = 90°
— y — @ schrig gegen die Radebene stehen,
lamit die mittlere Schraubenlinie in die
Richtung der Zahnschrige fallt. ¢” soll klein
ein und 10° nicht iberschreiten, um die Abb. 1925. Bearbeiten von Schrigzihnen mittels
i ke Schneckenfrisers.

fe¢hler der Zahnform, die sich in einem Zu-

fickweichen der Kopfflanke &uBern, gering zu machen, was allerdings bedingt, dafl fiir
linksgangige Rad ein anderer Friser verwendet wird als fiir das rechtsgingige. Rad und
‘iser miissen so angetrieben werden, daf die Zahne stets miteinander kimmen und
el gleichzeitig der Vorschub unter dem Winkel y erfolgt. Ist die Zahl der Frasergénge a,

1 ; il
lie Zahnzahl des herzustellenden Rades z, so wiirde der Friser bei ~ Umdrehungen, das
@
Jahnrad bel ~ Drehungen um eine Teilung weiter geschaltet werden. Die Zustellung des
s . b
Prisers parallel zur Redachse, die b, cm bei einer Umdrehung des Zahnrades, also % em
2

\iei der Schaltung um oir on Zahn betrage, verlangt wegen der Schraubenform der Zahne,



