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Maschinenrahmen und -gestelle. 929

man an Hobelmaschinen, Abb. 1687, zur Aufnahme des wagrecht wirkenden Span-
druckes am Werkzeug heutzutage vorwiegend den Parabelstinder an Stelle der #lteren
Form, Abb. 1688, an senkrechten StoBmaschinen die Hakenform, Abb. 1689, mit runden
Ubergingen, statt der aus Bett, Siule und Tragarm zusammengestiickten fritheren
Form, Abb. 1690, mit unvermittelten Vorspriingen und scharfen Kehlen bei @ und b.
Die Uberginge werden gewohnlich durch Kreishogen, gelegentlich aber auch durch
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Abb. 1689. Stinder einer StoBmaschine Abb. 1690. StoBmaschine ilterer Form.

neuerer Form.

Parabeln nach Abb. 1691 vermittelt. Die beiden Tangenten 4 B und B( an den Ansatz-
stellen 4 und €' der Kurve teilt man in eine gleiche Zahl unter sich gleicher Teile, ver-
bindet entsprechende Punkte und schmiegt die Linie den so erhaltenen Tangenten an.

Fundamentanker sollen moglichst nahe den Stitzpunkten und den Stellen, wo
die Hauptkrifte oder die auf das Fundament zu tibertragenden freien Krifte wirken,
so z. B. dicht am Hauptlager, Abb. 1699 bei 7 und 2, angeordnet werden
und an hohen Ansitzen, Abb. 1692, angreifen, nicht aber an niedrigen
Flanschen, Abb. 1693, die nachgiebig sind und

leicht abbrechen. LaBt man die Schrauben Eé"l
durch den Rahmen hindurchreichen, wie am N
Bajonettarm, Abb. 1698, so kann die Anord- i
nung einer besonderen Stiitze, welche die | ,
Schraubenkraft unmittelbar aut das Funda- \ Z
ment iibertragt, empfehlens- ) 7
wert sein, wenn der Abstand = >
der Rahmenwand hohe  Abb. 1692. Auge  Abb. 1693.
Nebenbeanspruchungen ~ am Rahmen fir Zu niedri-
5 € oder schidliche Durchbie- [undamentanker. gos Auge
fiir Funda-
Abb. 1691. Konstruktion paraboli- gungen erwarten laft. mentanker.

scher Ubergangkurven. A o
% chns Arbeitsflichen  zur

[Befestigung von Nebenteilen sollen unter Riicksicht auf die unvermeidlichen Unge-
mauigkeiten beim Einformen und GieSen geniigend hoch und grol} ausgebildet und leicht
und bequem bearbeithar angeordnet werden. Kin und dieselbe Hohenlage, Abb. 217,
ist wegen des gemeinsamen Bearbeitens sehr vorteilhaft. Schiefe Flichen sind tunlichst
mu vermeiden.

Besonders sorgfiltig ist die Gestalt der Rahmen und Gestelle in bezug auf leichtes
Binformen und GieBen durchzubilden. Einfache Herstellung der Modelle und Kern-
kiisten, unter moglichst vielseitiger Verwendung derselben, bequemes Einformen und
tHerausheben der Modellteile, sichere und zuverlissige Stiitzung und Entliftung der
Kerne sind anzustreben. Beispielweise wird die Verwendung der Teile des Linksrahmens,
Abb. 1694, zu einem Rechtsrahmen erschwert: durch die nach den Ebenen 4 B und
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