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928 Fiihrungen, Maschinenrahmen und -gestelle.

hindurchreichen, also die auf diese wirkenden Krafte unmittelbar aufnehmen, die Zylinder-
wandungen aber entlasten.

Zwischenstiicke oder Laternen zur Verbindung der Zylinder von Reihenmaschinen
oder zum Anschlufy von Geblase- oder anderen Arbeitszylindern an die Kraftmaschinen
sollen die Krifte moglichst zentrisch d{ibertragen, oft aber auch das Nachsehen
und Ausbauen der Kolben und Stopfbiichsen oder ihrer Liderungen ermoglichen. Zu
dem Zwecke erhalten sie Ausschnitte, die in Riicksicht auf die wirkenden Krifte am
besten beiderseits und symmetrisch zuemnander angeordnet werden, Abb. 1685. Dabei wird
freilich das Herausnehmen der erwahnten Teile, das von der Seite her erfolgen muf,
nicht unerheblich erschwert. Ein weiter Ausschnitt in der oberen Hélfte, Abb. 1686,
verbessert die Zuginglichkeit, bedingt aber Biegespannungen, sowie hohe Nebenbean-
spruchungen in den Kehlen @ und b und nicht selten infolge der damit verbundenen
Forminderungen Klemmungen beim Betrieb. Die Offnung durch eine wegnehmbare,
geschmiedete Stange S zu iiberbriicken, wie strichpunktiert in Abb. 1686 angedeutet,
beseitigt die Erscheinungen nur teilweise, weil die Forménderungen infolge verschieden
grofler Querschnitte und verschiedener Dehnungszahlen der Baustoffe doch ungleich

ausfallen.

4. Konstruktive Einzelheiten.

Die bequeme und leichte Bedienung der Maschinen verlangt eine bestimmte Hohen-
lageihrer Hauptteile. An liegenden Kraft- und Arbeitsmaschinen pflegt man die Rahmen-
mitten mindestens 600 und hochstens 1200 mm iiber Flur zu legen. Niedrigere Ma-
schinen werden zweckmaflig auf Sockel gestellt, hohere mit Stufen oder Treppen ver-
sehen. GroBe stehende erhalten je nach ihren Abmessungen und ihrer Bauart eine oder
mehrere Plattformen oder Umgange, welche die Triebwerk- und Steuerteile zuginglich
machen. Die Spindelhohe gewohnlicher Drehbénke, Frismaschinen und ahnlicher Werk-
zeugmaschinen betragt 1000 bis 1200, die Tischhohe von Hobelmaschinen 500 bis 700 mm.
Handkurbeln zum Antriebe von Hebemaschinen usw. sollen im Mittel 1000 mm iber

Flur liegen.
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Abb. 1687. Hobelmaschinenstinder mit parabolisch ~ Abhb. 1688. Hobelmaschinenrahmen élterer Form.
begrenztem Werkzeugtriger.

Im allgemeinen sind kastenférmige Korper verrippten vorzuziehen, nicht allein des
glatteren Aussehens wegen, sondern auch groferer Widerstandsfahigkeit gegentiber
Biegemomenten und geringerer Forménderungen halber. Beispielweise findet man an
Werkzengmaschinen mit geradlinigen Bewegungen der Tische und Werkzeugschlitten
hautig kastenformige Gestelle, die, oft ohne Fiile unmittelbar auf das Fundament ge-
setzt, einen sehr steifen und w 1(1(’1‘\tand\fah10011 Grundkorper bilden.

Vielfach kann man von den Formen 01616]10[‘ Festigkeit Gebrauch machen, die die
giinstigste Ausnutzung der Baustoffe bel geringstem Gewicht gestatten. So benutzt




