348 Lager.

Die einfachsten groBeren Olschmiergefafie sind Dochtoler, ‘Abb. 1483, bei
denen ein Wolldocht durch einen Draht in das senkrechte Rohr eingefithrt, an seinem
freien Ende im Olbehilter liegt und von dort Ol ansaugt. Die Wirkung héngt ab von der
Mehrlinge des im Olrohr herabhingenden Dochtendes und von geniigendem Zutritt
der Luft. deren Druck das Ol fordert. Da der Docht dauernd, also auch
withrend des Stillstandes der Maschine wirkt, die Schmierung somit nicht
sparsam und zudem durch das bald eintretende Ver-
filzen des Dochtes unsicher ist, kann sie nicht empfoh-
len werden. Heute bringt man sie nur noch ausnahms-

weise an. :

Dagegen ist die verwandte Polsterschmierung,
Abb. 1484, an Eisenbahnfahrzeugen sehr verbreitet.
Bin in einer Olkammer liegendes Wollkissen wird
durch Federn von unten her gegen den Zapfen ge-

Abb, 1483, driickt und srchmi(-rt diesen gleichméfig und reichlich. e [

Dochtdler. Anch' an \\ erkzeugmaschinen finden sich dhnliche = )s.chmie.runzr‘ o

Schmiervorrichtungen.

Bei dem ebenfalls dlteren Nadelschmiergefai, Abb. 1485, hilt der enge Zwischen-
raum zwischen der Nadel und der Lochwandung das Ol wihrend des Stillstandes fest.
Beim Laufen wird durch die Erschiitterungen der auf der Welle aufliegenden Nadel
Luft in Form kleiner Blasen durchgelassen und dafiir dem Zapfen Ol zugefiihrt. Die
Menge kann durch die Stirke oder Rauheit der Nadel eingestellt werden. Solche aus
Stahl haben den Nachteil, daB sie den Zapfen oft angreifen,
Kupferstifte, dafl sie sich leicht anstauchen und festsetzen.

gefi e mit regelbarem OlzufluB und sichtbarem Tropfenfall,
Abb. 1486. Das Ol wird durch die Offnung £ in das Glas-
gefill G gefiillt, vor Staub aber durch einen Deckel, der B
verschlieBt, geschiitzt. Zum Lager flielit’ es unter der durch
die Schraube S einstellbaren Nadel N hindurch, wobei die
Menge im Schau-
glas R an der
Tropfenzahl — be-
obachtet werden
kann. Soll die
Schmierung wah-
rend des Stillstan-
des der Maschine
unterbrochen wer- o e
den, so legt man  Abb. 1487.
den Knopf K um;

durch die Feder F wird dann die Spitze der Nadel N . ¢
aufrichten des Knopfes setzt die Schmierung von neuem in der fr.i.iher .emges.tellt.en. Starke
ein. An der Stellung des Knopfes ist leicht zu erkennen, ob der Oler in. Tatigkeit ist oder

Abb. 1485.
Nadel-

schmier- i ks ;
; gefal3. Abb. 1486. T ropf-
‘ dler.
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Schmierung mittels losen Ringes.

Wesentlich vollkommener sind die Tropfschmier-

auf ihren Sitz gedriickt. Beim Wieder-

nicht. : ¢ 2
e Zufuhr des Schmiermittels

durch die regelmafiig
die Wartung, die aber immerhin tiir das Anstellen
r das rechtzeitige Nachfiillen sorgen mul3.

agerschmierung ist die mittels Lo
elle oder dem Zapfen durch
er Zink gedreliten

Schmiergefiifie machen den Betrieb
gleichméfiger und sicherer, vermindern
bei der Aufnahme des Betriebs und fit

Die jetzt am weitesten verbreitete L
Jinge. Bei der ersten Art benutzt man einen von der W
die Reibung mitgenommenen, aus Schmigdeeisen, Stth, Messing od
oder gebogenen Ring, Abb. 1487, der das Ol aus einer Olkammer zum

hebt. Dort wird das an der Innenfliche des Rings haftende Ol in erster Linie durch

ser oder fester

Scheitel der Welle |




