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710 Schubstangen.

Reihe herausgegriffene Normalkopf nach Professor Stumpf, Berlin, Abb. 1208. Der-
artige Kopfe konnen, in groBerer Zahl auf Lager gehalten, an Steuergestingen usw.
haufig und vorteilhatt Verwendung finden, wie schon auf Seite 185 kurz ausgefiihrt
ist. Die rechte Schale stiitzt sich gegen einen breiten Keil, der durch die untere Kopfschraube
eingestellt wird, wihrend die obere, nach erfolgter Einstellung angezogen, die Lage durch
die gegenseitige Verspannung sichert. Auch eine durchgehende Schraube, Abb. 1209,
unter Sicherung durch eine Mutter M wird héufig verwandt. Der Keil reicht iiber etwa
*/5 bis ?/, der lichten Weite b des Kopfes, Abb. 1208, so daB 1/, bis !/, b zum Nachstellen

Abb. 1206. Kugelig

abgedrehter Schub- Abb. 1207. Kopf mit Schrau- Abb. 1208. Normalkopf nach
stangenkopf (Auge.) bennachstellung. Prof. Stumpf.

zur Verfiigung bleibt, bei dem man die Schalen an der Fuge nachfeilt. Seitlich sind die
Schalen nicht besonders gehalten, es ist deshalb nétig, die Endscheiben auf dem Zapfen
so breit zu machen, dafl der Stangenkopf selbst gefiihrt wird. Der letztere, aus weichem
FluBstahl oder schmiedbarem GuB bestehend, ist als ein beiderseits abgeflachter
Drehkorper ausgebildet, dessen Hohlung durch Bohren und StoBen bearbeitet wird.
In Riicksicht auf die Abrundung in der Hohlung wird der aus Stahlgul3- oder FluB3-
stahl hergestellte Keil zweckmaBigerweise an den entsprechenden Kanten abgeschragt. |
Die Stange wird in den Hals eingeschraubt und durch eine
Mutter in ihrer Lage gesichert. Hat dabei der eine Kopf
der Stange linksgingiges, der andere rechtsgéingiges Ge-
winde, so ist die Stangenlinge durch Losen der Muttern und
Drehen der Stange auf jedes beliebige Mal einstellbar. Bei
gleichem Gewinde laft sich die Lénge durch Drehen eines
Kopfes nur stufenweise um je eine halbe Ganghohe ver-

andern.

In ganz dhnlicher Weise werden auch die Stangenkopfe
~ groBlerer Maschinen, Abb. 1258, durchgebildet. Jedoch pfle-
gen die Schalen in seitlicher Richtung durch Bunde gehalten
zu werden, um das Anlaufen des Zapfenrandes an zwei ver-
Abb. 1209. Schubstangenkopt scl1iede}1¢n Baustotfen zu vermeislen. wie es im Falle 'der

mit Querkeil, Abb. 1208 statthat. Die rechte Schale, Abb. 1258, besitzt
beiderseits Bunde; sie wird, um 90° gedreht, eingefithrt und

dann im Kopf in die richtige Lage gebracht. An der linken dagegen mufl der Rand auf
der einen Seite wegfallen, damit sie zugleich mit dem Keil von der Seite her eingeschoben
werden kann. Vorausgesetzt ist dabei freilich, daB der Zapfen keinen festen Bund, son-
dern eine abnehmbare Endscheibe, Abb. 1298, besitzt. Andernfalls muf3 die Fiihrung
des Ileiles durch die ‘Schalenriinder wegbleiben, damit Schale und Keil nacheinander
eingebracht werden kénnen. Das vereinfacht auch die Herstellung der Schale; die Lage
des Keiles ist hinreichend gesichert, wenn die Schrauben in den Léchern kein grofles

Spiel haben.
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