700 Kreuzkopfe.

obere Gleitschuh zur Zufithrung benutzt, indem das Ol des GefaBes I von der Kante o
abgestreift, durch das Rohrchen R in die Aussparung am Sehg_bstangenkopfe und auf
den Zapfen fillt. Gefill 7/ dient zur Gleitschuhschmierung ; das Ol wird von der Kante b
abgenommen und zur Verteilung den Nuten N zugefithrt. Die wichtigere untere Gleitflache
ist durch das von der oberen und vom Zapfen abflieBende Ol hinreichend geschmiert. Zweck-
miBig ist aber, das Ol an den Enden der Gleithahn durch Rippen oder Kappen, Abb. 1165,
aufzufangen. Der Schuh taucht in den Totlagen in das dort sich sammelnde Ol und nimmt
cinen Teil wieder mit. Durch geeignete Form der Kappe kann man erreichen, dall das
Ol iiber die Rippen K der Abb. 1195 an den Schuhen hinwegspritzt und durch Bohrungen 1%
den Schmiernuten in der Gleitfliche wieder zugefiithrt wird. An stehenden Maschinen dienen
zu dhnlichem Zwecke die geschlitzten, dicht iiber der Gleithahn laufenden Bleche A,
Abb.1193. die in die Olbecher am Ende der Gleitbahn tauchen und das dort aufgefangene
01 wieder mit nach oben nehmen. Frisches wird der Bahn tropfenweise am oberen Ende
zugefiihrt. Uber Prefischmierung vgl. die Ausfiihrung unter Schubstangen auf Seite 716.

Bei der Anordnung der Schmiernuten in Abb. 1195 war mafgebend, dall das Ol am
oberen Schuh von selbst nach der Seite hin abzufliefien sucht und daB deshalb eine Nut
auf einer schmalen Flache ausreicht. Am unteren
Schuh sind die zickzackformigen Nuten iiber die
ganze Breite hinweg gezogen.

Fliissige Reibung liBt sich an den Gleitschuhen
unter Vermeidung
jeglicher ~Abnut- 1 —n
zung erreichen,
wenn man bei der
Bewegung keilfor-
mige Schmier-
schichten nachden
T Ausfithrungen an
| Stiitzzapfen S. 681
4% erzeugt. Schon
das sorgfaltige Ab- Abb. 1194a. Ausbildung der Schmiernuten

an Kreuzkopfschuhen zur Erzielung fliissiger
Reibung.

Abb. 1194. Kreuzkopfschmierung. runden und

schlanke Anschri-
gen der Vorder- und Hinterkanten der Schuhe kann dieselben zum Schwimmen auf
dem Ol bringen, namentlich, wenn die Schuhe sich auf Gelenken, Abb. 1183, ahnlich
wie die Stiitzflichen an Michell-Lagern selbsttétig schrag einstellen kéonnen. In Verbin-
dung mit dem durch die Rippe K, Abb. 1195, gegebenen Olfiingern wiirden auch keil-
formige Flichen nach Abb. 1194a sehr wirksam sein.
Beziiglich der Berechnung der einzelnen Teile von Kreuzkopfen sei auf die folgen-
den Beispiele und die ausfithrlichen Darlegungen und die Kritik der Festigkeitsberech—
nung von Schubstangenkopfen, S. 719, verwiesen.

5. Ausfithrungs- und Berechnungsbeispiele.

Abb. 931a zeigt den Kolben einer einfach wirkenden Gasmaschine mit eingebautem
Kreuzkopthbolzen, um die Baulinge der Maschine klein zu halten. Dabei mufl der Kolben
selbst eine geniigend grofie Tragfliche zur Aufnahme des Seitendruckes des Kurbel-
triebes bieten. Er kann zu dem Zwecke dhnlich, wie die selbsttragenden Kolben am
unteren Drittel genau auf den Z.\vlinderdurchmossor, im oberen Teil d:dgegen exzentrisch
abgedreht werden, um die Ausdehnungsmoglichkeit im Zylinder sicher zu stellen.

Berechnungsheispiel. Kreuzkopf zur Wasserwerkmaschine, Tafel 1. a) Gabelform,
Abb. 1195, zum geschlossenen Schubstangenkopf, Abb. 1258, passend. Grofter Druck in
den Totlagen der Kurbel: Summe des Dampf- und Pumpendruckes auf der Hochdruck-
seite, P, = 20600 kg; groBter Dampfdruck im Niederdruckzylinder der als Betriebs-



