Stiitzzapfen, die unter fliissiger Reibung arbeiten. 683

Aushildung der Schmiernuten unter sorgfiltiger Abrundung der Kanten, iiber welche
hinweg das Ol zu den Zapfenflichen gefordert wird, zuriickzufithren.

Die Neigung der Flichen kann ganz gering sein: < 1: 100, wenn sie durch Drehen,
Friisen oder Hobeln, 1: 1000, wenn sie durch Schaben hergestellt werden sollen. Die
Wirkung ist um so vollkommener, je breiter die Gleitflichen sind, senkrecht zur Be-
wegungsrichtung gemessen, weil der Druck nach allen Kanten hin auf Null sinken muf,

s und die Schmiermittel um S0 leichter L'”i.ng.\' der Rénder (‘11tw0‘i—
TSy chen werden, je schmaler die Flichen sind. Vorteilhaft ist, die

Keilflichen nicht auf der ganzen Breite der Gleitflichen durch-
oSz gyfijhren, Abb. 1130.
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machen dadurch die gesetzmiBige Ausbildung der Druckverteilung unmoglich und zer-
legen die Tragfliche in kleine Teilflichen unter erheblicher Verminderung der Fliissig-
keitsdrucke, wie Abb. 1131 an einem Zapfen verdeutlicht. Wird eine Fliche durch
Nuten in n kleine Flichen unterteilt, so sinkt der Druck auf 1/n desjenigen, der sich an
einer ununterbrochenen Fliche bei gleicher Gleitgeschwindigkeit einstellt, sofern auch
die grofBten und die kleinsten Stiarken der Schmierschicht in beiden Fallen dieselben sind.

Die Zufithrung des Schmiermittels hat dort zu erfolgen,
wo der Druck im Schmiermittel kleiner ist als der Zu-
fuhrdruck. Dabei ist das Schmiermittel an dieser Stelle
stindig in solcher Menge bereit zu halten, dafl die Schicht
nicht abreil3t, weil sonst die Schmie-
rang unterbrochen wird. Bei hin-
und hergehender Bewegung mul}
also mindestens die fiir einen Hub
notige Menge vorhanden sein, bei
dauernd in einer Richtung bewegten
Teilen aber fiir stindige Zufuhr

von Ol gesorgt werden. . Abb.1132. Ausbildung kei- Abb. 1133. Aushildung keiliger
liger Schmierschichten an  Schmierschichten an einem Stiitz-
ebenen Gleitflichen. lager.

b) Anwendungen.

Keilige Flichen zur Herbeifiihrung fliissiger Reibung unter Ausschaltung jeglichen
VerschleiBes kann man vorteilhafterweise an den Gleitflichen von Fiihrungen aller Art.
in Kreuzkopfschuhen, Biichsen, aber auch an Steuerschiebern, Damptkolben usw. an-
wenden. Abb. 1132 zeigt oben ihre Ausbildung bei Bewegung im Sinne des Pfeiles,
unten bei wechselnder Richtung.

An Stiitzlagern mit miaBigen Belastungen lassen sich die Wirkungen durch An-
arbeiten von schwach keiligen Klichen nach Abb. 1133 erreichen. Ob es zweckmifiger



