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616 Das Kurbelgetriebe.

Verbindet man €' mit G und zieht durch £ eine Parallele zu C@, die DG in H schneidet,
so folgt: ye ’ B X

(7;;151 = Ci;D oder GH= GfolA’Q oder c¢= 3'(}H.
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Die Ermittlung von ¢ wird noch dadurch erleichtert, dafl F auf einem Kreis tiber M D
liegt, so daf man fiir eine beliebige Lage des Schwinghebels D nur die Schnittpunkte C'
und # mit den Kreisen um 3 und iiber M D zu suchen und die
Parallele zu CG durch F zu ziehen braucht. Die Arbeits-
geschwindigkeit erreicht ihren grofiten Wert, wenn C im
hochsten Punkte des Kurbelkreises steht; er betrigt mit den
Bezeichnungen der Abb. 1071 und des Geschwindigkeitsrisses
der schwingenden Kurbelschleife Abhb. 1072:
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Die groBte Riicklaufgeschwindigkeit tritt ein, wenn C den
untersten Punkt des Kurbelkreises durchlauft:
R
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Abb. 1072. Geschwindigkeits- . c = . : #
i der schwingenden Kurbel- .DIC‘ Al'lwen(-lung einer Kurbelschleife g Al)tl‘leb einer
schleife Abb. 1071. Feilmaschine zeigt Abb.1073. Der Kurbelzapfen (' sitzt auf d

Zahnrade Z,, das durch das Ritzel Z, auf der Welle
von der Stufenscheibe S in Umdrehung versetzt wird. Die Kurbelschleife schw
um die Fithrungsbiichse D, in der die Welle W, lauft und treibt durch ihren Kopf £
die Klaue K den StoBel 7' mit dem Hobelstahl U an. Der StofBel ist gegeniiber der Kla.
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Abb. 1073. Antrieb einer Feilmaschine durch eine schwingende Kurbelschleife.
durch die Schraube und iff G

die Sc¢ den Handgr ! verste H
e Hanc gpff G verstellbar.
g st, hat den Zweck, diinne W ellen, die
im Kopf der Maschine durchstecken zu 1

DafBl der Kopf E gabelformig aus-

genutet werden sollen. durch die Offnung O
connen.




