
 

550 Ausgeführte Lokomotiven und Tender;

Rauchkammer: Länge 2464. Dampfzuiührung zu den mittleren Zylin-

dern durch außen liegende Rohre, Verstellbares Klappenblasrohr;

R ahm en: Barrenrahmen 152 stark aus Vanadiumstahlguß. Licht-‚E

maß 914. Beide-vordere '

Rahmen aus je einem

Stück, Tenderrahmen aus

2 Stücken. Gelenke zwi-

schen den einzelnen

Achsgruppen lassen senk-

rechte und wagerechte

Bewegung zu. Federn

der vorderen und mitt-

leren Achsgruppe jede

für sich durch Längsaus-

gleicher verbunden; “in

der hinteren Achsgruppe

sind die ersten beiden

Kuppelachsen unter sich

und die 3. und 4. mit der

Schleppachse verbunden.

Räder- und Triebwerk:

Alle 6 Zylinder gleich

groß und gleiche Guß-

stücke. Die Hochdruck-

zylinder treiben die mitt-

lere fest mit dem Kessel

verbundene Achsgruppe

an, je ein Nieder-druck-

zylinderpaar die vordere

bzw. hintere Achsgruppe.

wobei erstere den Ab-

dampt des linken, letztere

den des rechten H.-Z. er-

hält, Verbindungsrohre

mit Kugelgelenken. Ba-

kersteuerung außen mit '

Kraftumsteuerung „Ra-

gonnet".

Ausrüstung: U. a, zwei

Dampfstrahlpumpen von

je 472 1/rnin‚Speisewasser-

vorwärmer unter dern Ten-

der, wird vom Abdampf

der hinteren Zylinder

durchströmt, Hilfsschom-

stein auf dem Tender.

2 Kolbenwasserpumpen, 2 Sichtöler, Tropföler für die N.-Druck—'

Schieber. 4 Preßluftsandstreuer: zwei domförmige Sandkästen

seitlich über dem Hinterkessel, zwei Sandkästen im vorderen—

Zylindersattel und um das hintere Auspuifrohr angeordnet.

T e n d e r : 5 T%ä Dampftender. Raddurchm. der4Triebachsen 1600,"

der Laufachse 1067.
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