368 Bauliche Einzelheiten.

achse, wegen des Drehgestell-Seitenspieles u. dgl. Die Zylinderachse
braucht nicht durch Triebachsmitte zu gehen, z. B. 100 mm Ab-
weichung bei der Gie:-Lok. Entfernung der Zylindermitten vonein-
ander bei AuBlenzylindern méglichst klein; hierdurch besserer Massen-
ausgleich und Gewichtsersparnis infolge der kleineren erforderlichen
Gegengewichte. Daher verdienen, von diesem Gesichtspunkt aus,
Innenzylinder den Vorzug vor Auflenzylindern.

Verbindung mit
dem Rahmen, indem

[ees s ikereaftise @ ainy S Zvlindensnils

\ stiick angegossene Flansche
iber das Rahmenblech mit

® iner starken Leiste iiber-
“ (Entlastungsleiste)

=

. greifen
I i, und dort unmittelbar auf-
N 1 8 e sitzen. Zur Verbindung von
ZylinderguBistiick und Rah-

men dienen PalBschrauben.
Durch das unmittelbare Auf-

\____)ﬁs___, sitzen des Flansches auf
| ® | dem Rahmen wird die Be-
L1 anspruchung  durch das
‘J afstich heratsg Eigengewicht des Zylinder-

gulstiickes nicht auf die
Schrauben iibertragen. Zur
; Vermeidung der Zylinder-
Léngsverschiebung  werden
PaBstiicke angeordnet, die
sich fest an den Rahmen
legen, um die von den Kol-
bendriicken herriihrenden
icherkr"ifte aufzunehmen
] (Abb. 321). Kréftige Lappen
= fff// am ZylinderguBstiick kénnen
auch mit der Rahmenquerver-
steifung verschraubt werden.
Bei amerikanischen Zwilling-
lokomotiven mit Barren-
rahmen und bei Vierzylinder-
maschinen bilden die mit-
einander verschraubten Zy-
linderguBstiicke  gleichzeitig
cinen Sattel fiir die Rauchkammerauflagerung. Die ZylinderguBstiicke
werden von oben auf den Barren gesetzt (bei einfachen Barrenrahmen
nach Abb. 322), oder die Barren konnen bei Doppelbarrenrahmen
auBerhalb iiber und unter dem GuBstiick einer Seite hinweg oder hin-
durchgefiihrt und so mit den am Zylinderstiick angegossenen kréitigen
Leisten verschraubt werden (Abb. 323). Bei Vorhandensein von Dr.eh-
gestellen wird gewdhnlich an das ZylinderguBstiick in dessen Mitte
der Drehgestellzapfen mit einem Flansch von unten angeschraubt.

Mit Riicksicht auf die Austauschméglichkeit der Zylinder werden
die Anlageflichen der Zylinderverstrebung und der Zylinder an den
Rahmen auf StichmalB} gearbeitet.

Abb, 321. Verschraubung der PaBstiicke zwischen§
ZylinderguBstiick und Rahmen.




