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3. Metallische Kolbenringe.

Am wichtigsten sind die metallischen Kolbenringe, die entweder durch die eigene
Elastizitit (selbstspannende Ringe) oder durch hinter ihnen liegende Federn radial gegen
die Zylinderwandung gedriickt werden, sich dadurch A B\_\g
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gepaBt sind. Beim Einschieben in den Zylinder, Abb. 956, werden sie an der kegeligen
Ubergangstelle K zur Lauffliche noch weiter zusammengedriickt oder mit Hilfe eines
diinnen Blechmantels, der sich an einem Absatz in der Zylinderfliche zuriickschiebt, in
die Lauffliche eingefiihrt. Dadurch kommen sie unter der zum Abdichten notigen
Spannung zur Anlage an der Zylinderwandung.

a) Werkstoffe.

Selbstspannende Ringe werden bei sehr kleinen Durchmessern aus Stahl, sonst aus
dichtem zihen GuBeisen, selten, nur wenn starkes Rosten zu befiirchten ist, aus gehim-
merter Bronze hergestellt. Der Werkstoff soll etwas weicher sein als derjenige der Zylin-
der, damit die Abnutzung an den leicht ersetzbaren Ringen stattfindet, die Zylinder-
flichen dagegen geschont werden.

©

SRBRNE

b) Herstellung und Hauptabmessungen.

Selbstspannende Kolbenringe aus GuBieisen pflegen zu mehreren aus dem Unterteil
eines gegossenen Ringes mit hohem verlorenen Kopfe, Abb. 957, herausgearbeitet zu wer-
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die Schlosser, das sind die StoBstellen der Ringenden, her, z. B. nach Abb. 958, durch
Ausbohren und Ausfeilen eines bestimmten Stiickes @, um welches der Ring federn soll.
Genauer und rascher lassen sich die Ausschnitte durch Ausfrisen nach Abb. 959 und
Aufschneiden unter Abrunden mit der Feile an der Stelle b bearbeiten. a darf an
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