418 Absperrmittel.

gefiilhrten Ventile zutrifft, allerdings zu kleinerem Gesamtdurchmesser, sind aber viel-
teiliger und im Bau verwickelter und werden wegen der groBen Gewichte und Be-
arbeitungskosten, sowie der Schwierigkeit, Federbelastung anzubringen, kaum noch
ausgefiihrt. :

SchlieBlich sind Gruppenventile, Abb. 787, das sind Teller- oder Ringventile, die
oft in groBer Zahl zu Saug- und Drucksitzen zusammengestellt werden, ein haufig be-

4 nutztes Mittel, groBere Fliissigkeitsmengen zu beherrschen.
i s Was die allgemeinen Gesichtspunkte anlangt, so ist die mog-
lichst vollkommene Dichtheit der Sitze von besonderer Wich-
%ZIIJ / tigkeit, nicht allein in Riicksicht auf die Verluste, die durch

1 ]| Riickstromen eintreten, sondern auch wegen der Erhaltung der
id,,, e Sitzflichen. Denn undichte Stellen werden namentlich bei hoheren
QM\? Drucken und im Falle unreiner Betriebstoffe in immer zunehmen-
, V77 dem MaBe angegriffen und oft rasch sigeschnittartig vertieft.
ATV 2777222 Zur Erzielung guter Dichtheit hat man verschiedene Mittel: ent-
5‘;};}; 65;‘;3‘13'{;2@1‘21’%& weder wahlt man o) den Werkstoff des Tellers so weich und
kegeligen Sitzen. elastisch, daB er sich unter der Wirkung des auf dem geschlossenen
Ventil ruhenden Druckes den Sitzen anpaft, oder man erzeugt

B) den Fugenschluf durch sehr genaues Bearbeiten der Flichen oder man schaltet y) ein
besonderes Hilfsmittel, das nur die Abdichtung zu iibernehmen hat, ein. Beispiele fiir
den ersten Fall bieten Leder- und weiche Gummiplatten, die bei geringen Drucken
und miBigen Wirmegraden seit langem in Gebrauch sind und sich gut bewahren.
Die zweite Art wird

8 : vor allem an me-
tallenen Sitzflachen
' A i angewendet, indem
1 | s AT~ diese sorgfiltig ab-
4 g gedreht und aufein-

. ; ander aufgeschliffen
et e 75 werden. Soweit es
\ » Herstellung und
N\ : e N s R F Flachendruck  ge-
statten, sollen  die
Sitzflachen zugun-
sten kraftiger An-
pressung am  ge-
schlossenen Ventil
so schmal wie mog-
lich, aber am Sitz

Abb. 771. Treppenventil von 780 cm? Abb.772. Fernisventil, Maschinen- und Teller stets

Spaltquerschnitt bei 8 mm Hub (veraltet). lga.ua,nst,alt Humboldt, Kéln-Kalk, gleichbreit gehalten

M. 1:10. ; links Druck-l,\I rf(-)hlt(;! Saugventil. werden ; Ltitonid

Sipi ¥ um Gratbildungen

beim Einschleifen zu vermeiden. Schmale Sitzflichen verlangen aber besonders sorg-

faltige Fithrung der Teller gegeniiber den Sitzen. Deshalb werden z. B. an mehrfachen

Ringventilen, Abb. 797, sehr kraftige und lange Fiihrungsbolzen vorgesehen, die auch

etwaigen seitlichen Stromungsdrucken oder bei liegenden Ventilen der andauernden
Wirkung des Tellereigengewichts gewachsen sein miissen.

Sehr schwierig ist es, zahlreiche Dichtflichen, wie sie an mehrringigen Ventilen,
Abb. 797, vorkommen, zum gleichzeitigen Abdichten zu bringen. Es empfiehlt sich, die
auBeren Ringe von den inneren unabhingig zu machen und getrennt einzuschleifen,
eine MaBnahme, zu der man meist bei mehr als drei Ringen und namentlich bei kegeligen

Sitzflichen greift.
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