324 Niete.

(GroBter Leibungsdruck in dem schwichsten U-Eisen:

N 1880

Dy = i 0752 = 1250 kg/em®. Zulissig.)

Nietzahl zum Anschlul des Stabes 1: n; = % :.i(:‘gg = 4,3; gewahlt 5 Niete;
P 5500
des Stabes 2: n, = -2_"" " _ 3. ahl iete
es Sta T =5 S ; gewahlt 3 Niete;
P 11000
des Stabes 3: e G E i iete.
o Stabes d: my ~ 1880 5,9; gewahlt 6 Niete

Die konstruktive Gestaltung des Knotenpunktes zeigt Abb. 580. Um die Liicke zwischen
den U-Eisen 1 und 3 bei ¢ zu schlieBen, ist ein Flacheisen als Lasche iiber die Flansche
genietet. Viel teurer, allerdings einen ge-
schlosseneren Eindruck bietend, ist die
Ausfiihrung Abb. 581, bei der die Stibe 1

und 3 schrig, dem Winkel fg entspre-

chend, bearbeitet und zusammengepaBt
sind. Stab 2 ist in beiden Fillen senk-
recht zu seiner Mittellinie abgeschnitten
und mit reichlichem Spielraum gegeniiber
den Gliedern 7 und 3 angeschlossen. Die
Anordnung der Niete ergab sich im Zu-
sammenhang mit den geradlinig begrenz-
ten Knotenblechen ohne Schwierigkeit.
Berechnungsbeispiel 2. Der Knoten-
punkt A4 des Dachbinders, Abb. 581a,
soll konstruktiv durchgebildet werden.
Die in den einzelnen Gliedern wirkenden

. 200, Knownpu%];tﬁ j‘lif“ b i panhike groflten Krafte sind an den Systemlinien
der linken Hailfte der Abbildung, die

Stablingen sowie die zweckméBigerweise zu verwendenden Winkeleisen in der rechten
Halfte eingetragen. Die Glieder sind durchweg in steifen Querschnitten ausgefiihrt und
zwecks symmetrischer Kraftwirkung aus je zwei Win-
keleisen nicht unter 45 - 45+ 5 mm zusammengesetzt.

Abb. 581. Ausbildung des Knoten-
punktes @ unter Zusammenpassen der
Stiabe 7 und 3. M. 1:15. Abb. 581 a.

Die konstruktive Durchbildung ist in den Abb. 581b bis d nach verschiedenen Ge-
sichtspunkten durchgefiihrt.
Ausfiihrung a), Abb. 581b, gibt die bei leichteren Eisenbauwerken meist gebrauchliche



