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gut ausgerundete Kehle, Abb. 172, gegebenenfalls unter kegeliger Erweiterung des Loches,
in dem der Bolzen sitzt, zweckmaBig auch die Verwendung einer Mutter an Stelle
des Kopfes.

An Kurbellagern gehen Briiche hiufig von den Kehlen der Aussparungen fiir die
Nachstellkeile aus und zwar bei rechnerisch oft recht geringen Beanspruchungen, vgl.
die Ausfithrungen in dem Abschnitte iiber Kurbelwellenlager. PreBzylinder mit ebenen
oder scharf angesetzten Boden neigen zur RiBbildung an den Ansatzstellen, Abb. 173.

Viel widerstandsfiahiger ist ein halbkugelfsrmiger AbschluB, bei welchem
\W man selbst die sonst iibliche Eindrehung als Begrenzung der Lauffliche
20 tiir den Kolben vermeiden soll.

7o o

L D/zsl(fe 96mm
Abb.173. Boden- = Abb.174. Turbinenwelle mit Hinter- Abb. 175. Kurbelkrépfung in polarisiertem
ri an einem drehung zur Verminderung der Lichte (nach Hoenigsberger).
PreBzylinder. Kerbwirkung.

An Wellen werden die Lagerstellen in Riicksicht auf die Bearbeitung und zur Sicher-
heit gegen seitliche Verschiebungen nicht selten abgesetzt. Stets sind dann aber gute
Ausrundungen, an Stellen mit sehr grofen Durchmesserunterschieden, wie an der Tur-
binenwelle, Abb. 174 bei b, runde Hinterdrehungen zu empfehlen, damit die Spannungen
moglichst allméhlich aus dem einen in den andern Querschnitt iibergeleitet werden.
Ein wichtiges Beispiel bilden die gekropften Wellen, wo die Kerbwirkung an der Uber-

gangsstelle vom Wellenschenkel zum Kurbelarm héufig zu Rissen

| und Briichen, Abb. 169, fiihrt. Einen Anhalt fiir die Verteilung

‘%~ ‘3\%— der Spannungen geben die Versuche Hoenigsbergers [I1I, 10]

an gebogenen Glaskorpern, an denen sich die Lage der neutralen

Abb. 176. Risse infolge Schicht bei Betrachtung im polarisierten Lichte dunkel auf hellem

von Drehspannungen. Grunde abhebt. Wie Abb. 175 zeigt, riickt die Schicht bei der

Beanspruchung durch ein Kriftepaar sehr nahe an die ein-

springenden Ecken heran. Daraus ist auf eine starke Zusammendriangung der Kraftlinien
und Erhohung der Spannungen an jenen Stellen zu schlieBen.

Die Ursache der unter 45° gegen die Achse geneigten Risse, Abb. 176, die manchmal
Wellen an Bohrungen oder an eingefraBten Nuten fiir Federn und Keile zeigen, sind
Drehspannungen, die die gréBte Dehnung des Werkstoffes in einer zur RiBebene senkrechten
Richtung, also ebenfalls unter 45° gegen die Achse, erzeugen.

Ubersteigt die Spannung am Grunde eines Kerbes die Fliegrenze, wie im Falle der
Abb. 167 und treten dadurch bleibende Streckungen auf, so wird der Stab bei der Ent-
lastung nicht vollig entspannt. Bei der zweiten Belastung bildet sich annihernd wieder
derselbe Zustand wie vorher aus, jedoch unter im wesentlichen elastischen und nur ge-
ringen weiteren plastischen Formanderungen. Nehmen die letzteren bei wiederholter
schwellender Beanspruchung allmihlich ab, so wird sich ein Beharrungszustand ein-
stellen, andernfalls muB schlieBlich der Bruch eintreten.

Viel bedenklicher ist, wenn ein derartiger gekerbter Stab wechselnden Spannungen
ausgesetzt wird. Der durch eine erste Inanspruchnahme auf Zug gestreckte Werkstoff
ist nach den Wohlerschen Gesetzen gegeniiber der folgenden Beanspruchung auf Druck
viel weniger widerstandsfahig, ermiidet durch die wiederholten wechselnden Belastungen,




