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" ¢) RotguB, bei dem ein Teil des Zinns durch Zink und Blei ersetzt ist,
d) Sonderbronzen.

a) Zinnbronzen:

Schon geringe Zusitze von Zinn erhohen die Festigkeit, die Hirte und namentlich
die GieBbarkeit des Kupfers wesentlich, lassen dagegen die Dehnbarkeit und Geschmeidig-
keit abnehmen, Abb. 120, nach Versuchen von Shep-

herd und Upton. Die Festigkeit steigt bis zu etwa s ; i { s
17,5%/, Zinngehalt, die Héarte erreicht bei 28/, ihren ﬂ 1
groffiten Wert. Eine Bearbeitung durch Hémmern, ow / )
Walzen und Pressen ist bis 6°/, Zinngehalt im kalten, # ‘
bis 15%/, im gliihenden Zustande, bis 22°/, bei Dunkel- ~ , 7 | B
rotglut, aber nur unter besonderer Vorsicht moglich. / \ \
Zinnreiche Bronzen neigen beim Gieflen zu Seigerun- & ;
gen, die sich haufig in Gestalt von weillichen Zinn- 3™ ™ =0
flecken geltend machen. :{2 L \ é‘f
Legierungen bis zu 6°/, Zinngehalt werden vor § ~NL | 3
allem zu Blechen, Drithten und Béndern ausgewalzt. Zim. & g o
b) Phosphorbronzen. i, S50, Meiiaciater Eignnialicy
Zur Erhohung der Diinnflissigkeit, Dichtheit und naclk)l Shephe%d un(gi U’ptgog. ’

Festigkeit erhalten Legierungen mit Zinngehalten
zwischen 8 und 209/, Zinn meist geringe Zusitze von Phosphor beim Einschmelzen und
werden dann Phosphorbronzen genannt. Der Phosphor wirkt dabei, in Mengen von 0,5
bis 1%/, in Form von Phosphorkupfer oder Phosphorzinn zugefiihrt, lediglich als Desoxy-
dationsmittel, und zwar zersetzt er nach den Untersuchungen von Bauer und Heyn
die im fliissigen Metall schwimmende Zinnséure. Im fertigen GuBstiick ist er nicht oder
nur noch in Spuren nachweisbar. Ein groflerer Gehalt wiirde im Gegenteil die Sprodig-
keit steigern und die Legierungen fiir viele Zwecke unbrauchbar machen. Bei Zinn-
gehalten bis zu 109/, werden die Zugfestigkeiten nach Kiinzel durch den Phosphor-
zusatz um ungefahr 309/, gesteigert; die Harte und im Zusammenhang mit ihr die
Widerstandsfahigkeit gegen Abnutzung nehmen zu, wihrend die Bruchdehnung un-
verdndert bleibt. Die Phosphorbronzen dienen vor allem zur Herstellung von Gul-
stiicken, so z. B.:

weiche Phosphorbronzen mit 8 bis 129/, Zinn, leicht bearbeitbar, zu Biichsen, Hahnen,
Ventilen, Schiebern, Pumpenkolben usw.,

harte Phosphorbronzen mit 12 bis 16°/, Zinn zu Zahn- und Schneckenridern, stark
belasteten Lagerschalen, Sitzen und Tellern von Ventilen usw.

Glockenbronze mit rund 20°/, Zinn zu Spurplatten und andern Teilen, die starkem
Verschleill unterliegen.

¢) RotgulB3,
auch Maschinenbronze genannt, ist durch Zusétze von Zink und Blei billiger und wegen
der geringeren Héirte leichter bearbeitbar. Kleine Mengen von Zink fordern die Diinn-
flitssigkeit der Legierungen und die Dichtheit der GuBstiicke. Im Durchschnitt besteht
guter Rotgull aus 82 bis 90 Teilen Kupfer, 15 bis 7 Teilen Zinn, 2 bis 5 Teilen Zink, oder
Blei und Zink.

d) Sonderbronzen
entstehen durch Zusitze von Silizium, Mangan, Magnesium, Eisen, Nickel, groBeren
Mengen Blei und andern Stoffen. Oft werden die besonderen Bestandteile in den Namen
der Legierungen angedeutet — Silizium- und Manganbronzen —, hiufig werden die
Namen der Erfinder oder Firmen zur Bezeichnung benutzt. Vermieden werden sollte
aber, den Namen Bronze auf zinkreiche, dem Messing nahestehende Legierungen an-
zuwenden.
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