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Eigenschaften.

Zusammenstellung 37. Festigkeitseigenschaften von Aluminium.

Abb. 119. EinfluB der Temperatur auf die mechanischen

Streck- | Zugfestigkeit Bruch-
grenze o, 5 dehnung ¢
kg/cm? kg/cm? K0
Aluminium gegossen . . . . . . . . .. ... 0w e e e . 1000 . .. 1200 3
N geschmiedet . . . . . . . . . .. ... ... 1200 22,4
5 Kokillenguf3 . 450 1070 24,5
kalt stark ewalzt 5o ; — 2300 ...2600 | 6...5
Alum].mumblech hart, gS mm dick Alumull\}unlll-Industne A-G. | 1110 11,9
i hart, 5mm ,, SUBTEER. 1340 1380 3,5
hart, 2mm ,, 1590 1650 2,5
Alumlmumdraht 5 mm Durchmesser | Aluminium-Industrie A.-G. — 1850 —
v, 2,5 mm ' Berlin — 2700 —

Das Aluminium ist im weichen Zustande an der Luft gut haltbar. Wird Aluminium-
blech in starkem Mafle kalt bearbeitet, so zeigen sich vielfach ortliche Zersetzungserschei-
nungen, die nach den Untersuchungen von Heyn und Bauer [1I, 22] auf die gleichzeitige
Einwirkung von Luft und Wasser zuriickzufiihren sind, und die durch Ausglithen bei
450° im AnschluBl an die Kaltbearbeitung verhiitet werden konnen.

Von Salzsidure, Soda, Kochsalz und stark basischen Fliissigkeiten wird Aluminium
rasch, von verdiinnter Schwefelséiure langsam, von Salpetersaure und manchen organi-
schen Sauren, Fetten, atherischen Olen, Alkohol, Bier usw. iiberhaupt nicht angegriffen.
In der chemischen Industrie verdringt es deshalb vielfach andere Konstruktionsstoffe,
namentlich das Kupfer, und wird in immer steigendem Mafle an Stelle von Tongefafen
zum Aufbewahren und Versenden von chemischen Stoffen, ferner in Féarbereien und
Gerbereien, im Géarungs- und Textilgewerbe benutzt.

In Beriihrung mit anderen Metallen unterliegt Aluminium durch die Einwirkung
galvanischer Strome einer allméhlichen Zerstorung; u. a. sollten deshalb zur Verbindung
von Aluminiumteilen stets Aluminiumnieten verwendet werden. Das Loten und Schweiflen
ist unter besonderen Vorsichtsmafregeln moglich. Erfahrungen iiber Eignung und Be-
wihrung des Aluminiums sammelt die auch zu Auskiinften gern bereite Aluminium-
Beratungsstelle in Berlin W 8. Die hohe Wirmeleitfihigkeit hat Aluminium zu Kolben von
Verbrennungsmaschinen, selbst zu Hochofenformen erfolgreich Anwendung finden lassen.

Aluminium wird ferner im Maschinenbau fiir Teile benutzt, die bei mifigen An-
spriichen an die Festigkeit und Hérte geringes Gewicht oder kleine Massen haben miissen.
Beispiele dafiir bieten die Rahmen und Gehéduse von Motoren und Zahnriadergetrieben
im Kraft- und Luftfahrzeugbau, Riemenscheiben an Wendegetrieben von Werkzeug-
maschinen, Gehiuse, Trommeln, Rollen an Instrumenten usw. Ferner wird es in zu-
nehmendem Mafle im Schiffbau und bei der Schiffsausriistung zur Vergroferung des
Auftriebes angewendet.

Die gute elektrische Leitfihigkeit hat zur Benutzung als Leitungsmaterial in der
Elektrotechnik gefiihrt. Es bedingt zwar den 1,7fachen Querschnitt von Kupfer, wiegt
aber nur etwa die Hélfte und ist noch wettbewerbfihig, wenn sich der Preis des Alumi-



