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Die zuléssigen Abweichungen an Dicke, Linge, Breite und Gewicht regelt DIN 1543.
Fertig gepreBt sind Buckelplatten und Tonnenbleche zum Belegen der Briicken,
Riffel-, Waffel- und Warzenbleche zu Abdeckungen, Treppen usw. erhaltlich.
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Abb. 89.
Abb. 86 bis 90. Beispiele normaler L- und T-Eisen.
Abb. 86. Gleichschenkliges Winkeleisen mit 160 mm Schenkellinge u. 15 mm Dicke: L 160-160-15,
Abb. 87. Ungleichschenkliges  ,, ,, 150 u. 100 mm 55 ,» 12mm . L 150-100-12,
Abb. 88. 5 . ., 200 u. 100 mm 5 » 4mm L 200-100-14,
Abb. 89. 1-Eisen mit 20 cm FuBbreite und 10 cm Hoéhe: 1 20-10,
Abb.90. 1-Eisen ,, 14cm - ,, l4em ,, 1 14.14.
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Abb. 91. Doppel-T- Abb. 92. Differdinger Breit- Abb. 93. U-Eisen von Abb. 94. ?-Eisen von 20 cm
Eisen von 38 cm  flansch-Eisen von 38 cm Hohe: 30 cm Hohe: £ 30. Hohe: Z 20.
Héhe: T 38. ID38.

Die fiir den Maschinenbau wich-
tigsten Querschnitte der Formeisen,
der L, T, I, [, Z, Belag- und Qua- 1
dranteisen sind mit den vorschrift-
méBigen Neigungenund Abrundungen.
sowie den Bezeichnungen nach DIN
1350 in den Abb. 86—96 dargestellt.
Thre normalen Lingen liegen zwischen

4 und 8 m, die grofiten betragen 12 | ) | ' ' | Abb. 96. Quadranteisen
i ie I-Eisen werden mit | mit 100 mm Halbmesser

e i s (%16 Il h 14—20 N 200 der Wandmitte und 12mm

4—10 m gewohnlicher, — = Abb. 95. Dicke der Rundung,

grolter Lange geliefert. Belageisen von 9 cm Hohe. r/100-12.



