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Voreilwinkel fiir die Deckel- und Kurbelseite wird grofer, der
Unterschied der Deckungsverhiiltnisse e/r kleiner. Die grofie Ver-
schiedenheit in der ,Pfeilhche der Offnungssichel“ in Fig. 111 macht
sehr verschieden grofie Exzentrizi-
titen notwendig, wenn man auf
der Deckelseite ebenso grofie Off- !
nungen erzielen will wie auf der
Kurbelseite. Durch die Einfithrung
der richtigen Grundlagen fiir die
Gleichheit der Voreinstromung
(gleiche  Voreinstromungswinkel
auf beiden Seiten) werden also
auch die auf die Offnungsweiten
beztiglichen Schwierigkeiten ver-
mindert.

Die Forderung gleichen line-
aren Vorsffnens gibt noch etwas
kleinere Unterschiede in den Off-
nungsweiten bei gleicher Exzen-
trizitit wie die Forderung gleicher Vorsffnungswinkel, indem sich
die beiden Deckungslinien etwas iiberschneiden.

Bestimmung der Exzentrizitiaten fiir Deckel- und
Kurbelseite.

302. Wenn man fiir den Einlafl fiir Kurbel- und Deckelseite
gleiche Drosselwege erhalten will, kann man entsprechend dem in
Art. 255 erliuterten Verfahren vorgehen und die Mafistabsbestimmung
fir Deckel- und Kurbelseite getrennt vornehmen. Hierbei miiBte
natiirlich auch die Aufsuchung des Kurbelwinkels, bei welchem die
Drosselung beginnen soll, mittels Bogenschlags erfolgen. Ferner
miifite die Kurve der erforderlichen Kanaloffnungen unter Beriick-
sichtigung des verschiedenen Geschwindigkeitsgesetzes fiir Deckel-
und Kurbelseite verzeichnet werden.

Das Verfahren wiirde aufierordentlich umstindlich werden. Die
Umstindlichkeit 16t sich angesichts der in Art. 244 und 245 ange-
deuteten, in der Zugrundelegung bestimmter Drosselwege liegenden
Willkiirlichkeit nicht rechtfertigen.

Deshalb moége ein abgekiirztes Verfahren gewihlt werden und
die Forderung gestellt werden, daff die Pfeilhche der Offnungssichel
in beiden Fiillen gleich werde, und zwar ebenso grof}, wie sie bei



168 Ausgleich bei vier Exzentern.

Voraussetzung unendlicher Stangenlinge vorliufig gefunden wurde.
Man hat also die fiir unendliche Stangenlinge gefundene Einlaf-
exzentrizitit nur mit dem Verhdltnis der Pfeilhshen der Offnungs-
sichel zu multiplizieren. Ist v, die fiir h==1/co gefundene Exzen-
trizitit und hg, bk, hy in einem Kreis von beliebigem, fiir alle drei
Fille gleichem Halbmesser die Pfeilhohe der Offnungssichel auf der
Deckelseite, auf der Kurbelseite (Fig. 112) und fiir unendliche
Stangenlinge, so wird
I k)
Tea=Tey" und Ter=Te -

303. Die Forderung, daf die Drosselung auf der Deckelseite
nicht grofier sein soll wie auf der Kurbelseite, ist aber auch nicht
ganz berechtigt. Sie fithrt auf einen verhiltnismifig grofien Unter-
schied der Exzentrizititen. In Art. 284 wurde hervorgehoben, daf
die Erreichung geniigend grofier Offnungsweiten um so grifere
Schwierigkeiten macht, je kleiner die Fillung ist, und dafl man
sich im Interesse der Einschréinkung der Steuerungsabmessung bei

kleinen Fiillungen mit etwas knapperen Offnungsweiten bescheiden
muf wie bei grofien.

Dieser dort fiir verschiedene Fiillungen ausgesprochene Satz ist
bei Beriicksichtigung der endlichen Pleuclstange dahin zu erweitern
und zu berichtigen, d@.ﬁ man anstatt ,kleine und grofie Fiillungen® sagt
Jkleine und grofie Offnungswinkel @ (Offnungszeiten)®. Man wird
also angesichts der griofieren Schwierigkeiten die Exzentrizitiit auf
der Deckelseite etwas kleiner wihlen wie das oben gefundene reg,
auf der Kurbelseite etwas grofier wie das oben gefundene rey.

304. Infolge der knapperen Bemessung der Exzentrizitit fir die
Deckelseite wird dann die Drosselung und damit auch der Unter-
Fig. 113. schied zwischen Abschlufifillung und ideeller Fiil-
lung auf der Deckelseite grofer wie auf der Kurbel-
seite. Bedeutsam fiir gleiche Arbeitsleistung und,
was wichtiger ist, fiir Erreichung gleicher Expan-
sionsenddrucke ist aber . die ideelle Fiillung
(Art. 25). Man wird also, um gleiche ideelle Fiil-
lung zu erreichen, auf der Deckelseite einen etwas
h grofieren Tiillungszuschlag geben miissen, wenn man
den Unterschied in den Exzentrizitiiten kleiner an-

nimmt wie errechnet.
Der Unterschied in den Fiillungszuschligen wird in einem
schitzungsweise einzufithrenden sehr kleinen Unterschied At in den
Abschlufifillungswegen (Fig. 113) zum Ausdruck kommen, dessen
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Einfiihrung auch wieder auf die Voreilwinkel auf der Deckel- und
Kurbelseite einen beim Entwurf nachtriiglich zu beriicksichtigenden
Einflufl ausiibt.

Die letzte Korrektur etwa begangener Schitzungsfehler kann
beim Einstellen der Steuerung durch Vertinderung der Stangenlinge
stattfinden. Steuerungen mit vier getrennten Steuerorganen haben
im Gestiinge stets Schraubenverbindungen, welche eine getrennte
Einstellung der einzelnen Steuerorgane (gleichbedeutend mit selb-
stindiger Einstellbarkeit der Uberdeckungen) gestatten. Kleine
Korrekturen durch Verinderung der Stangenlinge (Uberdeckungen)
sind zuliissig, grofie schidlich, weshalb die Voreilwinkel moglichst
korrekt beim Entwurt festgelegt werden sollten.

305. Der Gang des Diagrammentwurfs fiir eine Einlafisteuerung
mit unverdnderlicher Fiillune und besonderen EinlaBexzentern fiir
die Deckel- und Kurbelseite wird zweckmifig etwa der folgende
sein: Entwurf fir unendliche Stangenlinge; Mafistabsbestimmung
nach Art. 255; Verzeichnung des Diagramms Fig. 212; Abgreifen von
hq, hy, hy; Berechnung von req und rei; req etwas kleiner, 1. etwas
grofier gewihlt wie gefunden; endgiiltige Bestimmung der Voreil-
winkel d.q und 8. und annihernd endgiiltige Bestimmung der Uber-
deckungen ; Korrektur der letzteren nach den Indikatordiagrammen.

306. Fiir den Auslafi wird es im allgemeinen geniigen, bei ge-
trenntem Antrieb von Deckel- und Kurbelseite zum Ausgleich nur
die Voreilwinkel verschieden anzunehmen, so wie sie sich nach
Fig. 112 ergeben. Die Exzentrizititen wird man einander gleich
und ebenso grofi machen, wie sie sich im Entwurf fiir Ry —tlco
ergeben haben, und die Gleichheit der Kanaloffnungen durch ver-
schieden grofies Uberlaufen erreichen (iiq>1ix Fig. 112).

Exzenterlagenschema fiir vier Exzenter auf der Haupt-

welle fiir unverdnderliche Fiilllung.

307. Der Fall mit vollkommenem Ausgleich durch vier Exzenter
kommt zwar nur bei gleichzeitiger Anwendung einer besonderen
Steuerwelle vor, weil die vier langen Steuergestinge von der Haupt-
welle bis zum Zylinder zu umstindlich und schwerfillio werden.
Man begniigt sich (auch fiir Ventilsteuerungen), wenn der Antrieb
von der Hauptwelle aus direkt erfolgen soll, mit zwei Exzentern und

dem Ausgleich nach dem weiter unten (Art. 324 bis 376) besprochenen
Verfahren.



