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131. Der Gleitschuh muff zur Vermeidung der Gratbildung iiber
die Lauffliche der Gleitbahn iiberlaufen, und zwar zweckmiiflig einen
ziemlichen Betrag, da der Druck auf die Gleithahn nach den Enden

hin sehr gering wird und bei reichlichem Uberlauf

die Abnutzung gleichméBiger wird (Fig. 55).

Fig. 55.

i | 132. Die Verbindung der Schuhe mit dem Korper

T} (des Kreuzkopfes geschieht bei der gewihlten Kopf-
form am besten durch Verkimmung (Fiithrer Fig. 718, 720). Fiir eine
Drehbarkeit nach Fig. 724 oder 725 liegt bei auflaufendem Kolben
keine Veranlassung vor; sie unterbleibt sogar mreistens auch bei
schwebendem Kolben. Eine Drehbarkeit um eine zu den Gleitbahn-
flichen senkrechte Achse nach Fig. 721 hat fir den
Betrieb und die Auflagerung der Schuhe gar keine
Bedeutung, sie ist nur durch die Herstellung des
Kopfes und die bequeme Bearbeitung der Anlage-
flichen bedingt.

Die Verkiimmung hat den Vorteil, beim Abdrehen
der Schuhe auf dem Kreuzkopf dem vom Drehstahl
an den Enden der Schuhe ausgeiibten Momente
geniigenden Widerstand zu bieten. Verkéimmung
mit ebenen (Fig. 52 rechts unten) oder zylindrischen (Fig. 52 rechts
oben) Flichen. Bei letzterer Form ist es zu empfehlen, 4 Schuhe auf
einmal herzustellen (Fig. 56).

Stirnkurbel und Wellenhals.

133. Kurbelzapfen (Tiegelstahl). Die Kondensatorluftpumpe
moge von einer Verlingerung des Kurbelzapfens angetricben werden
(Fig. 58 S. 74).

Da die Kondensatorkrifte noch nicht bekannt sind, erfahrungs-
gemifl aber ihr Einfluf auf die Beanspruchung des Kurbelzapfens,
sofern keine Gegenkurbel angewandt wird, nicht erheblich ist, mégen
dieselben einstweilen vernachlissigt werden und spiitere Nachrechnung
vorbehalten bleiben.

Der Flichendruck kann bei dem sich ergebenden kleinen Durch-
messer des Stirnzapfens und der daraus folgenden kleinen Reibge-
schwindigkeit ziemlich hoch, némlich p—= 50 bis 60 kg/qem, gewihlt
werden. Diese Werte dirfen jedoch nicht auch bei den erheblich

" ungiinstiger beanspruchten gekropften Wellen eingesetzt werden (vgl.
hieriiber Anhang IV)..
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Artikel 131135, 75

Bei Verwendung von Tiegelstahl fiir den Zapfen darf die
(wechselnde) Biegungsbeanspruchung ky = 500 kg/qem gesetzt werden.
Wegen der hinzukommenden Mehrbeanspruchung durch den Konden-
satorantrieb werde mit 460 kg/qcm gerechnet.

L V<»2 &:]/ 02:) 1,03,

: 158
P—1-d-60=12 604123 60; 1=139 om; d—g30—113

und zur Kontrolle J5-d%-460 — 9400+ 57, d?=1446; d=113,
Gewihlt werde: 1—135 mm; d=—110 mm, womit P:B?s%,o

=634 kg/qem wird, was zugelassen werden moge, weil bei Ein-
zylindermaschinen mit weitgetriebener Expansion der mittlere Druck
im Verhiltnis zum Maximaldruck kleiner ist wie in anderen Féllen.

134. Tirden Wellenhalszapfen miissen zuntichst schitzungs-
weise Annahmen iiber die wirksamen Krafthebelarme gemacht werden.
Der auf das Wellenlager B (Fig. 57) kommende Druck wird abhéngen
von der Entfernung des Aufienlagers C. Es kann

ety Flg‘ YR
das Verhiiltnis - hach anderen Ausfihrungen s 5 x
geschiitzt werden —1,25; dann ist: P
B:c—P-'b; B=9400-125=11750 kg. R R
Der fir die Biegungsbeanspruchung des

Wellenzapfens mafigebende Abstand a kann erst : e
nach weiterer konstruktiver Durchbildung der Kurbel gefunden werden ;
da fiir diese aber wieder der Wellendurchmesser von Bedeutung ist,
mufy dieser zunichst auf Grund einer Flichendruckberechnung ge-
schitzt werden, fiir welche das Langenverhiltnis nur ganz vorliufig
zu 1,5 angenommen sein mag. Dann ist mit einem Flichendruck von
14216 kg/qem, wie er bei der grofieren Umfangsgeschwindigkeit der
Reibflichen anzunehmen ist:

g G sis
18 =lleEle il 750:1~T1.)Jl 157

E=7h: "1—343"cm;  — 4(340) mm;  d=(230) mm.
Die Klammern mogen andeuten, dafl es sich nur um ganz vor-
laufige Werte handelt. d, werde einige Millimeter kleiner wie d an-
genommen, ndmlich —200 mm (Fig. 58).

135. Bei Maschinen mit hoher Umdrehungszahl ist der Flichen-

druck mit Riicksicht auf die Reibungsarbeit und die Abfiihrung der
erzeugten Wirmemenge niedriger zu withlen (vgl. hieriiber Anhang
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74 Triebwerk, Stirnkurbel.

Die Nabenlinge wird in der Regel gleich d; angegeben, wenn
die Kurbeln warm oder mittelst Presse aufgezogen sind. Viele neuere
Ausfithrungen groferer Maschinen zeigen aber unter gleichen Voraus-
setzungen kleinere Abmessungen, weil man bestrebt ist, das Mafl a
auf das duferste zu beschrianken, da durch ein
grofies a die Biegungsmomente fiir Welle und
Bajonett wachsen und auch die Exzenter- oder
die Steuerwelle unbequem weit hinausriicken.
s werde mit 1, — 0,8+d, + 30 mm gerechnet und
damit gefunden: 1, = (190) mm.

Zur weiteren Einschrinkung von
a riicke man ferner die Nabe nach
e e links so weit heraus, als dies mit
Riicksicht auf die vorbeischlagende
Pleuelstange eben noch zulissig
ist. Ein Spiel von einigen Milli-
metern wird man wegen der Moglichkeit der Seitenabnutzung der
Stangenkopflagerschale und sonstiger Zufilligkeiten vorsehen miissen;
man mag etwa nehmen: 5mm - 1/,,-d, also im vorliegenden Falle
10 mm, und hat dann bei einer Pleuelstangenstirke von 80 mm:

a:§20+1‘) L 190+§§Q:(410) mim.

136. Die Nachrechnung auf Biegung allein ergibt, wenn man die
Unterstiittzungskrifte nicht itber die ganze Zapfenlinge verteilt,
sondern in der Mitte angreifend annimmt (zu ungiinstig gerechnet,
aber iiblich):

My, — 940041 = 55-2236; 0 =369 kg/qem.

Die Torsionsspannung allein ergibt sich aus:

My —9400:30 =7~ 223:%; ©=185 kg/qem.

Hieraus ergibt sich die ideelle Biegungsspannung fiir den Kreis-
querschnitt genau genug

opi= 0,35 op + 0,65 16 + 72 =393 kg/qem.

Zulsissig ist bei der wechselnden Beanspruchung k=450 (Welle
aus Flufistahl).

Um das Material besser auszunutzen und eine kleinere Gleit-
geschwindigkeit zu -erhalten, moge d etwas verkleinert, 1 etwas
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Artikel 135-=137. 75
vergrofiert, also ein grofieres Lingenverhiiltnis unter ungefihrer
Beibehaltung des Fliachendruckes eingefiihrt werden mit

de—ail0y 7 13605 . dy=:195,) 1, =185,

a—=40 4104185+ 180 =415;
das Langenverhiiltnis wird damit —1,71, der Flichendruck

- e e L kg/qem.
21-36 o=
Die ideelle Biegungsbeanspruchung ergibt sich mit diesen Mafien

api ~ 460 kg/qem; angemessen.

Eine gute Ubersicht iiber den ‘ ; ; m
(geringen) Anteil der Torsionsspan- ‘ko‘s“o"*] o

Die weitere Wellenbemessung kann erst nach Ermittelung des
Schwungrades stattfinden.

Fig. 59.

0,65T

nungen an den ideellen Biegungsspan- 1
nungen gibt die graphische Auf- b -
tragung nach Fig. 59. i Tbi

Kurbelarm.
137. Die Wandstirke der Kurbelnabe wihle man (Fig. 58 S. 74):
3=0,4d; +10 mm—0,4:195 4 10 = 88 mm.

Nach den Seiten hin kann die Nabe abgesetzt werden und
schwicher genommen werden. Ein solcher Absatz erweist sich im
vorliegenden Falle auf der Auflenseite auch als erforderlich, damit der
Pleuelstangenkopf frei durchschlagen kann; auch wire bei fehlendem
Absatz ein Nacharbeiten an der Ubergangsstelle zwischen den auf
der Drehbank hergestellten :

Flichen und den mit der Stofi- ~uws~ e A0
maschine oder Frismaschine be- 3=~

I 68
arbeiteten erforderlich. |

Die Nabenlinge fiir den 3
Kurbelzapfen mache man etwas W
grifier wie den Zapfendurch- ’/// g
messer, so dafl der Zapfen gut i—[ |
befestigt werden kann. Gewidhlt | | ‘T
werde eine Nabenlinge von A

120 mm (Fig. 60).

DieNaben der Kurbelzapfen-
bohrung und der Wellenbohrung riicken hier bei dem verhiltnis-
miifliig kleinen Hub und bei den grofien Kriiften so nahe aneinander,
daff es nicht angezeigt erscheint, die in Fig. 60 rechts angedeutete
Einziehung auszufithren, die aus Festigkeitsriicksichten vielleicht

I




