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‘Wegen der Verschwiichung durch die Kernlocher moge d —18 mm
gewihlt werden. Wire man auf eine zu grofie Wandstirke ge-
kommen, so hiitte man durch stehbolzenartige Kernlochverschliisse
die andere Wand zur Unterstiitzung mit heran-
ziehen konnen (Fig. 20) oder die Rippenzahl
vermehren miissen. Es empfiehlt sich, zu einer ZZZZJ==l 7777777
um 2 oder 4 groBleren Rippenzahl iiberzugehen,
wenn die Plattenwandstirke in Millimetern
grofer wie d=10+ 1o |/Pa+t 2 wird (pa die
grofte Druckdifferenz zwischen beiden Kolbenseiten in Atm., D der
Durchmesser in Millimetern).

Wenn die Wandstiirke mit der Festigkeitsrechnung sehr klein

wird, sollte man sie mit Riicksicht auf den Gufi mindestens
—8mm + 0,012D machen (Gufieisen vorausgesetzt).

Fig. 20.

Kolbenhshe an der Nabe und am Umfang.

80. Damit die erforderliche Rippendicke nicht zu grofi wird, ist
es zu empfehlen, schon bei der Wahl der Kolbenhshe hy, an der Nabe
auf die Biegungsmomente Riicksicht zu nehmen. Bei Ausfiihrung
in Gufleisen eignet sich fiir die vorliufige Wahl der Hohe h,, die
Gleichung T
=15 b/ Pu+2.

Hiermit wiirde sich ergeben hm;%]/f)???i: 125 mm.

Fiir die Kolbenhthe h, am Umfange sind andere Riicksichten
mafigebend: Wenn der Kolben bei liegenden Maschinen auflduft
und mit dem halben Kolbenstangengewicht durch die Zylinder-
wandung getragen wird, mufi die Hohe so grofi gewiihlt werden,
dafy der Flichendruck das zuldissige Mafl nicht iiberschreitet. Als
zuldssig wird in der Regel ein Fliachendruck von 0,3 bis 0,5 kg/qem
angesehen, wobei die Projektion des tragenden Bogens etwa —3/, D
anzunehmen ist. Die Dichtungsringe werden im allgemeinen so an-
geordnet, dafl sie nicht mittragen, und sind in diesem Falle auch
nicht in die Tragfliche mit einzurechnen.

Bei knappen Verhiltnissen sieht man sich jedoch zuweilen ver-
anlafit, die Ringe durch geeignete Konstruktion mit zum Tragen
heranzuziehen (vgl. Fiihrer 44, 24); sie werden sich dann allerdings
an den Auflagerungsbogen stirker abnutzen, diirfen aber nun mit
in die Tragfliche eingerechnet werden und bilden durch die satte
gleichmifiige Anlage einen wertvolleren Teil der Tragfliche wie
die Flichen des starren Kolbenkorpers.
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Bei grofien auflaufenden Kolben ergeben sich auch bei Annahme
des oben angenommenen niedrigen Flichendruckes nicht selten
Schwierigkeiten, die durch ein mnicht gleichmifiges Anliegen der
Gleitflichen, besonders durch Deformierung des Damptzylinders
entstehen.

Wenn das h, am Umfange rechnungsmiifiig grofier wird als das
oben gewihlte hy an der Nabe, so kann man entweder, um einen
ebenen Kolben zu erhalten, das grifiere Mafl auch fir die Nabe
wiihlen, oder man kann den Kolben in der Mitte einziehen, um
dadurch die Maschinenbaulinge einzuschrinken (Hineinragen der
Stopfbiichsen, die fir die Baulinge von Bedeutung sind, in den
Kolben vgl. Fiithrer 44, 6).

81. FEinen besonders langen. Kolben verlangt die sogenannte
Gleichstrommaschine (erforderliche Lénge h, vgl Fihrer 49, 30,
wo hy mit 1 bezeichnet ist). Die Gleichstromkolben wiirden an sich
eine starke Einziehung an der Nabe vertragen, um die Baulénge
einzuschrimken, doch werden sie fast stets mit ebenen Endflichen
ausgefithrt, um die schiidlichen Flichen klein zu halten.

82. Wenn der Kolben durch die Kolbenstange getragen wird
(stehende Maschinen, liegende Maschinen mit Schwebekolben) und
keine Steuerungsaufgabe zu erfilllen hat, braucht die Hohe h, am
Umfange nur so grofi zu sein, wie es die Unterbringung der
Dichtungsringe verlangt. Man kann die Hohe der zwischen den
Dichtungsringen zu belassenden Korperringe etwa machen —8 mm
+0,03D (MaBle der Dichtungsringe vgl. Art. 86). -

Ergibt sich hiermit eine geringere Hohe h, am Umfang wie an
der Nabe, so kann man sie auch kleiner ausfithren (Fig. 871 im
Fithrer S. 948) oder zwecks Einschrinkung der schiddlichen Flichen”
den Kolben mit dem grofieren der beiden Mafie eben begrenzen.

83. -Es moge im vorliegenden Falle ein gewohnlicher auflaufender
Kolben (Schleppkolben) gewihlt werden. Um die erforderliche Hohe
am Umfang unter Zugrundelegung eines als zuliissig  erachteten
Fliichendruckes bestimmen zu konnen, mufi das Gewicht des Kolbens
und der Stange bekannt sein. Das Gewicht lifit sich aber erst
nach vollstindiger Durchkonstruktion des Kolbens ermitteln. Wenn
aus der Fabrikation nicht das Gewicht nachgewogener #hnlicher
Kolben bekannt ist, nach welchen das Gewicht des zu entwerfenden
Kolbens angenommen werden kann, mufl es geschiitzt werden; oder
es muB eine voraussichtlich ausreichend Auflagerfliiche liefernde
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Kolbenhohe am Umfange nach ihnlichen Ausfithrungen vorliufig an-
genommen werden, um notigenfalls spiiter, nachdem das Gewicht
des Kolbens feststeht, abgeiindert zu werden.

Als ein Anhalt fiir die vorliufige Wahl der Hohe am Umfange
auflaufender Kolben kann die Gleichung dienen h,— 70 mm + 0,2 D,
mit welcher sich im vorliegenden Fall hy— 70 4 84 ~ 150 mm ergibt.
Man diirfte nun dem
Kolben an der Nabe
entsprechend  dem
fritheren  Resultat
eine Hohe von 125
geben. Zwecks Ein- |
~ schrinkung der

schiadlichen Flichen (|77
und angesichts des

geringen Unter-
schiedes, auch der
Einfachheit halber,
moge die Hohe an
der Nabe und am Umfange gleich grofl =150 mm gewihlt werden
und der Kolben ebene Endflichen erhalten (Fig. 21).

Berechnung der Rippen.

84. Den Rippen gebe man eine Stirke von (0,9 bis 1,1) & und
priife nach, ob sie in Verbindung mit den anschlieflenden Platten einen
T-Triger von ausreichender Festigkeit bilden. Die Rippe mit Platten
kann als ein an der Nabe eingespannter, frei ausladender Triger
angesehen werden; die Rippenstirke werde gleich 16 mm gewiihlt.

Es fragt sich nun, wie weit werden die Deckplatten als Flanschen
des Trigers wirken? Bei 4 Rippen hiochstens mit '/, u, wenn u der
duBere Umfang der Nabe ist. Es werden jedoch bei nur 4 Rippen
schon starke Nebenbeanspruchungen auftreten, besonders dort, wo
die fingierten Trigerflanschen zusammenstofien. Es moge daher
unabhiingig von der Rippenzahl (3 bis 8) mit !/s*u gerechnet werden.

Die Nabenstirke werde bei Gufieisen gleich 0,4 d; + 5 mm gemacht,
—0,4:70 + 5—33mm (d; vgl Fig.14). Hiermit wird u == (70 4 2X33)
— 430 mm; /g:u=c~54 cm.

Das Triigheitsmoment des in Fig. 22 abgebildeten Querschnittes ist:
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