menge fiir lingere Zeit um iiber 30 % gesteigert, so sank der Klareffekt
praktisch auf Null. Die richtige Dimensionierung von Trichterstoffingern ist

daher #uBerst bedeutungsvoll.
Bei der zweiten Art von Faserriickgewinnern, den Schwimmstoffingern,

kommen die Faserstoffe nicht zum Absetzen, sondern sammeln sich auf der
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Dickstoff 6.936 gl
Uberlauf 0.0015 g/l
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1 Stoffgehalt in der Trichterachse
3 11 Stoffverteilung im Trichter bei
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Abbildung Nr. 66 lbf’m/ymw:
Oberfliche des Wassers, von wo sie abgenommen werden. Eine Bauart stellt
der Adka-Finger dar, welcher von dem Schweden Karlstrom entwickelt wurde.
Das Abwasser wird hiebei einer geeigneten Priiparation und Entliiftung
unterworfen sowie auBerdem unter Vakuum gesetzt. Zum einwandfreien
Arbeiten des Adka muB eine gute Ausflockung der riickzugewinnenden Faser-
stoffe eintreten. Zu diesem Zweck setzt man je nach der Beschaffenheit des
Abwassers wechselnde Mengen einer 10 %igen Losung von schwefelsaurer Ton-
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