dem Fiillstoffgehalt — auch sehr davon abhingt, ob das Papier in Rollen,
Formaten oder gar vierseitig beschnitten geliefert wird. Die Stoffmehreintrige
im Hollinder im Verhiltnis zum fertigen Papier liegen demnach zwischen
5—15 %. (Siehe Abschnitt IV.)

Sehr wichtig sind die Kontrollen von Hollindermahlungen. An Stelle
der fritheren, rein gefiihlsmiBigen, groBe Erfahrungen erfordernden, empiri-

88 Mahlgrad

H be/ Wgr/Ltr

“_

A3 Mahlgrad .

a bei2 gr./Ltr [

] 3

a0 3

] Frs &

] E. -~

: 28

2 b

3 Ry

20 S

=l

0] e

E 4%

E i

3 [ 25
F$
tsoX

By

Abbildung Nr. 7

schen Kontrollen sollte in neuzeitlichen Werken auch mit entsprechenden
technologischen Mitteln gearbeitet werden. Die moglichst genaue Einhaltung
bestimmter Hollinderstoffdichten erfordert Dichteregler bei Arbeiten mit den
an und fiir sich ungiinstigen wissrigen Halbstoffsuspensionen oder Wiegen
und Feuchtigkeitsbestimmungen beim Arbeiten mit trockenen Halbstoffen. Die
Mahlgradentwicklung im Ganzzeughollinder ist mittels des Schopper-Riegler-
Apparates zu priifen, der die Entwiisserungsfihigkeit der Stoffe angibt, welcher
Wert auf eine bestimmte zu priifende Stoffmenge, von zumeist 2 g atro ge-
dacht, abgestimmt ist. Stoffdichteschwankungen im Hollinder ergeben ent-
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