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(S. 135) fir Einfriedigungen Gefagte gilt auch hier; im Uebrigen giebt Fig. 123 auch
noch den erforderlichen Auffchlufs.

Will man bei einem derartigen oder bei einem der im Folgenden noch zu befchreibenden Stab-
gelinder, eben fo bei den Fiillungsgelindern, die Stirke der Gelinderleifte berechnen, fo wird man gut
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thun, von den zwifchen den Gelinderpfoften gelegenen Conftructionstheilen, auch
wenn fie mit der Handleifte in unmittelbare Verbindung gebracht find, abzufehen;
dagegen wird man das Eigengewicht der Handleifte ftets vernachliffigen diirfen.

3) Eine fehr mannigfaltige Ausbildung hat diefe Conftruction
erfahren, wenn die lothrechten Stibe aus Gufseifen hergeftellt find;
man ldfit fie dann nicht mehr glatt, fondern profilirt und verziert
fie in bald einfacherer, bald reicherer Weife (Fig. 124 bis 129).
Solche gufseiferne Gelinderftibe verfchiedenartigfter Form bilden
feit vielen Jahren einen weit verbreiteten Handelsartikel; an die
Stiabe wird oben, erforderlichenfalls auch unten, ein Schrauben-
gewinde angefchnitten, fo dafs die Verbindung mit der Handleifte,
bezw. der Fufsleifte mittels Schraubenmutter gefchieht.

Seltener giefst man eine gréfsere Zahl von lothrechten Stiben,
einfchliefslich der zugehérigen Partie der Hand- und Fufsleifte,

unter Umftinden auch noch anderer wagrechter Stibe, aus einem Stiicke (Fig. 130),

4) Die unter 2 vorgefiihrten fchmiedeeifernen Stabgelinder erhalten eine weniger
fteife und -eintonige Ausbildung, wenn man neben lothrechten und wagrechten auch
{chrig geftellte Stibe in Anwendung bringt; in Fig. 131 bis 134 find Beifpiele hierfiir
gegeben, die auch Einzelheiten fiir die Verbindung der verfchiedenen Stibe unter

einander liefern.

Fig. 131.
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