195

o pe
H=2nts LA
wenn # den Querfchnitt eines Belageifens bezeichnet. Fehlt die Einlage, fo fetze man 3 = (.
Fir Querfchnitte aus dem in Fig. 552 verwendeten Eifen mufs das Trigheitsmoment fiir jede Form
“befonders berechnet werden. Fiir das gewihlte Beifpiel ift fir jede durch den Mittelpunkt gehende Axe:

_7:r8(r21:+2ﬂé2—8rb)—{——1~[31 (B — 62%) + 2 348s® 4 b — 5* — ) +
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Fehlen die Einlagen, fo ift 3, = Q zu fetzen.

Schliefslich fei noch erwzhnt, dafs in der Regel in gedriickten Querfchnitten die Nietlscher bei
Berechnung der Flichen und Trigheitsmomente nicht abgezogen werden.

Beifpiele: 1) Es ift eine Siule aus Quadrant-Eifen zu berechnen, welche 35 (000 kg bleibender und
24000kg nicht ftofsweife wirkender, mobiler Belaftung zu tragen hat. Die Linge ift 630cm; der Fufs ift
eingefpannt und der Kopf verdrehbar gehalten (Fall 4). Der reine Druckquerfchnitt ift (nach Gleichung 18.,
35000 24000

1200 + 720
der Tabelle fiir Quadrant-Eifen mit der Wandftéirke von 8 mm (Art. 187, S. 197 des eben genannten Bandes)
ift ¥ = 5434; folglich mufs fiir & = 0,0001 nach Gleichung 159. der auszufithrende Querfchnitt

62,5 . 5434
7= B3 00w - 62 GO | LT
fein. Das gewihlte Profil reicht fomit noch nicht aus; es mufs das allerdings zu ftarke Profil Nr. 10 mit
der Wandftirke von 12mm und ¥ = 7395, # = 120 acm ausgefiihrt werden.

2) Fiir 60000kg bleibende und 40000kg mobile Laft foll eine 80Qcm lange, oben und unten ver-
drehbar gehaltene Freiftiitze (Fall 2) nach Fig. 554 mit 1,5cm ftarken Einlagen ausgebildet werden. Es
5 60 000 40000

1200 59 720
= 105,5 gcm ; ferner in Gleichung 159. o = 0,0002. Wird vorliufig Profil 6 (der Tabelle auf S. 192 im
vorliegenden Bande) gewihlt, fo ift fiir die Axe XX

S. 251 in Theil I, Bd. 1 diefes »Handbuches<) f= = 62,5 acm, Fiir Profil Nr. 10

ift (wieder .nach Gleichung 18., S. 251 in Theil I, Bd.’1 diefes »Handbuches«) f=

=2 }6’“ + 2.7+ 15 =388sem, & =385 — 14 = 24,5em, und
5o 11747 + 36 3(115+1,5) (11,5 i 245 Fooq L rpaes
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Es mufs fomit nach Gleichung 159. fein: # = G« 18985 = 397qem, That-

18383 — 0,0002 . 105,5 . 800°
{achlich it = 4 (36,0 + 1,5 .7) = 1909cm; es wird alfo Profil 7 mit # = 4 (88,s + 1,5 . 8,35) 405acm
auszufithren fein, da 6b noch v1e1 zu fchwach ift. Profil 7 ift nach dem vorgefithrten Rechnungsgange
jedoch noch befonders zu unterfuchen.

-

c) Kopf der Freiftiitzen.

Die Detail-Ausbildung der Stiitzenkopfe hingt derart von dem zu tragenden
Theile ab, dafs eine allgemeine Behandlung nicht thunlich erfcheint. Nur die
folgenden Regeln find fiir die Mehrzahl der Fille giltig.

Reicht die Freiftiitze nur durch ein Gefchofs, fo lagere man die zu tragenden
Theile genau centrifch, d. h. fo auf das obere Ende, dafs die Laft ftets im Schwer-
punkte des Stiitzenquerfchnittes wirkt. Triger lagert man daher am beften auf flach
abgerundete Schneiden. ; :

Reicht die Stiitze durch mehrere Gefchoffe, fo ift es bei Gufseifen in’ der
Regel zweckmifsig, die die Eaft aufnehmenden Theile nicht in fefte Verbindung
mit der Stiitze zu bringen, fondern einen gefonderten Gufsring mit den néothigen
Anféitzen 1°%) um die Stiitze zu legen, welcher fich auf einen Wulft der letzteren

.

102) Siehe die Conftruction der Freiftiitzen im Alhambra-Theater zu London: Zngng., Bd. 37, S. 539 u. fi.
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fetzt. Man gelangt auf diefe Weife unter allen Umftinden zu einfachen Gufsformen
und zur Moglichkeit der Erfiillung der letzten Regel, dafs die Stiitzen verfchie-
dener Gefchoffe ohne Einfiigung eines Zwifchengliedes und ‘ohne Quer{chnitts-
fchwichungen unmittelbar auf einander ftehen follen. :

Die Stiitzen verfchiedener Gefchoffe werden in der Regel gefondert hergeftellt
und greifen in oder dicht” iiber. der Kopf-Conftruction falzartig mit abgedrehten
Druckflichen unter Einlegung von Blei- oder beffer Kupferringen in einander.
Nur bei leichten Stiitzen werden die die Laft aufnehmenden Theile feft an die
Stiitze gegoffen, wodurch der Gufs erfchwert wird und die Gufsfpannungen fich
erhohen.

Bei fchmiedeeifernen Stiitzen nietet man zur Aufnahme der Laften Confolen in
die Schlitze fiir die Fiillftreifen, da diefe gegen Zerknicken zugefiigten Theile am
Kopfe nicht mehr erforderlich find. Fehlen die Schlitze, fo erfolgt die Befeftigung
an den vorfpringenden Flanfchen. Fiir die verfchiedenen Gefchoffe find auch diefe
Stiitzen neuerdings nach Abhobeln der Endflichen, néthigenfalls unter Einlegung von
Kupfer, ftumpf auf einander gefetzt 1°%), und es werden alsdann Seitenver{chiebungen
durch Einfetzen vorfpringender Lappen in den Fufs der oberen Stiitze verhindert,
welche in den Kopf der unteren greifen, oder es werden f{chmiedeeiferne Platten
eingelegt, welche dem Stiitzenprofile entfprechend oben und unten mit dem Hobel
ausgenuthet find. ;

Das ftumpfe Auffetzen ift. jedoch. nur bei vertical belafteten Freiftiitzen .zu-
liffig. Haben fie Biegung auszuhalten, fo miiffen gufseiferne Stiitzen entfprechend
tief in einander greifen (vergl. die Ausbildung der Fiifse unter d); fchmiedeeiferne
find entweder ohne Stofs durchzufiihren oder, wenn fie zu lang werden, vollftindig
zu verlafchen.

Getheilte Stiitzen kénnen entfprechend der Abnahme der Laft von unten nach
oben in den Gefchoffen fchrittweife verfchwicht werden.

d) Fufs der Freiftiitzen.

Jede Freiftiitze bedarf eines Fufses, welcher die Aufgabe hat, durch Erbreite-
rung der Bafis die hohe f{pecififche Preffung in der Stiitze auf die geringere zu
ermifsigen, welche auf Quader, Mauerwerk und Baugrund ausgeiibt werden darf104),
Im weiteften Sinne befteht daher der Fufs bei fchweren Freiftitzen aus der gufs-
eifernen Druckplatte, dem Grundquader und dem Fundament-Mauerwerk, von welchen
Theilen jedoch hiufig einer — am héufiglten der Quader — fehlt, mit anderen Theilen
vereinigt ift.

Der hier zu betrachtende Fufs der Freiftiitze im engeren Sinne ift die Druck-
platte, welche die Preffungsvertheilung auf den Quader oder das Mauerwerk herftellt.
Ihre Ausbildung hingt wefentlich davon ab, ob lediglich verticale Krifte wirken
und zugleich die Freiftiitze verdrehbar aufgeftellt fein foll (Druckplatte) oder ob die
Stiitze gegen Biegung oder Ausweichen beim Zerknicken eingefpannt fein .foll
(Ankerplatte).

103) Siehe die Conftruction der Freiftiitzen im neuen Packhof zu Berlin. Centralbl. d. Bauverw. 1884, S. 375,

104) Wie aus Theil I, Bd. 1, aus der nichften Abtheilung des vorliegenden Bandes und aus demr darauf folgenden
Bande diefes »Handbuches« hervorgeht, betrigt die zuliffige Prefflung im Mittel fiir Quader 20 bis 50keg, fiir Klinkermauerwerk
in Cement 11 bis 14ke, fiir gewdhnliches Backfteinmauerwerk 7 bis 8kg, fiir Beton 5 bis 6%g, auf den Baugrund 2 bis 4ke
pro lgem,



