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2> Winkeleifen kann offen mit Stehnieten oder gefchloffen mit Heftnieten angeordnet
fein. In beiden Formen erhilt er am beften Univerfalftofs (Fig. 462 u. 461).

Nach diefen einfachen Beifpielen laffen fich auch complicirtere Querfchnitte CiA
behandeln. Bei diefen ift noch mehr, als bei den obigen mehrtheiligen Querf{chnitten, Vc:;‘:‘npgiecx'l;negl’:n
die Regel von Wichtigkeit, dafs man den Querfchnitt fir die Berechnung in feine ein-  diefer Art.
fachen Theile (Binder, Platten, Winkelfchenkel, Stege und Flanfche von C-Eifen etc.)
zerlegen, fiir jeden den auf ihn entfallenden Antheil der den ganzen Conftructionstheil
beanfpruchenden Kraft ermitteln und auf diefer Grundlage die Verbindung fiir jeden
Theil fiir fich berechnen foll. Rechnet man fiir grofsere Gruppen von Querfchnitts-
theilen die nothige Stirke der Verbindung im Ganzen aus, fo wird man meift die
Verbindung fiir einzelne Theile der Gruppe zu ftark, fir andere zu fchwach ausbilden.

Sollen Theile von verfchiedener Querfchnittsgrofse vereinigt werden, fo ift die
Verbindung auf den fchwicheren einzurichten; denn da kein Theil mehr als die
feinem Querfchnitte entfprechende Kraft tragen foll, fo darf aus einem ftarkeren
Theile ftets nur fo viel Kraft an den fchwicheren abgegeben werden, als dem
Querfchnitte des letzteren entfpricht, und auf diefe Abgabe braucht demnach die
Verbindung nur bemeffen zu fein.

3. Kapitel
Eckverbindung, Endverbindung und Kreuzung von Eifentheilen.

Die in diefem Kapitel zu befprechenden Verbindungen f{ind fo mannigfaltiger i
Art, dafs nur eine Reihe von Beifpielen vorgefiihrt werden kann.

Die Berechnung diefer Verbindungen erfolgt auf Grund der Regeln, welche fiir
Vernietungen, Verfchraubungen und Keilverbindungen im 1. Kapitel gegeben wurden.

Die nachftehenden Beifpiele find nicht typifche Formen; die gewdhiten An-
fchliiffe konnen meift augly fiir eine Reihe anderer Fille ausgefiihrt, namentlich
konnen meift die Niete durch Schrauben erfetzt werden.

a) Eck- (L-) Verbindungen.
1) Verbindung zweier Flacheifen (Fig. 463 bis 467). Bei der Verbindung aye
in Fig. 463 ift das eine der beiden Flacheifen umgefchmiedet und hierauf mit dem e

zweiten vernietet; diefe hiufig angewendete Rahmenverbindung ift gegen Zug nur
wenig widerftandsfihig.

In Fig. 464 ift zur Verbindung eine gebogene Lafche aufgelegt, fo dafs die
Innenfeite glatt bleibt; foll innen keine Unebenheit vorhanden fein, f{o miiffen die
Niete innen verfenkt werden. Die Lafche kann auch innen liegen (vergl. Fig. 478).

Fig. 463. Fig. 464. Fig. 465. Fig. 466.
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Flach liegende Eifen konnen nach Fig. 465 verbunden werden; foll dabei

Drehung um den einen Niet verhindert werden, fo fiige man zwifchen die Flacheifen

ein Knotenblech ein, welches das Einfetzen eines zweiten

. Nietes in jedes Eifen, wie z. B. in Fig. 472 u. 476, ge-

ZI] ftattet. Werden hochkantig ftehende Flacheifen blofs durch

Niete verbunden, fo wird ein Verdrehen des einen, bezw.
beider, wie in Fig. 466, erforderlich.

Fig. 467 zeigt die Eckverbindungen eines Klemmbandes
fir mehrtheilige Holzftiele unter Verwendung von Keil- und
‘Eh‘?‘*:) Schraubenverbindung. Fiir Keile mufs das Band von vorn-

U herein entfprechend breit gewihlt und verdreht werden; fiir
Fig. 468. Fig. 4609. Schraubengewinde wird ein Zufammen{chweifsen von Flach-

- | — und Rundeifen néthig.

T 2) Fir Quadrateifen und Rundeifen find Ver-

N bindungsarten in Fig. 468 u. 469 dargeftellt, welche auch

| “ fir T-Verbindungen brauchbar find. Soll die Ecke glatt

‘ U fein, fo wird man fie durch Umbiegen, bezw. Umfchmieden
gerader Eifen herftellen.

3) Winkeleifen. Eine vollig glatte Ecke (Fig. 470) wird erzielt, wenn man
aus dem einen Schenkel ein dem Eckenwinkel entfprechendes Dreieck herausfchneidet,
den anderen umbiegt und die Fuge wieder zufchweifst. In Fig. 471 ift der eine
Schenkel fo weit befeitigt, dafs man den anderen zur Verbindung benutzen kann;
die Verbindung wird aber wenig fteif.

Fig. 467.

Fig. 470. Fig. 471. Fig. 473. Fig. 474.
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Eine beffere Verbindung entfteht durch befondere Lafchung jedes Schenkels
mit zwei Blechen (Fig. 472), von denen das eine ausgefchnitten, das andere um-
gebogen werden mufs; beide Lafchen find bequemer und beffer aufsen, als innen
anzubringen. Die Verbin-
dung in Fig. 473 bedingt

kA Tman Kropfung des einen Win-
(0.2 keleifens, wenn beide in

90070 einer Ebene liegen follen,

‘O ift iibrigens nur zu brau-

chen, wenn Verdrehungen
um die Axe des einen
Nietes nicht zu fiirchten
find. Fig. 474 ift zu ver-
wenden, wenn ein innen
glatter Rahmen gefordert
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ift, der mit grofserer Feftigkeit auch nach Fig. 475 gewonnen werden kann, fobald
man hier die Nietung innen verfenkt und das Knotenblech ausfchneidet.

4) E-Eifen koénnen ftehend (Fig. 476) und liegend (Fig. 477) zufammenftofsen.
Bei grofsen Profilen verbindet man die Stiicke im Stege mittels gebogener Lafche,
in den Flanfchen durch zwei ausgefchnittene Knotenbleche (Fig. 476); bei kleinen
Profilen find die Flanfche zum Nieten zu fchmal; man mufs fich daher hier mit
der Verlafchung des Steges begniigen, welche aufsen oder innen (Fig. 477) oder
beiderfeits erfolgen kann.

5) I-Eifen find felten in einer Ecke zu vereinigen. Da die Flanfche auch hier
meift fehr fchmal find, fo erfolgt die Verbindung durch gebogene Lafchen am Stege
nach Art der Fig. 490.

6) Bleche fiir Gefifse konnen in den Ecken nach Fig. 463 verbunden werden.
Da diefe Verbindung aber fchwach ift, fo findet man ] _
meift Winkeleifen zur Verbindung verwendet, welche Fig 418, -4
im Gefifse (Fig. 478) oder neben demfelben (Fig. 479)
oder beiderfeits eingefetzt werden oder die Bleche
nach Fig. 464 aufsen umfaffen.

7) Zufammengefetzte Querfchnitte kommen
in Eckverbindungen nur &dufserft felten vor.

b) End- (T-) Verbindungen.

1) Flacheifen konnen, wenn fie flach liegen, mit Fiillftiick nach Fig. 465
oder ohne daffelbe, wenn néthig unter Einfiigung eines Knotenbleches, auf einander
genietet werden. Stehen fie hochkantig, fo miiffen fie erft nach Fig. 466 um 90 Grad
verdreht umgefchmiedet werden. Ohne Verdrehung werden hochkantig ftehende
Flacheifen durch Winkellafchen nach Fig. 480, mittels Lochung und Keil nach
Fig. 481 oder auch mit Schraube auf angefchweifstem Rundeifen nach Fig. 467
verbunden. '

2) Rundeifen und Quadrateifen werden vereinigt, indem man ein Stiick
durchbohrt und an das andere einen Stift anfeilt, welcher durchgefteckt und kalt
umgenietet wird (Fig. 468), oder
man {chmiedet das Ende des einen Fig, 450, Fig. 411
um und zieht auf diefes und das

&= 7 A LN &t
andere Stiick einen Ring heifs auf, F [‘—‘B: }
deffen Schlufs meift offen gelaffen
wird (Fig. 469).
Mit Flacheifen kann eine End- 1 "H"' = mg
OQgpo

verbindung nach Fig. 499 erzielt wer-
den, indem man eine aus Bandeifen
gebogene Schelle um das Quadrat-

oder Rundeifen legt und mit dem Flacheifen verbolzt.

3) T-Eifen. Man fchneide an einem Stiicke das Ende des Flanfches weg,
biege den Steg um und niete oder {chraube ihn an den Steg des anderen Eifens;
um feitliche Verfchiebung zu verhindern, it der Flanfch des einen Eifens etwas in
den des anderen eingeklinkt (Fig. 482); die Verbindung hat eben fo wenig Feftig-
keit, wie die dhnlichen in Fig. 463 u. 471.

244.
C-Eifen.

245.
I-Eifen.

246.
Bleche.

247.
Zufammen-
gefetzte
Querfchnitte.

248.
Flacheifen.

249.
Rund- u.
Quadrateifen.

250.
T-Eifen.



