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durch kurze holzerne, von aufsen quer iiber und unter die Gurtungen gelegte Sattel-
ftiicke gefteckt, die Diagonalen mittels Zapfen zwifchen die Gurtungen eingefchaltet und
diefe fimmtlichen Theile
durch Anziehen der er- AT M : . A 2
wahnten Muttern feft zu- E
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fammengeprefit (Fig. 326). 54 4
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und welche von z

den Hiange- s s
eifen  durch- T :
fetzt werden : i _
(Fig. 327). Y

d) Armirte Balken.

Die Tragfihigkeit von Balken, welche fiir fich zu fchwach find, kann durch
Verbindung derfelben mit Hingewerken (Fig. 329 u. 331) oder Sprengwerken (Fig. 332)
erhoht werden, wobei diefe Hilfs-Conftructionen fiir kleinere und gréfsere Spannweiten
bezw. einfach und doppelt angewendet werden. ;

1) Hingewerkbalken.

It ein Balken von der Linge /, Breite 4 und Hohe /% (Fig. 328) verfiigbar, 164.
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zu tragen, woraus o zu beftimmen ift. Um P

den Reft 7 (1 — &) der Laft iibertragen zu

konnen, miiffen die Zugftangen auf jeder Seite bei einer grofsten zuliffigen Be-
anfpruchung z den nutzbaren Querfchnitt
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erhalten, wovon bei je zwei Zugftangen auf jede die Hilfte kommt. Werden die-

felben, wie gewohnlich, aus Rundeifen hergeftellt und an den dufseren Enden mit

Gewinden von 0,2 des dufseren Durchmeffers verfehen, fo betrigt deren Hufserer
Durchmeffer
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Die Gewinde werden gewohnlich durch eiferne, zur Zugftangenaxe normale
Querplatten gefteckt, mit Unlerlagsplatten verfehen und dann mittels ftarker Muttern
angezogen, wahrend die unteren Enden der Zugftangen Oefen erhalten, durch welche

Fig. 329.

ein eiferner, den holzernen Balken unterftiitzender Querbolzen gefteckt und durch
Splinte oder Schrauben feft gehalten wird (Fig. 329).
165. Ift ein Balken von den zuvor angegebenen Abmeffungen verfiigbar und in den

H?:;’ijl:k_ Entfernungen /, von feinen beiden Enden mit den gleichen Einzellaften 2 befchwert
balken.  (Fig. 330), fo kann er von jeder derfelben den Antheil
1 doi
) Fig. 330. , a P = G 7 : 65.
% . .tragen, woraus o zu beftimmen
A e iC 2 Zmmeeenes 3 it Um. den Reft P (1 — q)
‘ _______________________ AN 7 P : . diefer Laft iibertragen zu konnen,

miiffen die geneigten und wag-
rechten Theile der Zugftangen bezw. einen nutzbaren Gefammtquerfchnitt
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erhalten, woraus deren iufserer Durchmeffer wie vorher zu beftimmen ift. Die
Conftruction ift derjenigen der einfachen Hingewerkbalken analog (Fig. 331).
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Fig. 331.

2) Sprengwerkbalken.

166.

. Einfache Sprengwerkbalken (Fig. 332) beftehen aufser dem Hauptbalken aus

Einfache . A s N p .
Sprengwerk- J€ ZWwel zu beiden Seiten angebrachten, geneigten holzernen Streben, welche durch
batken. Schraubenbolzen mit jenen verbunden werden. Um ein Ineinanderpreffen der Streben
an den fich beriihrenden Hirnenden zu vermeiden, legt man hinreichend grofse Zink-,

Fig. 332.




