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Stahl
Kobaltlegierung
Hartmetall

Glas

Keramik

*Mikroemulsion = Oltropfengrésse < 2 pm (Konzentration 2 —5%)
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Werkzeugdaten

Max. Durchmesser
Lange bei Komplettbearbeitung
ab Werkstiicktrager-Vorderkante

Schleifweg X-Achse
Langsweg
Vorschubgeschwindigkeit
Nutzbare Tischflache fur Linette

Querschlitten Z-Achse
Querweg
Vorschubgeschwindigkeit

Hohenweg Y-Achse
Hohenweg
Vorschubgeschwindigkeit

Schleifkopf B-Achse

Schwenkbar in horizontaler Ebene
Schleifscheibenaufnahme mit Schnellspannung
Drehzahl stufenlos

Max. Schleifscheibendurchmesser

Schleifscheibenwechsler
Anzahl Magazinplatze

Werkstiicktrager A-Achse mit Direktantrieb
Aufnahme

Teilgenauigkeit

Max. Drehzahl

Institut fiir
Fertigungstechnik

200 mm

270 mm

{optional 360 mm)

530 mm
0-15 m/min
245 x 140 mm

320 mm
0 -15 m/min

400 mm
0- 15 m/min

240 Grad

HSK - EBOQ

2.000 - 12.000 U/min
{optional 20.000 Ufmin)

150 mm
2 (optional 4)

ISO 50
+/- 15"
600 U/min

{optional 1.000 U/min)



Auflésung
X-, Y- und Z-Achse
B- und A-Achse

Antriebsnennleistungen
Schleifspindel Spitzenleistung
Tischantrieb X-Achse
Werkstlcktrager A-Achse
Querschlitten Z-Achse
Schleifkopf Y-Achse
Schleifkopfdrehung B-Achse

Anschlusswert
Gewicht
'8'4 + 9,9 S
844 |
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0,0001 mm
0,0001 Grad

5 kW (cptional 16 kW)
2 kW
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2 kW
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2 kW

20 kW / 22,6 kVA
3.500 kg
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3 cC1 % # J° )) D
1 < C D1 C
=) + D . %
0 + < 1 C )LD
H )
lieferbare Kollaps-
Tvpische Elementhe- Aufbau Filter- Filterfein- Berst- . .
Einsatzbereiche zeichnung matte heiten druck iychie Ieekisle
(nm) (bar)
Arbeitsfilter in stationiren
Hvdraulikanlagen hohe Schomtzanf-
(bei Betriebsdruck vomn iber nahme
25 bar wird Einsatz eines hohe Partikelab-
Bypassventils im Filter mehrlagig abge- scheidung tiber ei-
empfohlen) Betamicron stittztes stermgefal- 135 1020 s nen weiten Diffe-
Nebenstromfilter im BN/HC tetes Meshpack mit | 7777 7 - renzdmckbereich
Kiihlkreislanf mit hohem Glasfaservhiesen hohe Bestindigke:t
Volumenstrom gegen Dmick- und
(z. B. Pressenhydraulik, Volimenstrom-
Papiermaschinen, Schwer- schwankungen
 maschinenbau)
hohe Schmutzanf-
Schutzfilter in stationiren nahme
Hvdraulikanlagen hohe Partikelab-
(bei Betniebsdnuck von iber mehrlagig abge- scheidvng tiber ei-
25 bar und sicherer Filtra- Betamicron stittztes stermgefal- (1351072 10 nen weiten Diffe-
tion in allen Betriebssituati- | BH/HC tetes Meshpack mit W, 777 " = renzdmickbereich
onen empfohlen) Glasfaservliesen hohe Bestandigkeit
Filtergehiuse obne Bypass- gegen Duck- und
ventil Volmmenstrom-
schwankungen
Filteranlagen mit hohen
Temperaturschwankun- hohe Partikelab-
Zen e o scheidimg
(zrober Viskositatsbereich) PRILARE T gefal geringer Druck-
z B. Mobilhydraulik oder | Mobilmikron SRl . » veriust
Anlagen, die mit dickfliissi- | MM o e o ausreichende
L Kunststoff-Faser-
gem Hydraulik- oder T Schmmtzanfnahme
Schmiers] betrieben werden R hochwertige Filtra-
(Getnebeban, Umlauf- oder tion im Saugbersich
Verlustschmierung)
Billigelement
gennge Partikelab-
scheidimg und
Einfache Hydraulikanlage emfach abgestiitz- Schmmtzaufnahme
mit schmutzimempfindli- tes stemgefaltetes {meist kem Multi-
chen handbetitigten Wege- | Papierelement orgamsches Pa- 10,20 10 Pass miglich)
ventilen PHC plervlies (meist 2 gennger Druck-
Filter wird mur als Alibi- phenolharzim- vertust
Funktion eingesetzt pregmiert) gernger Kollaps-
berstdmick (Bypass
zwingend notwen-
dig)
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Messwerte
pet [T [ops |

L0 Mim 325 (0,35

Maxl: 34.2°C
[C—T ]

Korrektur
Def eps |1au |

| -

Messwerte

Def 1] leps |
Lot [37,0 0,35
Lozhiw [51,3 0,35

Korrektur
Def eps |tau |
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6 Priflinge mit Medium OH 3454 (WZ .Nr 510-515)

Schleifscheibe CW RWT
Zustellung 1 u. Zustellung 2 { t= 3mm)

Strom [Ampere] Temperatur [Grad Celsius]
30
- 120
25
- 100
20
- 80
15 L 6o
10 L 40
. T . LIS A - L
0 0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Melpunkte - Anzahl
——Ampere Belastung ===Temperatur im Priifling bis zu 112,24° -Temp.Medium im Behalter
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clear all

close all

clc

file_ende= 'OH_3371 Mueller' ;
pr=dir(( "\" ,file_ende, \* txt' D;
names={pr.name};

sz = size(hames);
zaehl = 0;
for k=1:sz(2)

file = strcat([ "\ [file_ende, \" , char(names(k))]);
[Datum,Zeit,Templ,Temp2,Temp3,Temp4,Leistungl,
textread(file, '%s %s %f %of %f %f %f %f %*[Mn]' );

testl = ((char(Zeit)));
for i=1:length(testl)
test_sek(i,1) = str2double(test1(i,7:12));
test_min(i,1) = str2double(test1(i,4:5))*60;
test_std(i,1) = str2double(test1(i,1:2))*60*60 ;
end

Zeit_in_sek = (test_sek+test_min+test_std)-
(test_sek(1,1)+test min(1,1)+test_std(1,1));

%save(['.\',file(18:24)," ',;num2str(file(26:28)),".
'"Templ','Leistungl’)

figure

plot(Zeit_in_sek,Leistungl)

ylim([0,140])

zaehl = zaehl+1;

pfad=( 'c:\Users\Marc\Desktop\DIPLOMARBEIT\Schleifscheiben

Id_Coolgrind\Mathlab_Dateien\Diagramme\' );
name=([file_ende, " ' ,num2str(zaehl), “ipg" D;
print( “djpeg" , '-r300" ,[pfad name]));

hold on

plot(Zeit_in_sek,Temp3,

—~
~

Leistung2] =

mat'],’Zeit_in_sek

#H$#

studie_Oelhe



xlabel(  'Zeit in Sekunden' )
ylabel( ‘Stromaufnahme u Temperatur' )

Korrelation = corrcoef(Leistungl, Temp3)
maxTemp = max(Temp3)
%plot(Zeit_in_sek, Temp2,'r")

test(k) = trapz(Zeit_in_sek,Leistungl);

title([ 'File="  file, ' Zerspanungsleistung=" ,num2str(test(k)),
[As]" 1))
bums(k) = std(Leistungl,1);
clear Datum Zeit Templ Temp2 Temp3 Temp4 Leistungl  Leistung2

testl test sek test min  test std ;

end

Zerspanungsleistung=sum(test)/sz(2)
Standardabweichung=sum(bums)/sz(2)

% fid = fopen('F:\Unterlagen_Schrotti\Oelheld_Direk t\Oelheld_77.txt',
Irl);
% C = textscan(fid, '%c %c %c %c %c %c %c %c Y%c %oc %c

%*["\n]','Headerlines',8,'delimiter",";");
% fclose(fid);

%test = str2double(char(C(1,6)));
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