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b) Gusseisen und Gusseisen-Fabrikate.

Das Gufseifen ift entweder weifses (Spiegel-) oder graues Gufseifen. 165.

Nur das letztere ift wegen nicht zu grofser Hirte und Sprodigkeit und wegen 5"
grofserer Leichtfliiffigkeit brauchbar. Es hat auf dem Bruche eine hellbliulich-graue
Farbe mit betridchtlichem Metallglanz und feinkdrnigem Gefiige. Farbe und Gefiige

follen durchwegs gleich fein; nur in der Ndahe der Haut kann die Farbe etwas lichter

und das Gefiige feiner fein. Die Haut felbft foll glatt, rein und ohne Unterbrechung

mit regelmifsigen Flichen und fcharfen Kanten fein. Fleckiger, geflammter oder
gefladerter Bruch von verfchiedenfarbigem Eifen oder grofsen Kornflecken, ins-
befondere aber fichtbare Poren und Hohlungen, machen das Eifen unzuverliffig.

Es follte weich genug fein, um durch einen Hammer{chlag gegen eine Kante einen
leichten Eindruck zu erhalten. Luftblafen im Inneren erkennt man durch Abklopfen

der Oberfliche mittels eines Hammers.

Da fehlerfreier Gufs hauptfiéichlich unter Druck erzielt wird, follte der Architekt ftets fordern, dafs
Séulen, Rohren etc. in aufrechter Stellung gegoffen und am beften »mit verlorenem Kopfe«, d. h. einer
iiberftehenden Gufsmaffe verfehen werden, welche den Druck auf das Gufsftiick vermehrt, die Blafen in fich
aufnimmt und nach dem Erkalten abgefchlagen wird.

Da die Gufshaut eine grofsere Feftigkeit befitzt als das Innere und zugleich gegen Roft fchiitzt,
fo follte fie bei wichtigen Conftructionen nicht verletzt oder abgedreht werden.

Das Gewicht des Gufseifens wurde bereits in Art. 162, S. 184 erwdhnt. Das 6.
graue Gufseifen ift leichter, als das weifse. Je nach dem Graphit-Gehalt dndert fich W
das fpecififche Gewicht und die Feftigkeit, fo dafs leichteres Gufseifen weicher und
fefter ift, als fchweres.

Man unterfcheidet danach auch das graue Gufseifen, welches ftets Graphit-Gehalt zeigt, in mehrere
Nummern, welche von einander durch den Graphitgehalt und durch Hirte und Feftigkeit differiren.

Nr. 1 hat den hochften Graphit-Gehalt und liefert den {chonften und genaueften Gufs, ift aber wenig
hart und feft, daher es zu Giiffen fiir decorative Zwecke dient, wihrend fiir conftructive Zwecke, wo es
befonders auf Feftigkeit ankommt, die weniger graphithiltigen hirteren und fefteren Nummern 2 und 3
verwendet werden. Soll aufserdem die Oberfliche gegen Abnutzung befonders gefichert werden, fo wendet
man bei der Herftellung den Schalengufs an, d. h. es wird der hiirter gewiinfchte Theil im Modell
oder das ganze Modell nicht aus Sand oder Lehm, fondern aus Eifen genommen, welches die entfprechende
Negativform hat. Durch das rafche Erftarren bei der Beriihrung mit dem kalten Eifen nimmt der Gufs
je nach der Befchaffenheit des Eifens auf eine Tiefe von 3 bis 12mm die weifse kérnige Form an, wihrend
das Innere graues Gufseifen bleibt.

Die Grofse des Ausdehnungs-Coefficienten in Folge von Temperatur- 7.

erhohungen ift bereits in Art. 163, S. 184 angegeben worden. Eben fo wichtig, wie uﬁ“;f::?,:g‘;
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diefer, ift fiir gufseiferne Bautheile der fog. Schwindungs-Coefficient; der
Architekt, der Zeichnungen an eine Giefserei abliefert, hat das Schwindmafs, welches
linear 0,0104 betragt, jedesmal zu beriickfichtigen und auch anzugeben, ob die Zeich-
nung im Schwindmafsftab angefertigt ift oder nicht.

Ueber die Elafticitdt des Gufseifens find nur wenige Verfuche angeftellt
worden ; Buchanan, Fairbatrn, Hodglkinfon, Rondelet, Tredgold u. A. haben f{olche
vorgenommen. Der Elafticitdts-Coefficient ift zwifchen 672 und 1730t pro 1qcm
gelegen; nach Winkler kann er im Mittel zu 1000t pro 1dem angefetzt werden.
Die Elafticititsgrenze wird fiir Zug zu 0,44 bis Oys, fiir Druck zu 1,55 bis
1,94t pro 1 aem gefchidtzt; erftere betrigt ungefihr !, letztere Y5 des beziiglichen
Feftigkeitscoefficienten.

Die Feftigkeitsverhiltniffe des Gufseifens charakterifiren fich im Vergleich
mit jenen von Schmiedeeifen und Stahl durch die bedeutend hohere Druckfeftig-
keit gegeniiber der Zugfeftigkeit und durch die verfchiedenen Werthe fiir Zug-
feftigkeit, welche fich ergeben, fobald man daffelbe Material einmal auf Zug und
das andere Mal auf Bruch in Anfpruch nimmt. Nach den Verfuchen von Fazrbairn
und Hodgkinfon {chwanken die Werthe der diverfen Feftigkeiten wenig, je nachdem
das Gufseifen mit kaltem oder erhitztem Geblifewind erblafen wurde; hingegen er-
hoht fich die Druckfeftigkeit durch oftmaliges Schmelzen in bedeutendem Mafse.

Auch iiber die Zugfeftigkeit des Gufseifens liegen nur wenige ‘Verfuche
von Brown, Hodgkinfon, Rennie etc. vor. Die Coefficienten fchwanken zwifchen 660
und 2410kg pro 1acm und geben einen Mittelwerth von 1300kg pro 1 qem,

Die Druckfeftigkeit wurde insbefondere von Hodgkinfon und Rennie unter-
fucht und in den Mittelwerthen zwifchen 5680 und 8900kg pro 1 qem gefunden.
Man kann die Druckfeftigkeit wohl auch gleich der 6-fachen Zugfeftigkeit, d. i.
nahezu mit 7900kg pro 1 qcm anfetzen.

Fiir Abfcherungsfeftigkeit kann man nach Rankine durchichnittlich 1950 kg,
fir Bruchfeftigkeit im Mittel 2860kg pro 14cm annehmen; doch ift auf den letz-
teren Coefficienten die Quer{chnittsform nicht ohne Einflufs. Nach Winkler kann
man denfelben fiir den rechteckigen Querfchnitt zu 2800kg pro 1 9cm annehmen,
wihrend bei unfymmetrifch-I- férmigem Querfchnitt, je nachdem der Bruch durch
Zerreifsen oder Zerdriicken ftattfinden f{oll, die beiden Coefficienten 2100, bezw.
5300kg pro 19cm Anwendung finden konnen.

“Unter den Gufseifen-Fabrikaten, die im Handel vorkommen, {pielen Saulen
und Rohre die grofste Rolle. Die erfteren haben fehr verfchiedene Dimenfionen
und eine Aufserft mannigfaltige Geftalt erhalten. Fir Gufseifenrohre, die in
erfter Reihe fir Gas- und Wafferleitungen beftimmt find, allein fonft noch fiir
die verfchiedenartigften Zwecke benutzt werden, hat der » Verein deutfcher Ingenieure«
gemeinfam mit dem »Vereine der Gas- und Wafferfachminner Deutfchlands«
Normalien aufgeftellt, die fich auf Flanfchen- und Muffenrohre fammt zugehdrigen
Schiebern, Hihnen und Ventilen beziehen und in der nebenftehenden Tabelle nieder-
gelegt find.

Ferner finden fich Herdplatten in normalen Dimenfionsabftufungen, wie fie der
zweite ofterreichifch-ungarifche Eifen-Berathungstag aufgeftellt hat, ziemlich allgemein
im Handel vor. Eben fo erzeugen die verfchiedenen Hiittenwerke gerippte und ge-
riefte Platten fiir verfchiedene Zwecke, Wendeltreppen, Oefen, Gelinderftibe, Cande-
laber, Dachziegel, Dachfenfter etc. in beftimmten Formen und Grofsen, die in der
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Regel nach Nummern unterfchieden werden. Endlich feien noch Confolen, Unterlags-
platten, Triger, Laternenarme, Brunnenfchalen, Stallkrippen, Raufen, Gufs-Ornamente,
wie Rofetten, Lowenkopfe etc, erwdhnt. Einzelne diefer Fabrikate werden wohl auch
zum Schutze gegen Roft verzinkt oder mit einem Email-Ueberzug (letzteres nament-
lich bei Dachziegeln) verfehen in den Handel gebracht.

Normal-Tabelle
fiir gufseiferne Flanfchen und Schieber, Ventile, Hihne und Muffenrohre,

Gemeinfchaftlich aufgeftellt von dem Vereine deutfcher Ingenieure und dem Vereine der Gas- und Waffer-
fachminner Deutfchlands.
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