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Zerkleinern auffchliefsbarer Silicat-Gefteine gewonnen wird, giebt dem Mortel, auch dem fetten ‘Kalke,
hydraulifche Eigenfchaften. In geringem Mafse thut dies bereits das Ziegelmehl, in héherem Mafse der
Sand aus plutonifchen Gefteinen, namentlich aus Phonolith, Bafalt und Trachyt; im hochften Mafse end-
lich eignen fich dazu die in Art. 54, S. 118 als hydraulifche Zufchlige bezeichneten, meift vulcanifchen
Producte, namentlich manche Tufffteine, zu feinem Sande zerftofsen.

Die wichtigften Erforderniffe des Sandes find, dafs die Korner nicht zu klein und dafs fie von
moglichft {charfkantiger ebenflichiger Geftalt feien, ferner, dafs der Sand rein von erdigen Beftandtheilen
und zerfetzten Gefteinsfragmenten fei. Eine fefte Erhirtung des Mortels findet nur bei inniger Beriihrung
des Bindeftoff-Breies mit den Oberflichen des Sandes ftatt. Diefe wird aber verhindert, wenn ihm Schlamm-
oder Staubtheile beigemifcht find, welche die einzelnen Korner iiberziehen und fich fomit zwifchen diefe
und den Bindeftoff legen. Diefer Staub und Schlamm kann durch Wafchen entfernt werden.

Die Zug- und Druckfeftigkeit eines und deffelben Mortel-Bindeftoffes mit gleich viel Sand kann bei
verfchiedener Qualitit des Sandes viel ftirker variiren, als innerhalb derfelben Gruppe Feftigkeitsdifferenzen
in Folge verfchiedener Giite der Bindeftoffe vorkommen.

Es geht aus der S#fan'{chen Formel hervor, dafs die {cheinbare und {piter
die wirkliche Adhidfion um fo grofser fein mufs, je ndher die verbundenen Fliachen
gebracht werden konnen, d. h. je ebenflichiger fie {ind, und je grofser die 4. Potenz
der Beriihrungsradien ift, andererfeits je geringer die Maffe der verkittenden Sub-
ftanz gegeniiber der Maffe der Fiillfubftanz ift, die verkittende Maffe immer als
Fliiffigkeit betrachtet. Nun wichst aber die Zahigkeit nach PAfaundler mit dem
Ueberwiegen der feften Moleciile gegen die fliiffigen in zihen Fliiffigkeiten, genau
wie man das Stgfan'fche Gefetz felbft darauf anwenden konnte. Da nun gerade
Portland-Cement im angemachten Zuftande eine Mengung halbglafiger, an den
Aufsenflichen angequollener Splitter darftellt, welche, durch Wafferhiillen getrennt,
gegen einander verfchiebbar find, andererfeits Fettkalk eine Art Milch oder Emulfion
aufserordentlich kleiner, fefter, aber benetzter Theilchen, welche in oberflichlicher
Lofung begriffen leicht beweglich find und phyfikalifche Moleciile darftellen miiffen,
fo ift einerfeits der koloffale Unterfchied in der Bindekraft beider Mortelfubftanzen
zwifchen fich felbft, aber auch wieder die relativ grofsere Adhifionskraft des Aetz-
kalkes zu Sand und Mauerflichen begreiflich, fo wie die Thatfache erklirlich, warum
eine Mifchung von Portland-Cement und Fettkalkbrei eine bedeutend gréfsere Quan-
titit Sand eben fo energifch, d. h. unter gleicher Zugfeftigkeit verbindet als Portland-
Cement allein.

Der befte Mortel wird demnach jener fein miiffen:

1) welcher entweder die kleinfte Fuge iiberhaupt ausfiillt, vorausgefetzt dafs beide

Fugenflichen vollkommen benetzt find, oder

2) welcher bei Verwendung von Fiillfubftanzen zwifchen denfelben fie allfeitig
verbindend die geringfte Maffe ausmacht, felbft am feinkornigften ift,

3) deffen Sandzufatz véllig ebenflichig und leicht ohne grofse Zwifchenrdume in
einander verfchiebbar ift und mit dem Mortel gut adhdrirt, und

4) wenn fowohl Sand als Mortel eine grofse Selbftfeftigkeit erlangen.

Nach diefen Grundfitzen ergiebt fich die Clafiificirung und Charakteriftik der
verfchiedenen Mortelarten, fo wie deren Verwendung, wie folgt.

b) Luftmortel aus Fettkalk.

Je nachdem der Luftmortel als conftructiver Mortel (Mauermértel) oder als
palliativer und decorativer Mortel (Putzmortel) verwendet werden foll, ift feine
Bereitung und fein Gebrauch verfchieden.
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Das Aufquellen des durch das Brennen des kohlenfauren Kalkes erzeugten
Aetzkalkes, das fog. Lofchen des Kalkes wird am gleichmifsigften und ausgiebigften
bewirkt, wenn man den zu héchftens fauftgrofsen Stiicken zerfchlagenen gebrannten
Kalk in der fog. Kalkbank oder Kalkléfchpfanne mit Waffer befpritzt und
fogleich bei beginnendem Zerberften nach und nach, unter fleifsigem Riihren und
Zertheilen mit der Kalkkriicke, die zur Erzielung eines diinnfliifligen Kalkbreis néthige
Waffermenge zufetzt. Regen-, Flufs- und Teichwaffer find hierzu am geeignetften;
Brunnenwaffer ift weniger gut, kohlenfiurehaltiges und Seewaffer gar nicht verwendbar.

Zuweilen wird diefer diinnfliiffige Kalkbrei, der haufig Kalkmilch genannt
wird, ohne Weiteres zur Herftellung von Mortel verwendet; da er jedoch unauf-
gefchlofiene Theile von Aetzkalk enthilt, ift feine fofortige Benutzung nicht 6ko-
nomifch. Es empfiehlt fich vielmehr, befonders wenn Putzmértel erzeugt werden
foll, die Kalkmilch einzufumpfen. Zu diefem Zwecke wird diefelbe aus der feit-
lich mit einem Schieber verfehenen Kalklofchpfanne in die darunter befindliche
Kalk- oder Sumpfgrube abgelaffen. Bie Winde der letzteren follten gemauert
oder verfchalt fein, damit das Eindringen von Regen- und Schneewaffer verhiitet
ift; die Sohle bleibt offen, fo dafs ein Theil des Waffers in den Boden verfickern
kann. Der in der Sumpfgrube befindliche Kalkbrei wird gehorig bedeckt und ver-
bleibt dafelbft einige Wochen lang, oft wihrend eines ganzen Winters und noch
linger. Waihrend diefer Zeit verfickert oder verdunftet das iiberfchiifige Waffer;
die frither nicht aufgefchloffenen Kalktheilchen l6fen fich auf, und unter einer Haut
von kohlenfaurem Kalk, welche fiir die Mortelbereitung unbrauchbar ift und defs-
halb vor der Verwendung abgenommen werden mufs, erlangt der eingefumpfte
Kalk (wie fchon auf S. 115 angedeutet wurde) eine teigartige Confiftenz; er kann
alsdann aus der fteifen Maffe ausgeftochen werden und ift als fteifer Kalkbrei
oder Kalkteig zur Mortelbereitung geeignet.

Der in der Kalkgrube befindliche Kalkbrei enthilt zwifchen 60 und (4 Procent Breiwaffer. Ein
Theil davon verdunftet; ein anderer Theil, wie eben gefagt wurde, verfickert in den Boden unter L&fung
und Wegfiihrung der im Kalk vorhandenen Alkalien. Schon aus diefem Grunde ift zu empfehlen, niemals
frifch geldfchten Kalk zu Putzmértel zu verwenden, weil durch die noch vorhandenen Alkalien niffende
Stellen an den Mauerflichen entftehen. Aufserdem kommt, befonders bei nicht ganz frifchem Kalk, eine
Anzahl griefiger, erft allmihlich fich zertheilender K&rner vor, welche im Martel der Mauer felbft aufquellen
und fo Abblittern erzeugen konnten. Die Urfache hiervon liegt in der grofsen Begierde, womit Aetzkalk
aus der Luft Waffer und dabei auch Kohlenfiure anzieht, wodurch das rafche tiefere Eindringen des Lofch-
waffers verzdgert wird.

Damit hingt auch die fcheinbar verfchiedene Ausgiebigkeit eines und deffelben Kalkes nach ver-
fchieden langer Ablagerungszeit vor dem Lofchen zufammen. Will man gebrannten Kalk ohne Schaden
linger aufbewahren, fo bedeckt man ihn mit einer dicken Lage an der Luft zerfallenen Kalkes, wodurch
der Feuchtigkeit und Kohlenfiure der Zutritt verwehrt wird.

Durch blofses Befpritzen mit Waffer bis zum Zerberften gedeiht der Kalk na-
tiirlich viel weniger; er behdlt aber dabei eine grofsere Dichte und kann in Pulver-
form, in gefchloffenen Gefiffen oder Rdumen und vor weiterer Feuchtigkeit gefchiitzt,
fehr lange aufbewahrt werden, wie es in Holland und Schweden allgemein gebriuch-
lich ift¢?). Dann aber verliert der Kalk viel von feiner Ausgiebigkeit, da es fcheint,
als ob das vollige Aufquellen nur 7z statu nascendi des Hydratifirens eintrete. Dafiir
aber fchwindet auch folcher Mortel ungleich weniger, wie einer aus Grubenkalk,

69) Notizbl. d. deutfch. Ver. f. Fabr. v. Ziegeln etc. 1870, S. 77.
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Diefe Lofchweife ift im Wefentlichen identifch mit dem bei den hydraulifchen Kalken
allgemein iiblichen Verfahren der Trockenlofchung (fiehe Art. 65, S. 125), welche
auch fiir Fettkalk manchmal Anwendung findet. In allen diefen Fillen betrigt das
Gedeihen des Kalkes bedeutend weniger als beim naffen Lofchen nach der
erfteren Weife.

Die Waffermenge, welche der Kalk hierbei benéthigt, um das Maximum der
Aufquellung und colloidalen Vertheilung zu erlangen, ift abhingig von feiner Aus-
giebigkeit und diefe von der Reinheit und unveridndert frifchen Befchaffenheit des
Kalkes. Da diefe aber verfchieden find, fo erfcheint es gerathen, die Waffermenge,
welche eine unbekannte Kalkforte erfordert, vor dem Léfchen zu ermitteln 79). Nach
Stingl geben 508 reiner Aetzkalk vom {pecifilchen Gewichte — 2,3396 oder rund
2,24 mit 580¢ Waffer unter Contraction 572,s cbem Kalkbrei von einem {pecififchen
Gewicht = 1,1007 und von fo diinner Confiftenz, dafs der Brei bequem aus einem
Glafe ausgegoffen werden kann, aber doch noch einen Glasftab aufrecht ftehen lifst,
ohne dafs eine Trennung von Waffer un8l Brei dabei erfolgte. Mit fteigender Ver-
unreinigung zeigen fich folgende Ausgiebigkeiten:

Gehalt an Calcium-Oxyd 98,06 97,98 94,68 Procent

50 g brauchen an Waffer 552,5 452,0 249,0 Cubik-Centim.
50& geben diinnen Kalkbrei 543, 438,4 2335 o
Specififches Gewicht deffelben 1,107 1,145 1,280.

Diefer Kalkbrei ift betrichtlich diinner, als man gewohnlich in der Praxis
arbeitet; daher erfcheinen auch die Ausgiebigkeiten viel bedeutender. Denn fiir
die Ausgiebigkeit des Mortels ift nicht der diinnfliffige Breizuftand, fondern der
wafferfteife Zuftand des Grubenkalkes das richtige Mafs. Diefer zeigt, wie fchon
gefagt, eine Zufammenfetzung von 64 bis 60 Procent Waffer auf 36 bis 40 Procent
Kalkhydrat 71). Es verbleiben fomit in dem, aus 1 Gewichtstheil Aetzkalk erhaltenen
fteifen Kalkbrei von dem beim Léfchen zugefetzten Waffer:

zundchft als Hydratwaffer chemifch gebunden, je nach der Reinheit

des verwendeten Kalkes . . . . . . . . . . . . . 0,32 bis 0,25 Gewichtstheile
fodann das nach dem Verfickern und Verdunften noch feftgehaltene

Waffer, welches nach obiger Zufammenfetzung % bis Z—g des

Kalkhydrat-Gewichts betriigt, alfo von 1,52 bis 1,25 Gewichts-

theilen . -« .+ .+ 2,5 bis 1,88 )

zufammen: 2,67 bis 2,13 Gewichtstheile.

Diefe Zahlen, ftimmen mit der praktifchen Regel ziemlich iiberein, auf 1 Ge-
wichtstheil gebrannten Kalk 2 bis 3 Gewichtstheile reines Waffer zuzufetzen. Man
kann daher aus 1 Gewichtstheil gebrannten Kalk 3,67 bis 3,8 Gewichtstheile
fteifen Kalkbrei oder durchfchnittlich aus 100 kg gebrannten Kalk 340kg Kalkbrei
gewinnen,

Viel fchwankender und unficherer find die Ermittelungen beziiglich der Volum-
verhiltniffe, da befonders das Gewicht des gebrannten Kalks bei gleichem Volum fehr
verfchieden angegeben wird 72), wihrend das Gewicht des fteifen Kalkbreis beftandiger

1) Wie hierbei zu verfahren, fiehe: Scheffers, A. Handbuch des biirgerlichen und lindlichen Hochbauwefens. Leipzig
1865. S. 115.

1) Nach Stokmann-Kerl 62 bis 58 Procent Waffer auf 38 bis 42 Procent Kalkhydrat.

72) Fiir 111 gebrannten Kalk in Stiicken und mit Zwifchenrdumen gemeffen 80 bis 108kg, fiir gebrannten Kalk ohne
Zwifchenrdume 125 bis 180 kg, fiir gepulverten Aetzkalk 130 bis 140kg, comprimirt 230 ke.
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ift. Wenn das Gewicht von 1 hl gebrannten Kalkfteinftiicken fammt Zwifchenrdumen
wie gewdhnlich zu 80 bis 90kg, das Gewicht von 11l fteifen Kalkteigs zu 130 bis
140 kg angefetzt wird, fo ergiebt fich aus den fo eben ermittelten Gewichtsverhiltniffen,
dafs 1 Volumtheil gemeffene Kalkfteinftiicke mit 1,7 bis 2,4+ Volumtheilen Waffer
1,5 bis 2,5 Volumtheile fteifen Kalkteig liefern.

Auch diefes Ergebnifs ftimmt mit den in der Praxis geltenden Zahlen fiir die
Ausgiebigkeit des Fettkalks ziemlich iiberein. Eine doppelte Ausbeute an geléfchtem
und eingefumpftem Kalk aus dem im Handel vorkommenden gemeffenen Kalk
ift als eine gute zu bezeichnen.

Da der Fettkalk nur mit Sand, und zwar mit betrichtlichem Sandzufatz zur
Verwendung kommt, ift die Befchaffenheit des letzteren von grofser Wichtigkeit.

Zu Grundmauern und iiber der Erde ftehendem Bruchfteinmauerwerk, welches
grofsem Druck ausgefetzt ift, verwendet man zweckmailfsig groben Sand (von 1 bis 2 mm
Durchmeffer der Korner), untermifcht mit feinerem Sand. Die hierzu erforderliche
Menge Kalkbrei ift fehr wechfelnd, je nach den Zwifchenriumen deffelben, und ift
fir Mauerwerk unter der Erde zu s bis s, bei Mauerwerk iiber der Erde zu
2 bis 2j5 des Sandquantums anzunehmen, Dabei betrigt das erhaltene Mortel-
quantum nach Zzurek, wenn man 1l Kalkbrei (von 131 kg Gewicht) mit 3 bl Bau-
fand (von 3844,5 kg Gewicht) zufammenmifcht, 2,5 bl Mortel.

Zu Tagmauerwerk aus undurchlaffigen Steinen verwendet man den Mortel
moglichft fteif, weil ja bei diefen das Breiwaffer nicht durch Abfaugung der Waffer-
flichen, fondern blofs durch allmihliche Verdunftung entweichen kann. Insbefondere
ift dies bei Mauern aus Klinkern defshalb néthig, weil durch den Druck der Steine

6o.
Mauermértel.

direct Waffer ausgeprefst, die Reibung an den Beriihrungsflichen dadurch fehr ver- -

mindert und die Steine felbft dadurch beweglich, »{chwimmend« wiirden. Hingegen
ift zu Mauern aus Backfteinen und pordfen Haufteinen ein fatter, zwar nicht mit
blankem Waffer in der Morteltruhe ftehender, aber leicht beweglicher Mortel an-
gezeigt , damit das Porenwaffer in die Steine langfam, unter Mitnahme der feinften
Breitheilchen und dadurch Vergrofserung der Adhifion, ohne Entziehung der Plafti-
citait hinwandern kann. Dagegen wird oft und vielfach gefehlt, befonders durch zu
grofse Diinnfliffigkeit bei gleichzeitig zu hohem Sandzufatz, wodurch meift die
Plafticitit und damit die Bedingung der Verkittung fchon aufgehort hat, bevor der
deckende Stein aufgefetzt wird, was natiirlich zur Folge hat, dafs eine Verbindung
iiberhaupt nicht ftattfindet und der Stein fich von der Fuge trennt. Wie oft fieht
man diefe Erfcheinung beim Abbrechen von Mauern. Der hiezu verwendete Sand
foll mittelkornig fein (0,5 bis 1 mm Durchmeffer der Korner) und wird durchfchnitt-
lich im Verhiltnifs 1 : 2,5 verwendet. Nach Zzurek betrigt die Ausgiebigkeit einer
folchen Mifchung bei gleichen Materialien wie oben: 1 Volumtheil Kalkbrei | 2,5 Vo-
lumtheile Sand — 2,2 Volumtheile Mortel.

Nach Newmann™) trigt der fette Kalk nichts zur Maffebildung bei, fondern verfchwindet in den
Zwifchenriumen der Sandkorner. Auch bei Anwendung weniger fetter Kalkarten kann diefes feftgehalten
werden, da nicht 16sliche, zur Maffebildung beitragende Nebenbeftandtheile in zu geringer Qualitit vorhanden
find, um beriickfichtigt zu werden. Da mun der in lockerem Zuftand gemeffene Sand mit Kalkmilch
durchgeriihrt fehr zufammenfillt, da ferner viel Sand beim Bauen verloren geht, fo kann angenommen

73) Manger, J. Hiilfsbuch zur Anfertigung von Bau-Anfchligen etc. 4. Aufl. Von R. Neumann. Berlin 1879. Erfte
Abtheilung, S. 104.
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werden, dafs 4cbm lockerer Sand nur 3 cbm Mértel geben, und es ift daher die Ausbeute bei der Mifchung von 1h
Kalkteig zu 3h! Sand etwa 2,25hl Mortel, bei der Mifchung von 1hl Kalkteig zu 2,5hl Sand nur 1,9hl Mortel.

Zu Putzmortel nimmt man beim erften Bewurf mittelgroben (mit Kies gemengten)
Sand, und zwar Kalk zu Sand im Verhiltnifs von 1 : 2; man nimmt den Bewurf
{ftets diinn, nicht iiber 5 mm ftark, und fo oft, bis anndhernd die gewiinfchte Dicke
erreicht ift. Zwifchen jedem Auftragen der groben Mortelmaffe wird gewartet, bis
das Abfaugen des Breiwaffers bis zur Oberflache gelangt und dafelbft ein gewiffer
Erftarrungszuftand eingetreten ift. In diefer Weife begegnet man ungleichméfsigem
Schwinden und damit der Bildung von Schwindungsriffen.

Dariiber bringt man, je nachdem blofse Fliche oder Gefimsprofile etc. ge-
fordert werden, einen zweiten Bewurf von einem fetteren Mortel mit feinem Sande,
1:1' bis 1:1, wobei ebenfalls auf geringe Dicke der Anwiirfe und Anziehen-
laffen der ganzen Fliache genau Riickficht zu nehmen ift, oder noch einen dritten
mit feinftem Sande, im Verhiltnifs 1 : 1, der ebenfalls diinnfchichtig in zwei Lagen
aufgetragen wird.

Am ficherften wird der Bildung von Schwindungsriffen jedoch vorgebeugt,
wenn man zu jeder Lage eine -Quantitdit Roman- oder Portland-Cement giebt und
zwar von innen nach aufsen weniger, fo dafs dem inneren Rohbewurf am meiften
Cement, etwa 11, dem dufseren am wenigften Cement, etwa 20 von der verwen-
deten Menge Kalkbrei zugefetzt wird. Ein #hnlicher Putz von Ambrofelli erhielt
vom Verein zur Beférderung des Gewerbefleifses in Preufsen einen Preis 74).

Es kommt hiernach vor Allem auf gleichmaifsige Porofitit der Mauer und auf
gleichmifsigen Gehalt der Maffe an Breiwaffer, fowohl der Fliche als der Dicke nach, an.

Die kiinftlerifche Verwendung des Luftmortels zur Wanddecoration bezieht

" fich auf die Ausfiihrung von Sgraffiti und auf die Herftellung des Grundes fiir

Fresco-Malerei. Von der Technik beider, fo wie auch vom Wandputz iiberhaupt
wird noch im III. Theile dieses »Handbuches« (Abth. III, Abfchn. 1, A. Kapitel
iiber »Putzbau«), vom Deckenputz in demfelben Theile (Abth. IV, Abfchn. 5, Kapitel
iiber »Behandlung der Deckenflichen«) eingehend die Rede sein.

Der feinfte Mortel aus Fettkalk dient zu Stuck. Man verfteht darunter
gewohnlich eine Mifchung des Fettkalkes mit Gyps, welch letzterer, felbft in geringer
Quantitit zugefetzt, den Putzmortel gefchmeidiger, zum Ziehen von Gefimfen geeig-
neter macht und die Erhidrtung befchleunigt. Zu 2 bis 31 Fettkalk wird dabei
11 Gyps zugefetzt, Hierher gehort ferner der in der Barock-Zeit hiufig verwendete
Relief-Stuck; dies ift altabgelagerter Fettkalk, welcher mit gefiebtem Marmorftaub
in folchem Verhiltnifs gemengt und zu lange plaftifch bleibendem Teig geformt
wurde und aus welchem die Relief-Decorationen boffirt wurden. Heute wendet man
hierzu an Aufsenwinden meift Cement- oder Terracotta-Verzierungen, im Inneren
Gyps an.

Als Stucco luftro ift eine Marmor-Imitation bekannt und neuerer Zeit wieder
mehrfach im Schwunge, welche in der Weife hergeftellt wird, dafs man fehr fetten
alten Kalk mit 2 Theilen eines polirfahigen Mineralftaubes, aus Marmorftaub oder
Alabafterftaub etc, beftehend, mengt und der Maffe den Grundton des zu imitirenden
Marmors giebt.

Diefer feine Mortel wird auf einem Rohputz ca. 5 mm dick aufgetragen und

74) Polyt. Journ. Bd. 2135, S. 565.
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zuerft nach dem Ebnen mit einem mit Flanell iiberzogenen Reibbrette verrieben,
fodann mit einer Polirkelle oder mit Glasreibbrettern geglittet,

Die Adern, Flecken und Wolken werden auf den noch naffen Verputz gemalt
mit einer Maffe aus diinnfliffigem feinften Stucco-Mortel, welcher die Farben nebft
Ochfengalle oder Cafein-Lofung eingeriihrt werden; dabei fucht man nur auf dem
Kalkgrund zu malen, ohne die Farben einander deckend zu verwenden. Sind die
Farben fo eingefogen, dafs fie mit dem Finger nicht mehr abfirben, fo iiberzieht
man die Flache mit einer Politur aus einer Lofung von 20 Theilen Wachs in
fiedendem 60-procentigem weinfteinfaurem Ammoniak (Sal tartari), wozu noch ca.
20 Theile gefchnittene Seife kommen. Der Glanz wird durch hochft forgfiltiges,
ftrichweifes Bearbeiten mit der Polirkelle hervorgebracht, und erfordert dies grofse
Uebung und geduldige Sorgfalt.

Schliefslich find hier unter den aus Luftmortel hergeftellten Bauftoffen noch
jene kiinftlichen Steine zu nennen, welche aus einer Mifchung von frifchgelofchtem
Kalk, fcharfem reinen Quarzfand (Mifchungsverhiltnifs 1 : 6) und Waffer geformt
werden; es find dies die fog. Kalkfandfteine.

Quarzfand und Kalkpulver werden abwechfelnd iiber einander gefchichtet und durch Mafchinen
innig vermengt. Hierauf erfolgt die Benetzung mit Waffer, jedoch nur in folchem Grade, dafs die Maffe
unter Druck etwas Feuchtigkeit, keinesfalls Tropfen abgiebt. Die Maffe bleibt 1 bis 2 Tage zum Zweck
des Abtrocknens liegen, woranf das Preffen der Steine erfolgt. Das Trocknen der geformten Steine ge-
fchieht an der Luft, am beften an fonnigen Orten mit Luftzug. Obwohl das eigentliche Erhirten erft
nach vielen Wochen vollendet ift, konnen die Steine hiufig fchon nach 8 bis 12 Tagen zum Vermauern
verwendet werden 7).

c) Mortel aus magerem und aus hydraulischem Kalk.

Die Mortel aus magerem und aus hydraulifchem Kalk werden hier gemein-
fchaftlich behandelt, weil ihre Verwendung ganz die gleiche ift und eine fcharfe Grenze
zwifchen beiden iiberhaupt nicht exiftirt,

Beim Lofchen des mageren Kalkes wird die Methode des Trockenlé{chens
mit Vortheil in Anwendung gebracht. Das Verfahren hierbei ift verfchieden, je
nachdem er activ, d. h. wihrend des Lofchproceffes zur Verwendung gelangt, oder
je nachdem er paffiv als gelofchtes Pulver verwendet wird.

Im erften Falle werden die Stiicke auf einem ebenen Bretterboden in runde,
flache, 50 cm hohe Haufen gelegt und ringsherum der zur Mortelbereitung néthige Sand
in abgemeflener Quantitit gegeben, Sodann wird er mit Waffer befpritzt und wihrend
des Lofchens unter forgfam abgemeffener Walfferzugabe mit dem Sande vermengt
und nach tiichtigem Durchkriicken als ganz fteifer Mo6rtel noch warm vermauert, Auf
diefe Weife giebt er rafch anziehenden, der Feuchtigkeit und je nach der Hydrau-
licitit auch dem Waffer rafch widerftehenden Mortel von grofserer Feftigkeit, aber
geringerer Ausgiebigkeit.

Diefe befonders bei den Italienern und Franzofen beliebte Manier ift uralt und
hat fich bei Briicken- und Wafferbauten hauptfichlich bewihrt. Im Grunde genommen
ift fie nahezu identifch mit der Herftellung des fchon in Art, 52, S. 115 erwihnten
Loriof {chen Mortels aus Fettkalk,

75) Niheres iiber Erzeugung und Verwendung der Kalkfandfteine in: Kraufe, F. Anleitung zur Kalkfandbaukunft.
1851. — Engel. Der Kalk-Sand-Pifébau. 3. Aufl. Leipzig 1855. — Bernhardi, A. Die Kalkziegelfabrikation und der Kalkziegel-
bau auf ithrem gegenwirtigen Standpunkt etc. 4. Aufl. Eilenburg 1873.

64.
Kalkfandfteine.

65.
Trockenes
Léofchen.

66.
Active
Kalk-
verwendung.
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