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Je nachdem der Herd aus kieselsiurereichen (Dinassteinen) oder
basischen Materialien (Magnesit, Dolomit, Chromeisenstein) hergestellt ist,
unterscheidet man auch hier eine saure (gewdhnlicher Martinprocess) und
eine basische Modification (basischer Martinprocess), von welchen fiir den
Zweck der Entphosphorung letztere allein anwendbar ist.

Wie bei jenem basischen Processe, wird auch bei diesem hartes
Metall nur auf dem Umwege durch weichstes Eisen erzeugt, welcher Weg
auch beim sauren Processe der gewdhnliche ist.

Mangel an Abfillen, Alteisen, kann man solche theilweise, oder
auch wohl ganz, durch Erze ersetzen (Erz-Martinprocess), fir welche
Arbeiten, der besseren Widerstandsfdhiglkeit gegen die Schlacke halber,
der basische Ofen vor dem anderen stets den Vorzug hat.

6. Trockenfrischen, Gliihstahlerzeugung.

Wiihrend bei allen bisherigen Processen das Metall den flissigen
Zustand durchléuft oder selbst bis ans Ende behiilt, ist dies beim Trocken-
frischen mnicht der Fall. Deshalb kann aber durch diesen Process im
Wesentlichen auch nur Kohle abgeschieden werden.

Um den Process durchzufiihren, bettet man Lamellen von Roheisen

(weissem oder halbirtem), — bei Erzeugung von Temperguss die betref-
fenden Gusswaaren, — mit sauerstoffabgebenden Materialien -~ gerdstete
Eisenerze, Hammerschlag — in gemauerte Kisten (Cementstahlofen)

oder Tiegel ein, und setzt diese eine entsprechende Zeit — bei Gliihstahl-
erzeugung an vier bis fiinf Wochen — einer guten Gliihhitze aus.

Die Kohle wird nur aussen verbrannt. Da sie aber andererseits das
Bestreben hat, sich im festen Metalle gleichmissig zu vertheilen, gibt das
kohlenreiche Innere immer wieder Kohle nach aussen ab, bis endlich
das ganze Stiick entsprechend kohlearm geworden ist.

Dem ganz entsprechend, behilt, bis man zu ganz weichem Eisen
gelangt, das Stiick stets einen nach innen zunehmenden Kohlengehalt, also
bei weicherer Oberfliche einen hirteren Kern.

C. Secundidre Processe.
1. Cementstahlerzeugung.

Kohlearmes Eisen nimmt, in Berihrung mit fester Kohle erhitzt,
solche wieder auf, u. zw. umso mehr, je linger die Dauer des Processes
und je hoher die dafir angewendete Temperatur ist. Darauf beruht der
Process der Cementstahlerzeugung.

Schmiedeisen in Stangenform wird in abwechselnden Lagen mit
Holzkohlenklein in feuerfeste Kisten eingebettet, die, oben gut gedeckt,
in eigenen Oefen von allen Seiten gleichmdassig erwdarmt werden.
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Nach 8 bis 12 Tagen erhilt man Stahl von 08 bis 1-2%, Kohlen-
gehalt, und im Uebrigen von der Zusammensetzung des eingesetzten Eisens,
der, his die Maximalkohlung bei einer gegebenen Temperatur erreicht ist,
aussen kohlenreicher, also hirter ist, als innen.

Die Aufnahme der Kohle erfolgt besonders gierig, wenn sich das
Metall im heissflissigen Zustande befindet. Auch vertheilt sich i dem
Falle die Kohle gleichmiissiger und kann eine hohere Kohlung, ungefihr
bis zu 41/,%,, erreicht werden.

Dieser Process der Kohlung fliissigen Metalles, auf den Verfasser vor
sechs Jahren aufmerksam machte, fand erst in der letzten Zeit in der Praxis
Eingang, hat aber bereits ziemliche Bedeutung gewonnen.

2. Gussstahl.

Das Studium der Gussstahlfabrikation fiihrt uns zuriick in das vorige
Jahrhundert. Benjamin Huntsman, ein Uhrmacher in der Gegend von
Sheffield, wurde durch die Nachtheile, welche mechanische Verunreinigungen
und Ungleichmissigkeiten in den bisherigen Stahlsorten, bei der Erzeugung
feiner Uhrfedern veranlassten, auf den Gedanken gefiihrt, das Material
durch Umschmelzen schlackenfrei zu machen, und erzeugte zuerst
fliissigen Stahl.

Noch gegenwiirtic wird Gussstahl in ganz dholicher Weise wie
damals “erzeugt.

Stahlgebende Materialien, als: Frisch-, Puddel-, Cement-, Gliithstahl,
in neuerer Zeit auch Bessemerstahl, fir sich oder gatirt mit weichem
Eisen, - auch wohl mit Roheisen und weichem Eisen, oder diese beiden
allein, Roheisen und Eisenerze (Uchatiusstahl), endlich weiches Eisen,
oder reine reiche Erze, denen eine entsprechende Menge Kohle beigemengt
wird, werden in Tiegeln aus feuerfester Masse (Thon, Graphit und Thon etc.)
in Quantititen von ca. 30 bis 50 kg umgeschmolzen.

Hiezu sind, wie in alter Zeit, auch noch heute zum Theile wenig
iiber die Tiegel hinaufreichende kleine Schachtéfen, die mit verkohlten
Brennmaterialien, Coaks, Holzkohlen, geheizt werden, in Anwendung,
doch ist man neuerer Zeit vielfach zu Siemens-Flammdfen tibergegangen.

Das so erhaltene fliissige Product kann in beliebige Formen gegossen
werden (Gussstahl-Guss), oder wird, fiir den Fall weiterer mechanischer
Verarbeitung, durch Erstarrenlassen im- Tiegel selbst, oder Ausgiessen in
gusseiserne Coquillen, in- Blockform gebracht.

D. Arbeit auf Stahl und Arbeit auf Eisen.

Sobald das Rohmaterial entsprechend rein von schidlichen Ver-
unreinigungen ist, kann durch die Flusseisenprocesse ohne Aenderung
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