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Dag Beuteltud) ift ein gazefdvmiged (wollened) Kammgarngerwebe, da
feibene ®agze bei der Jnanfprudmahme ded Riittelnd wohl nidht ausdhalten
wiirde.

Cine vieljahrige Crfahrung hat gelehrt, daf man mit Steinen von
mittlever Havte in einer Stunbde (bet gut eingevichtetem Jeuge) 2 hl
mahlen fonme, und die befte Art von Beuteltud), bdeffen man fidh unter
diefen BVerhdltniffen bedienen fann, ift dag, im Handel mit Nr. 15 be-
seichnete, oder man faun aud) von Nr. 15 ein Ober- und Nv. 16 ein
Unterblatt nehmen, bei weldyer Cinvidhtung man nidht allein ein fehr guted
Mehl, fondern dasdfelbe aud) in der gquoftmoglihen Menge erhalten wird.

Das fogenannte Beutelgefdhivr heift, je nad) feiner Konftruftion, das
®abelzeng, fleine Hebegeug und grofe Hebegeng. Dev Jwed ift, bet jedem
derfelben Bibrationen ded Veuteld hervorzubringen, welde ein Durd)ftdu-
ben Des Mehled zur Folge haben.

Cin fleiner Saubever, weldher itber dem Vortaften liegt, wird eben-
falld von der Welle durd) bdie Jugftange bewegt, und jondert die Schalen
pom Gries.

Anftatt diefer verfdjiebenen Vewegungdweifert, welde ein flappernbdes
Geréinfd) verurfachen, fann man die Gabel ded Beuteld, fowie den Saube-
ver durd) Riemenfdjeiben mit Kurbel und Jugftange bemwegen.

Da bet newern Miihlen diefe Beutelfonftruttionen, obgleid) fie fiiv
fleine Mithlen wirfungdooll find, nur nod) felten ur Wmvendung fommen,
mige hier davauf hingewiefen werden, daf diefelben in der vomi Verfaffer
diefed Budhed herausgegebenen vierten Auflage von Vergmann-Kigels
S Dihlenbauer” detailliert befdyvieben und abgebildet find.

§ 59.
Bitvftenmehlmajdine.

Cine foldye Konftruttion, dhnlid) der alten englifdhen von Maudslay,
entnommen den Verhandlungen ded Vereind zur Befovderung ded Gewerb-
fleiged in Preufen, ift Fig. 3, 4, 5, Taf. XV, abgebildet.

Pan fertigt aud fdymalen Felgenfréingemw und Latten, welde der Adfe
pavallel laufen, ein cylinderformiged Gerippe, und befeftigt dasfelbe in
jdrdger Lage in dem jauber geavbeiteten Raften AA. Jn die Fddjer die-
fe8 Gevippes fertigt man genau jdjliefende, fongentrijdhe Rahmen aus
fhwachem Holze und iiberzieht joldhe auf der inmeven Seite mit Draht-
gemwebe ober feidemer Miillergaze von verfdyiedener Feinheit, fo daf oben
bet B bdie feimeven und unten bei B’ die grdberen Nummern davon zu lie-
gen fommen. Unter jedem Felgenfrange h, wo eine Feinbeitdnummer
endet, wird in den RKaften A eine Schiedwand angebrad)t, fo daf daburd)
die Ubteilungen 1, 2, 3, 4, 5 entftehen, in welde der NReihe nad) das
Peehl vom feinften bis zum grébften und bei 5 der Schrot aud dem Cy-
finder herausfillt. Durd) diefen Cylinder wird nun die eiferne Welle BB’
geftectt und unten und oben auf den Lagern bei C und O’ gelagert; oben
geht fie nod) ein Stitd fiber den Kaften Hinaud, um zur Aufnahme Dder
Bewegung die Riemenjdeibe G zu tvagen. Auf bdiefe Welle werben ferner
awei oder drei, je nad) der Yinge e Cylinders, ciferne Ringe b mit Av-
men und Nabe aufgefdoben, welde bdie vadial geftellten Scdrauben b’
tragen.  Jn die Sderen der Sdyrauben b’ werden endlid) die mit Dder
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Adhfe pavallelen Leiften a eingefdraubt, unbd bdiefe tragen auf der Aufen-
feite lange Biirvften, weldye bet der WMmdrehung der Welle BB’ an dem feft-
liegenden Cylinder dgh Hinftreihen. Das Mablgut wird entweder durd)
cin befondeves Rumpfzeug H in den Beutel gebradht, oder der gange Ap-
parat, wie ein ordindver Beutelfaften, gleid) an bie Mehlbant vor das
Dehllod) geftellt. Die Welle BB’ muf in der Minute 100 bis 120 Um-
glinge macjen.

Die Feinbeit der verfdhicdenen Drahtgemwebe ift beifpielsmeife
r. 60. 500 Mafdhen pro 1 qem,
48. 360 " i
15, Al o, w 1y

JSft ein folded Biivftenbeutelwert gleid) einem ordindren Beutelwerte
angebvadyt, fo ift aud) der ganze Cplinder meift nur mit einerlei Fein-
heitdnummer beyogen, und in diefem Falle, wo die Linge des Cylinders
hodyftens 2 bis 2'> m betrdgt, hat man aud) nur viev Leiften a nitig,
pon Denen wiederum nuv ywei mit Bifvften verjehen find; dagegen wmiiffen
die ofne Bitrften fo breit fein, daff fie b8 auf 1Ys em an bdie Peripherie
bed Cylindevitbersuges veidjen, wie bei a’.  Sind bdie Biivften ecine Jeit-
lang nad) einerlei Ridhtung in Bewegung gewefen, fo werden fie eine blei-
bende Biequng annehmen; darum ift e qut, die Vewegung fo angubrin-
gen, daf die Bewegung der Welle BB’ bald redht-, bald rvitdldufig gemadyt
werden famn.

Der Durdymeffer eines folden Cylinders betvdgt 50 bis 60 cm.

Diefe Biivftenmajdyinen tonnen als Vorldufer der jepigen fogenannten
Bentrifugal-Sidtmafdhinen betradytet werbden.

§ 60.
Brigmatifde Mehlmafdinen.

Diefelben wurben von den Ameritanern eingefithrt, bei den Verbeffe-
rungen der Mabhlmiihlen zu Anfang diefed JFahrhunderts. Man nennt die
mit Seidengaze iiberzogenen Geftelle ,Cylinder”, obgleid) e8 fed)3feitige
Pridmen find.

Fig. 1 6i8 3, Taf. XVII, jeigen eine Cylinder-Mehlmajdhine mit
awei itbereinander liegenden Cylindern. Das Schrot fallt durch) die Rihre a
nach) dem Cylinder A, am Cnbe dedfelben in die Rohre a’, und von bhiex
in den Clinder B, aus weldem julest Sdalen und Kleie durd) dad Rohr
abgefithrt werden. Die eingelnen Mehljorten werben durd) die Schrauben
nad) den Abfallvdhren b und ¢ gefithrt, weldhe nach der untern Ctage fith-
ren, wo dad Mehl aufgefangen wird. '

Der Vetvieb der Mafdjine erfolgt pon der Welle, auf mwelder bdie
Riemenfdyeibe C {igt; durd) die Rader E, F, G wird die Bewegung an die
Cylinder mitgeteilt, bduvrd) die Riemenfdjeiben C, D an die unteve Piehl-

raube.
L Dev gange RKaften fteht, wie aus Fig. 2 erfichtlicy, auf gwei Ctagen-
balfen, in weldje die Ccdjdulen befeftigt {ind; bdurd) NRiegel find Dbiefelben
miteinander verbunden, und durd) Fiillungen wird der gange RKaften ge-
{dloffen. Die Japfenlager der Mafdyine haben bledjerne Sdymierbiichien
mit Dedeln, um dag Staubmehl miglidhft von den Lagern abzubalten.
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