DIPLOMARBEITEN UNTER DER BETREUUNG DES INSTITUTS FOR INDUSTRIEBETRIEBSLEHRE
UND WIRTSCHAFTSTECHNIK

Diplomarbeit von Friedrich HOCHSMANN, Dezember 1975

Thema: Arbeitsgangverschlisselung im Maschinenbau ‘
(In Zusammenarbeit mit der VOEST-Alpine Linz)

Betreuung: Dipl.-Ing. Reinhard BUSCH

Ziel der Arbeit war der Aufbau einer Teileordnung zur Verkiirzung der Durch-
laufzciten im Rahmen der Arwendung eines Modularprogrammes zur Kapazitdts-
planung und Arbeitsgangterminierung. Besondere Erfolge waren durch ein ferti-
gungsbeschreibendes Klassifizierungssystem - nach Oberpriifung samtlicher
Kostenstellen auf Stiickzahl, anteilige Ristzeit und Anzahl der Operationen
pro Teil - in drei EngpaBbereichen zu erwarten. Nach eingehender Analyse der
auftretenden Bearbeitungsfalle und der verwendeten Maschinen und Vorrichtungen
wurden {iber mehrere Probeverschliisselungen drei fiinfstellige Fertigungs-
schliissel erarbeitet.

Fir den Bereich BRENNSCHNEIDMASCHINEN konnte allein durch die Verschliisselung
des Werkstoffes und der Blechdicke eine 38 %-ige Riistzeiteinsparung ermittelt
werden. Die bessere Auslastung der weitgehend automatisierten Maschinen be-

deutet eine Senkung der Fixkosten.

Die Riistzeiteinsparungen der Kostenstellen BOHREN und DREHEN h&ngen besonders
von der Anzahl undGréBe der durch den Schliissel gefundenen Teilegruppen ab.
Diese Abhangigkeit konnte in Funktionen dargestellt werden. Die Einsparungen
beziiglich der gegebenen Riistzeitverh&ltnisse von 17 % beim Bohren und 23 %
beim Drehen zeigen gegeniiber den REFA-Angaben noch bedeutend hohere Werte.
Dies bestdtigt, daB ein groBer Teil der zu fertigenden Werkstiicke bereits
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in der Werkstatt entsprechend gruppiert wurden. Der nun jedoch durch die An-
wendung der EDV ermdglichte umfassendere Aufbau von Fertigungsfamilien brachte
neben den bedeutenden Riistzeiteinsparungen, und damit Verkiirzungen der Durch-
laufzeiten, aufgrund der datenverarbeitungsgerechten Beschreibung der Ferti-
gungsanforderungen von Werksticken, weitere wichtige Informationen zur Ferti-

gungsplanung und Optimierung der Maschinenbelegung mit sich.

Diplomarbeit von Johann STRAHLHOFER, Janner 1376
Thema: Die Sensitivitdt der optimalen LosgriBe ‘

Betreuung: Dipl.-Ing. Edmund G. FABI

Die fir die Werkstattfertigung vorherrschenden Formen der Einzel- und Serien-
fertigung erfordern eine méglichst exakte Zuteilungsplanung der Produktions-
auftrage auf die verfiigbaren Kapazitdten. Es ist dabei zu beachten, daB jene
Menge eines Produktes, die in ununterbrochener Folge auf einer Anlage herge-
stellt werden soll, das sogenannte Fertigungslos und die fixen Herstellkosten
pro Einheit in direktem Zusammenhang stehen. Einer produktionstechnisch opti-
malen LosgriBe stehen jedoch in der Folge Zins-, Lager- und Risikokosten der
gefertigten Produkte gegeniiber.

Als Losung dieser Problematik bieten sich die schon bekannten LosgréBenformen
an. In dieser Arbeit wird nun versucht, von der klassischen LosgriBenformel
ausgehend mittels einer Sensitivit&tsanalyse die GriBe des Einflusses der ein-

zelnen Faktoren zu bestimmen.

Unter Beriicksichtigung der Punkte: Nachfrage, Lieferzeit, Absatzgeschwindig-
keit, Artikelzahl und Liquiditdt wird die Sensitivit&tsanalyse an einem Bei-
spiel demonstriert. Folgende Faktoren werden variiert: Verzinsung, Umsatz,
fixe Produktionskosten, fixe Lagerkosten, fixe Gesamtkosten und variable Pro-
duktionskosten.

Die im Anhang der Diplomarbeit ausgearbeiteten Diagrarm;e bieten eine Méglich-
keit, die Sensitivit&t anhand konkreter F&lle zu verfolgen.
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